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HerstellerNr: -

GTIN-Nr: -

VPE: 1 Stk.

 2K-Sekundenkleber LOCTITE 3090
inkl. 7 Statikmischer VPE=12

- Produktdatenblatt - 

- Produktbeschreibung:

LOCTITE 3090™ ist ein zweikomponentiger, schnell härtender, spaltfüllender Klebstoff, der hervorragende
Haftfestigkeiten auf vielen verschiedenen Werkstoffen erzielt, u.a. auf Kunststoffen, Gummi und Metall. 
LOCTITE 3090™ wird zum Verbinden von Teilen mit unterschiedlichen oder undefinierten Klebespalten 
(bis 5mm) oder für Anwendungen eingesetzt, wo Klebstoffüberschüsse vollständig aushärten müssen. 
Die gelförmige Konsistenz verhindert Ablaufen selbst auf senkrechten Flächen. LOCTITE 3090™eignet sich 
auch zum Kleben von porösen Materialien wie Holz, Papier, Leder und Textilien.

- Anwendung:

Technologie Cyanacrylat

Chemische Basis Ethyl-Cyanacrylat

Farbe (Komp. A) Klar bis leicht trüb gelförmigMs

Farbe (Komp. B) Transparent, farblos, flüssig

Farbe (Mischung A+B) Klar bis leicht trüb gelförmig

Komponenten Zwei Komponenten - Mischen erforderlich

Viskosität Thixotropes Gel

Aushärtung Aushärtung nach dem Mischen von zwei Komponenten

Anwendung Kleben

- Produkteigenschaften:

1. Die Oberflächen sollten sauber und fettfrei sein. Alle Oberflächen mit einem Loctite® Reiniger 
reinigen und trocknen lassen.

2. Die Komponenten A und B müssen vor Gebrauch gemischt werden. Das Produkt kann mit Hilfe 
des mitgelieferten statischen Mischers direkt aus Doppelkartuschen aufgetragen werden. 
Die ersten 1 bis 2cm der dosierten Raupe sollten nicht verwendet werden.

3. Den gemischten Klebstoff auf eine der Oberflächen auftragen. Klebstoff nicht mit einem Tuch, 
Pinsel o.ä.verteilen. Teile innerhalb von wenigen Sekunden montieren. Die Teile sollten genau positioniert 
werden, da der Klebstoff rasch abbindet und deshalb nur wenig Zeit zum Ausrichten bleibt.

4. Teile fixieren oder zusammendrücken, bis der Klebstoff
Handfestigkeit erreicht hat.

5. Die Verbindung sollte vor Belastung vollständig aushärten. (typische Wartezeit 24 Stunden nach dem
Montieren).


