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(1) Ein/Aus-Schalter
(2) Grob- und Feinstufenregler (2 und 7 Stufen) zur Anpassung der Schweil3leistung adaquat zur zu
verschweil3enden Blechstarke.
(3) Bedienfeld zur Einstellung der Schweil3parameter (Modus Manuell oder Automatisch)
(4) Eurozentralanschluss zum Anschluss der Schweil3brenner
(5) Kontrolllampe fur Thermotiberwachung:
Meldet Uberlastung bei Uberschreiten der maximalen Einschaltdauer.
(6) Vorderer Brennerhalter
(7) Netzstromkabel (5m)
(8) Texasbuchse
(9) Auflageplatte fur Gasflasche (max. 1x10m?)
(10)Sicherungskette fiir Gasflaschen
Achtung: Gasflaschen stets gegen Rutschen und Kippen sichern!
(11)Aufnahmedorn fir Drahtrolle g 200mm oder g 300mm
(12)Schutzgasanschluss (Magnetventil)
(13)Hinterer Brennerhalter

Netzanschluss:

Fiur den Einsatz des Gerates bei Maximaleinstellungen, ist der aufgenommene Strom am Gerat aufgedruckt.
Uberpriifen Sie, ob die Stromversorgung und die Schutzeinrichtungen (Sicherungen und/oder Schutzschalter)
mit dem Strom, den Sie beim Schweil3en bendtigen, Ubereinstimmen.

Achten Sie beim Aufstellen des Gerates darauf, dass der Netzstecker immer frei zuganglich ist.

Benutzen Sie kein Verlangerungskabel, dessen Querschnitt kleiner als 4 mm? ist.

Die Maschine wird mit einem 32A Netzstecker geliefert und muss an eine dreiphasige 400V Steckdose +
Erde (abgesichert durch 32A Kurve D oder Sicherung 30A Typ mA) angeschlossen werden.

Synergisches Stahl-/Edelstahl-Schweien (MAG):

Mit diesem Gerat konnen 0,8/1/1,2 mm und gelegentlich 1,6 mm Stahl- und Edelstahl-Dréahte verschweif3t
werden. Das Gerat ist fur den Betrieb mit g 1mm Stahldraht werksseitig voreingestellt (Drahtrolle g 0,8/1,0
mm). Bei Draht g 1 mm, ist ein Brenner mit einem g 1 mm Kontaktrohr erforderlich. Die Drahtférderrollen
weisen je zwei verschiedene Drahtaufnahmenuten auf (z.B.: g 0,8/1 mm). Die zu wéhlende Nutenbreite ist
seitlich auf der Rolle gekennzeichnet. Stahl- und Edelstahl-SchweiRungen kdénnen die Verwendung
spezifischer Mischgase z.B.: Argon + CO, (Ar + CO,) erfordern. Der Mengenanteil des CO, variiert je nach
Einsatzzweck.

Um g 1,6 mm Draht zu verschweil3en, verwenden Sie bitte entsprechende Férderrolle und Brenner.

Synergisches Aluminium-SchweiRen (MIG):

Mit diesem Gerat konnen 1 mm und 1,2 mm Aluminiumdréahte verschweif3t werden.
Um Aluminium zu schweil3en, ist das neutrale Gas ,Rein Argon® (Ar) zu empfehlen.
Unterscheidung bei der Einrichtung der Maschine mit Stahl- oder Aluminiumdréhten:
o Der weiche Aluminiumdraht sollte mit mdglichst geringem Anpressdruck zwischen den
Drahtférderrollen transportiert werden, da er andernfalls deformiert und ungleichmaRig geférdert wird.
o Kapillarrohr: Bei dem Einsatz eines speziellen Aluminiumbrenners sollte das im Zentralanschluss
steckende Rohr entfernt werden. Stattdessen wird hier die aus dem maschinenseitigen Brennerende
herausragende Kunststoffseele bis zum Antrieb gefihrt.
o Brenner: Verwenden Sie einen speziellen Brenner fur Aluminium. Dieser Brenner verfugt Gber eine
Kunststofffihrungsseele, die die Reibung wahrend der Drahtférderung im Schlauchpaket reduziert.
Achtung: Schneiden Sie die Kunststoffseele unter keinen Umsténden direkt am Zentralanschluss ab! Lassen
Sie sie min. 2 — 3 cm herausragen. Die Seele dient dazu den Draht unmittelbar von den Rollen zu
Ubernehmen
o Kontaktrohr: Benutzen Sie ein Kontaktrohr speziell fir Alu, das dem gewahlten Drahtdurchmesser
entspricht.
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Montage der Drahtrollen und Schweif3brenner:

e Entfernen Sie die linke Seitenverkleidung des Gerates

e Positionieren Sie die Drahtrolle auf dem Aufnahmedorn des Haspeltragers. Um eine 200 mm
Drahtrolle zu verwenden, miissen Sie zuerst einen Adapter am Haspeltrager anbringen.

e Justieren Sie die Drahtrollenbremse, um die Drahtrolle bei Schweil3stopp gegen nachdrehen zu
sichern. Ziehen Sie die Drahtrollenbremse generell nicht zu fest! Ziehen Sie die Halterungsschraube
fest.

e Die Antriebsrollen sind mit 2 Fihrungsnuten versehen (2 0,8/ @ 1 bzw. g 1/ @ 1,2). Der seitlich
sichtbare Wert entspricht der aktuellen Nutbreite. Verwenden Sie fur den jeweiligen
Drahtdurchmesser ausschlief3lich die passende Nut.

e Drahttransport-Montage:

o Lockern Sie die Fixierungsschrauben der Drahtfihrung.

o Legen Sie die Drahttransportrollen mit der passenden Nut ein und ziehen Sie die
Halterungsschraube fest.

o Positionieren Sie die Drahtfihrung so nah wie moglich an der Transportrolle. Die
Drahtfiihrung darf keinen Kontakt mit der Transportrolle haben. Ziehen Sie nun die
Fixierungsschrauben wieder an.

e Um den Transportdruck korrekt einzustellen, betatigen Sie bei eingelegtem Draht den Brennertaster
und justieren die Andruckmutter so, dass der Draht konstant transportiert wird. Zu starker Andruck
wirkt sich negativ aus. Legen Sie zur Kontrolle den aus dem Kontaktrohr austretenden Draht
zwischen Daumen und Zeigefinger und |6sen Sie den Brennertaster aus. Wird der Draht bei leichtem
Fingerdruck noch konstant gefordert, ist der Antrieb korrekt eingestellt.

Die Ubliche Andruckeinstellung des Drahttransports befindet sich bei 3 — 4 fiir Stahl und 2 — 3 fir
Aluminium.

Gas-Anschluss:

Montieren Sie zuerst den Druckminderer an der Gasflasche und schlieRen Sie danach den Gasschlauch an.
Um Gasverlust zu vermeiden, verwenden Sie die in der Zubehorbox enthaltenen Schlauchklemmen.

Drahtrollenauswahl:

Drahttyp Brenner | Gas
@300 |X
Stahl @200 | X Argon + CO,
Edelstahl | @200 | X
@300 | X .
Alu AG5 3200 | X* Rein-Argon

*zuséatzlich empfohlen: Teflonseele und Kontaktrohre speziell fir Alu

Bedieneinheit:

Auswahl| Brennertastermodus:
o Normal (2T):  Standard Schweif3en 2 Takt
o AT: Schweil3en 4 Takt
o Spot: Funktion ,Schweilzeit* (Intervallschaltung zum Heften)

Einstellung der Drahtvorschubgeschwindigkeit:
Potentiometer regelt von 1 — 22 m/min.

Zeiteinstellung fur Spot:
Potentiometer regelt von 0,1 — 5 Sek.

In Position 2T oder 4T sind 2 Modi verfiigbar: ,Manuell” oder ,Synergic”.
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Manuell Modus:
Im Manuell Modus wird die Drahtvorschubgeschwindigkeit mit dem Potentiometer vom Benutzer eingestellt.

Synergic Modus:
Stellen Sie das Potentiometer in der Mitte der ,Optimal Synergic“ Zone ein. In diesem Modus regelt das Gerat
die richtige Geschwindigkeit anhand von 3 Kriterien:

o Spannungsstufe

o Drahtdurchmesser

o Drahttyp

Hier wird Uber das Drahtvorschubpotentiometer eine Feinregulierung erméglicht.

,Manuell“ Modus:

Gerateeinstellung:
Schweil3spannung Uber 2 Stufenschalter (2/7 Stufen) entsprechend der Blechdicke wéhlen.

Beispiel:
e Um 1 mm Stahlbleche zu verschwei3en:
o Oberer Schweif3spannungsregler auf A
o Unterer SchweiRspannungsregler auf 1
e Um 10 mm Stahlbleche zu verschweif3en:
o Oberer Schweildspannungsregler auf B
o Unterer SchweiRspannungsregler auf 7
Drahtvorschubgeschwindigkeit mittels Potentiometer anpassen.

TIPP:

Die korrekte Drahtvorschubgeschwindigkeit ist am Abbrandgeréusch zu erkennen: Der Lichtbogen sollte
stabil und ohne grof3e Spritzerbildung brennen.

Wenn die Geschwindigkeit zu gering ist, brennt der Lichtbogen nicht kontinuierlich.

Wenn die Geschwindigkeit zu hoch ist, erzeugt der Lichtbogen Spritzer und driickt den Brenner weg.

LSynergic“ Modus:

In dieser Funktion muss die Drahtvorschubgeschwindigkeit nicht separat eingestellt werden.

Gerateeinstellung:
e Stellen Sie das Potentiometer auf die Zone ,Optimal Synergic®.
e Wahlen Sie aus:
o Drahttyp
o Drahtdurchmesser
o Leistung (Grob- (A-B) und Feinstufenschalter (1-7))
Wabhlen Sie die richtige Position je nach Blechstéarke. Siehe Referenztabelle auf voriger Seite.

Anhand dieser Parameter stellt das Gerét automatisch die optimale Drahtvorschubgeschwindigkeit
schweil3bereit ein. Eine Feinregulierung erfolgt hier im ,Optimal Synergic*- Bereich des Drahtvorschubreglers.
Fir die jeweiligen Brenner wird die letzte Einstellung fur Drahtdurchmesser, Drahttyp und Modus gespeichert.

Hinweise:

e Das Gerat darf nicht an den Handgriffen, den Brennerhaltern oder dem oberen Teil des Gerétes,
sondern nur von unten angehoben werden. Die Gasflasche darf nicht erst wahrend des
Schweil3vorgangs aufgestellt werden.

e Beachten Sie bitte die Grundregeln des Schweil3ens.

e VerschlieBen Sie nicht die Luftungsoéffnungen des Gerates, um eine Luftzirkulation zu ermdglichen.
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e Lassen Sie das Gerat nach Beendigung der Arbeit noch eine Zeit eingeschaltet, um die Abkiihlung zu
ermdglichen.

e Thermoschutz: Nach Aufleuchten der Kontrolllampe benétigt das Geréat je nach
Umgebungstemperatur einige Minuten zur Abkuhlung.

Einschaltdauer-Umgebungsbedingungen:

e Das Gerat arbeitet mit einer ,Konstantstrom-Kennlinie®.

e Das Gerat ist fur den industriellen und/oder professionellen Gebrauch geeignet und entspricht der
Norm CISPR 11. In einem anderen Umfeld ist die elektromagnetische Vertréaglichkeit schwieriger zu
gewahrleisten. Verwenden Sie das Gerét nicht in R&umen, in denen sich in der Luft metallische
Staubpartikel befinden, die Elektrizitat leiten kénnen.

Instandhaltung:

e Die Instandhaltung sollte nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

e Trennen Sie die Stromversorgung des Geréates und warten Sie bis der Ventilator sich nicht mehr
dreht. Im Gerat sind die Spannungen sehr hoch und deshalb gefahrlich.

e Nehmen Sie regelmafig das Gehé&use ab und reinigen Sie das Innere des Gerates mit Pressluft.
Lassen Sie regelmafig Prifungen des Gerates auf seine elektrische Betriebssicherheit von
qualifiziertem Fachpersonal durchfuhren.

e Prifen Sie regelmaRig den Zustand der Netzzuleitung. Wenn diese beschadigt ist, muss sie durch
eine qualifizierte Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu vermeiden.

e Vor jeder Anwendung, prifen Sie den Zustand der SchweiRkabel des Brenners und der
Masseklemme (Die Isolierung der Kabel muss im einwandfreien Zustand sein).

Unfallpravention:

LichtbogenschweilRen kann geféhrlich sein und zu schweren — unter Umstanden auch tédlichen —
Verletzungen fuhren. Schiitzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die
folgenden Sicherheitshinweise:

Lichtbogenstrahlung:  Gesichtshaut und Augen sind durch ausreichend dimensionierte EN 175 konforme
Schutzschirme mit spezialschutzglasern nach EN 169 / 379 vor der intensiven
Ultraviolettstrahlung zu schitzen.

Umgebung: Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche Personen oder Helfer miissen auf
Gefahren hingewiesen und mit den nétigen Schutzmitteln ausgeristet werden.
Benutzen Sie das Gerat nur in sauberer und gegen Nasseeinwirkung geschitzter
Umgebung.
Sorgen Sie stets fur einen senkrechten und sicheren Stand des Gerates auf ebenem
Grund und stellen Sie es mindestens einen Meter vom zu verschweil3enden
Werkstiick auf.

Feuchtigkeit: Nicht bei erhéhter Feuchtigkeit (Regen/Schnee) benutzen.
Stromversorgung: Das Gerét darf nur an einer dafiir geeigneten Stromversorgung betrieben werden.

Keine Spannungsfiihrenden Teile beriihren. Verwenden Sie niemals einen
Beschadigten Brenner, da dies zu Schaden an der Maschine sowie an der Elektrik
fuhren kann.

Transport: Unterschatzen Sie nicht das Gewicht der Anlage. Bewegen Sie das Geréat nicht Gber
Personen oder Gegenstande hinweg und lassen Sie es nicht herunterfallen oder hart
aufsetzen.

Verbrennungsgefahr:  Schiitzen Sie sich durch geeignete trockene Schweil3erkleidung (Schirze,
Handschuhe, Kopfbedeckung sowie feste Schuhe).
Tragen Sie auch eine Schutzbrille, wenn Sie Schlacke abklopfen. Schitzen Sie
andere durch nicht entziindbare Trennwénde.
Nicht in den Lichtbogen schauen und ausreichend Distanz halten.

Brandgefahr: Entfernen Sie alle entflammbaren Produkte vom Schweif3platz und arbeiten Sie nicht
in der Nahe von brennbaren Stoffen und Gasen.
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Schweildrauch:

Die beim Schweil3en entstehenden Gase und der Rauch sind gesundheitsschadlich.

Der Arbeitsplatz sollte daher gut beliiftet sein und der entstehende Rauch und die
Gase miissen abgesaugt werden.

Weitere Hinweise:

Fuhren Sie SchweilRarbeiten:
In Bereichen mit erhdhten elektrischen Risiken,
In abgeschlossenen Raumen,
In der Umgebung von entflammbaren oder explosiven Produkten,

nur in Anwesenheit von qualifiziertem Rettungs- und/oder Fachpersonal durch.
Treffen Sie Vorsichtsmaflinahmen in Ubereinstimmung mit ,,IEC 62081°.
SchweilRarbeiten an Gegenstanden in gréBeren Hohen dirfen nur auf professionell

aufgebauten Geristen durchgefuhrt werden.

ACHTUNG:

Halten Sie beim Arbeiten ausreichend Abstand zu Personen mit Herzschrittmacher! Personen mit
Herzschrittmacher, dirfen dem Gerét nicht ohne arztliche Zustimmung arbeiten!

Das Gerét ist nicht geeignet fur das Auftauen von Leitungen! Achten Sie beim Umgang mit
Gasflaschen auf sicheren Stand und Schutz des Flaschenventils! Beschadigte Flaschen, stellen ein

Sicherheitsrisiko dar!

Fehler, Ursachen, L6sungen:

Fehlersuche

Ursache

Losung

Drahtvorschubgeschwindigkeit
nicht konstant.

Das Kontaktrohr ist verstopft.

Reinigen Sie das Kontaktrohr
oder tauschen Sie es aus.

Der Draht rutscht im Antrieb
durch.

Prifen Sie den Druck des
Rollenantriebes oder &ndern die
Antriebsnut auf die korrekte
Drahtstéarke.

- Drahtfuhrungsschlauch des
Brenners nicht korrekt.

Eine der Antriebsrollen schiebt
sich Uber den Draht.

Uberpriifen Sie die
Fixierschrauben der
Antriebsrollen.

Motor lauft nicht.

Bremse der Drahtrolle oder
Rollenantrieb zu fest.

Lockern Sie die Bremse und den
Rollenantrieb.

Versorgungsproblem

Prifen Sie, ob der Schalter auf
Position ,EIN“ ist.

Schlechte Drahtférderung.

Drahtfiihrungsschlauch
verschmutzt oder beschéadigt.

Reinigen Sie den
Drahtfihrungsschlauch oder
tauschen Sie diesen aus

Drahtrollen-Bremse zu fest.

Lockern Sie die Bremse.

Kein Schweil3strom.

Fehlerhafte Netzversorgung.

Prufen der Netzversorgung
(Stecker, Kabel, Steckdose,
Sicherung) und vergewissern Sie
sich, dass der Netzstecker an
einer dreiphasigen
Stromversorgung angeschlossen
ist.

Fehlerhafte Masseverbindung.

Prifen Sie die Masseklemme
(Verbindung und
Klemmenzustand).

Brenner defekt.

Prifen Sie den Brenner bzw.
tauschen Sie diesen aus.
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Fehlersuche Ursache LOésung
Seele fehlerhaft. Prifen bzw. austauschen.
Draht blockiert im Brenner. Prufen, reinigen oder
Drahtstau im Antrieb. . aus tauschen:
Fehlendes Kapillarrohr. Prifen und einsetzen.
Drahtvorschubgeschwindigkeit zu | Drahtvorschubgeschwindigkeit
hoch. reduzieren.
Korrigieren Sie die
Gasfluf3 zu niedrig. Gaseinstellung. Reinigen Sie das
Material
Gasflasche leer. Austauschen.
Schlechte Gasqualitat. Austauschen.
Die Schweil3naht ist porgs. Zugluft. Schweil3zone abschirmen.
Schmutzige Gasdiise. Reinigen oder austauschen.
- Austauschen gegen geeigneten
Schlechte Drahtqualitat. SchweiRdraht

SchweilBmaterial von schlechter

Qualitit (Rost,...) Schweil3gut reinigen.

Lichtbogenspannung zu niedrig

oder zu hoch. Schweil3parameter kontrollieren.

Starke Spritzerbildung. L Positionieren Sie die Masse naher
Masse schlecht positioniert. ;
an der Schweil3stelle.

Schutzgasflul3 zu gering. Prufen und einstellen.
Gasschlauche und Verbindungen
Gasmangel am Brenner. Fehlerhafte Gasverbindung prifen. Druckminderer und

Magnetventile prufen.

Erstellt am 29.07.2011
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