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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model SP6000
Blade diameter 165 mm
Max. cutting depth at 90° 56 mm
at 45° 40 mm
at 48° 38 mm
No load speed (min™) 2,200 - 6,400
Overall length 341 mm
Net weight 4.1kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

. Specifications may differ from country to country.

. The weight may differ depending on the attachment(s). The lightest and heaviest combination, according to

EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Intended use

The tool is specially intended for performing plunge
cuts. The tool is also intended for rip and cross cuts in
wood. If the tool is equipped with proper circular saw
blade, the tool can be used for aluminum board, plastic
board, siding board and metal wall panels.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:
Sound pressure level (L,a) : 92 dB (A)
Sound power level (Lya) : 103 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)

may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:
Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
Work mode : cutting metal
Vibration emission (any) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Circular saw safety warnings

Cutting procedures

1. #A\DANGER: Keep hands away from cutting area
and the blade. Keep your second hand on auxil-
iary handle, or motor housing. If both hands are
holding the saw, they cannot be cut by the blade.

2. Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece.

3.  Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

4. Never hold the workpiece in your hands or
across your leg while cutting. Secure the
workpiece to a stable platform. It is important to
support the work properly to minimise body expo-
sure, blade binding, or loss of control.

» Fig.1

5.  Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will also
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

6.  When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.

7. Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes. Blades
that do not match the mounting hardware of the
saw will run off-centre, causing loss of control.

8. Never use damaged or incorrect blade wash-
ers or bolt. The blade washers and bolt were
specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

—  kickback is a sudden reaction to a pinched,
jammed or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the workpiece
toward the operator;

— when the blade is pinched or jammed tightly by the kerf
closing down, the blade stalls and the motor reaction
drives the unit rapidly back toward the operator;

— if the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade
to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided
by taking proper precautions as given below.

1. Maintain a firm grip with both hands on the saw
and position your arms to resist kickback forces.
Position your body to either side of the blade, but
not in line with the blade. Kickback could cause the
saw to jump backwards, but kickback forces can be con-
trolled by the operator, if proper precautions are taken.

2.  When blade is binding, or when interrupting a
cut for any reason, release the trigger and hold
the saw motionless in the material until the
blade comes to a complete stop. Never attempt
to remove the saw from the work or pull the saw
backward while the blade is in motion or kick-
back may occur. Investigate and take corrective
actions to eliminate the cause of blade binding.

3. When restarting a saw in the workpiece, centre the saw
blade in the kerf so that the saw teeth are not engaged
into the material. If a saw blade binds, it may walk up or
kickback from the workpiece as the saw is restarted.

4.  Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.

» Fig.2

> Fig.3

5. Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

6. Blade depth and bevel adjusting locking levers
must be tight and secure before making the
cut. If blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.

7.  Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.

8.  ALWAYS hold the tool firmly with both hands.
NEVER place your hand, leg or any part of your
body under the tool base or behind the saw,
especially when making cross-cuts. If kickback
occurs, the saw could easily jump backwards over
your hand, leading to serious personal injury.

» Fig.4

9. Never force the saw. Push the saw forward at a
speed so that the blade cuts without slowing.
Forcing the saw can cause uneven cuts, loss of
accuracy, and possible kickback.

Guard function

1. Check the guard for proper closing before each use.
Do not operate the saw if the guard does not move
freely and enclose the blade instantly. Never clamp or
tie the guard so that the blade is exposed. If the saw
is accidentally dropped, the guard may be bent. Check to
make sure that guard moves freely and does not touch the
blade or any other part, in all angles and depths of cut.

2. Check the operation and condition of the
guard return spring. If the guard and the spring
are not operating properly, they must be ser-
viced before use. The guard may operate slug-
gishly due to damaged parts, gummy deposits, or
a build-up of debris.
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3.  Assure that the base plate of the saw will not
shift while performing a “plunge cut” when the
blade bevel setting is not at 90 °. Blade shifting
sideways will cause binding and likely kick back.

4.  Always observe that the guard is covering the
blade before placing the saw down on bench
or floor. An unprotected, coasting blade will cause
the saw to walk backwards, cutting whatever is in
its path. Be aware of the time it takes for the blade
to stop after switch is released.

Additional safety warnings

1. Use extra caution when cutting damp wood, pres-
sure treated lumber, or wood containing knots.
Maintain smooth advancement of tool without decrease
in blade speed to avoid overheating the blade tips and
if cutting plastics, to avoid melting the plastic.

2. Do not attempt to remove cut material when
blade is moving. Wait until blade stops before
grasping cut material. Blades coast after turn off.

3.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from lumber before cutting.

4.  Place the wider portion of the saw base on
that part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made. If the workpiece is short
or small, clamp it down. DO NOT TRY TO HOLD
SHORT PIECES BY HAND!

» Fig.5

5. Before setting the tool down after completing a
cut, be sure that the guard has closed and the
blade has come to a complete stop.

6. Never attempt to saw with the circular saw
held upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.

» Fig.6

7. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

8. Do not stop the blades by lateral pressure on
the saw blade.

. Do not use any abrasive wheels.

10. Only use the saw blade with the diameter that
is marked on the tool or specified in the man-
ual. Use of an incorrectly sized blade may affect
the proper guarding of the blade or guard opera-
tion which could result in serious personal injury.

11. Keep blade sharp and clean. Gum and wood
pitch hardened on blades slows saw and
increases potential for kickback. Keep blade clean
by first removing it from tool, then cleaning it with
gum and pitch remover, hot water or kerosene.
Never use gasoline.

12. Wear a dust mask and hearing protection when
use the tool.

13. Always use the saw blade intended for cutting
the material that you are going to cut.

14. Only use the saw blades that are marked with a speed
equal or higher than the speed marked on the tool.

15. (For European countries only)

Always use the blade which conforms to
EN847-1.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Adjusting depth of cut

» Fig.7: 1. Clamping screw 2. Blade lower limit
stopper

ACAUTION:

. After adjusting the depth of cut, always tighten
the clamping screw securely.

Loosen the clamping screw on the depth guide and
move the blade lower limit stopper to the desired depth
on the scale plate. At the desired depth of cut, tighten
the clamping screw firmly.

For cleaner, safer cuts, set cut depth so that no more
than one blade tooth projects below workpiece. Using
proper cut depth helps to reduce potential for danger-
ous KICKBACKS which can cause personal injury.

NOTE:

. Setting the blade lower limit stopper to the
desired depth on the scale plate allows rough
depth of cut. For accurate depth of cut, measure
the actual protrusion of saw blade below the tool
base.

Quick stop button for 2 to 3 mm

depth of cut when using guide rail
(accessory)

» Fig.8: 1. Quick stop button

This tool has the quick stop button for 2 to 3 mm depth
of cut on the gear housing aside the rear handle when
using guide rail. This is used when avoiding splinter on
the workpiece in the cut. Make a pass of the 2 to 3 mm
first cut and then make another pass of usual cut.

To obtain the 2 to 3 mm depth of cut, push in the stop
button toward the saw blade. This is convenient for
avoiding splinter on the workpiece.

To release the depth of cut from this position for free
depth of cut, just pull the button back.

» Fig.9: 1. Quick stop button
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Bevel cutting

» Fig.10: 1. Clamping screws 2. Tool base

Tilting to the right
» Fig.11: 1. Positive stopper

Turn the positive stopper so that the arrow on it points
one of two positions (vertical for 22.5°, horizontal for
45°). Loosen the clamping screws in front and back.
Then, tilt the tool base until it stops and secure the base
with the clamping screws.

To get 48° bevel angle, move the lever to 48° marking
as far as it will go. Turn the positive stopper so that the
arrow on it points to the horizontal position. Then, tilt
the tool base until it stops and secure the base with the
clamping screws.

» Fig.12: 1. Lever

Tilting to the left
» Fig.13: 1. Bevel angle shifting lever

The tool can be tilted to the left 1° bevel angle. To get
the left 1° bevel angle, loosen the clamping screws in
front and back, tilt the tool handle slightly to the right
and push two bevel angle shifting levers at the same
time in the direction of arrow which has a marking -1.
And then tilt the tool handle to the left while pushing
these two levers at the same time. Secure the base with
the clamping screws.

NOTE:

. Returning the blade to the right angle makes the
shifting lever return to 0° by itself.

» Fig.14: 1. Base 2. Cutting line

When using the tool without guide
rail (accessory)

For straight cuts, align the A position on the front of the
base with your cutting line. For 45° bevel cuts, align the
B position with it.

When using the tool with guide rail
(accessory)

For both straight cuts and 45° bevel cuts, always align
the A position on the front of the base with your cutting
line.

» Fig.15: 1. Lock-off button 2. Switch trigger

ACAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

Speed adjusting dial

» Fig.16: 1. Speed adjusting dial

The tool speed can be adjusted by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 6; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Number min”'
1 2,200
2 2,700
3 3,800
4 4,900
5 6,000
6 6,400
ACAUTION:

. The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.

. The speed adjusting dial is not for using low speed
rated saw blades but for obtaining a speed which
is suitable to material of workpiece. Use only saw
blades which are rated for at least the maximum no
load speed stated in the SPECIFICATIONS.

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Overload protector
When the tool is overloaded and current flows above a
certain level, the tool automatically stops to protect motor.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock.

ASSEMBLY

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Hex wrench storage

» Fig.17: 1. Hex wrench

Hex wrench is stored on the tool. To remove hex
wrench, just pull it out.

To install hex wrench, place it on the grip and insert it as
far as it will go.
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Removing or installing saw blade

A CAUTION:

. Do not use saw blades which do not comply with
the characteristics specified in these instructions.

. Use only saw blades which are rated for at
least the maximum no load speed stated in the
SPECIFICATIONS.

. Be sure the blade is installed with teeth pointing
up at the front of the tool.

. Use only the Makita wrench to install or remove
the blade.

To remove the blade, push in the lock-off button to
unlock the upper limit stopper.
» Fig.18: 1. Lock-off button 2. Locking lever

Turn the locking lever to lock the saw head for replacing a blade.
» Fig.19: 1. Locking lever

With the lock-off button depressed and the locking lever
turned, lower the handle so that the lock pin fits in the
groove formed by the locking lever and the depth guide with
scale plate. Make sure that the lock pin fits in the groove.
Press the shaft lock fully so that the blade cannot revolve
and use the wrench to loosen the hex bolt counterclock-
wise. Then remove the hex bolt, outer flange and blade.
» Fig.20: 1. Hex wrench 2. Shaft lock

To install the blade, follow the removal procedure in

reverse. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT

CLOCKWISE SECURELY.

» Fig.21: 1. Hex bolt 2. Outer flange 3. Saw blade
4. Inner flange

Blade guard cleaning

When changing the circular saw blade, make sure to also
clean the blade guard of accumulated sawdust as discussed
in the Maintenance section. Such efforts do not replace the
need to check guard operation before each use.

Connecting a vacuum cleaner

» Fig.22: 1. Vacuum cleaner 2. Dust port

When you wish to perform clean cutting operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Connect
a hose of the vacuum cleaner to the dust port as shown
in the figure.

OPERATION

Hold the tool firmly. The tool is provided with both a front
grip and rear handle. Use both to best grasp the tool. If
both hands are holding saw, they cannot be cut by the
blade. Set the front of base on the workpiece to be cut
without the blade making any contact. Then push in the
lock-off button and turn the tool on and wait until the
blade attains full speed. Now press down the saw head
slowly to the preset depth of cut and simply move the
tool forward over the workpiece surface, keeping it flat
and advancing smoothly until the sawing is completed.
To get clean cuts, keep your sawing line straight and
your speed of advance uniform. If the cut fails to prop-
erly follow your intended cut line, do not attempt to turn
or force the tool back to the cut line. Doing so may bind
the blade and lead to dangerous kickback and possible
serious injury. Release switch, wait for blade to stop
and then withdraw tool. Realign tool on new cut line,
and start cut again. Attempt to avoid positioning which
exposes operator to chips and dust being ejected from
saw. Use eye protection to help avoid injury.

» Fig.23

When using with guide rail

(accessory)

» Fig.24:

Place the tool on the rear end of guide rail. Turn two
adjusting screws on the tool base so that the tool slides
smoothly without a clatter. Hold the tool firmly. The tool
is provided with both a front grip and rear handle. Use
both to best grasp the tool. Turn on the tool, press down
the tool to the preset depth of cut and cut the splinter-
guard along the full length with a stroke. The edge of
the splinterguard corresponds to the cutting edge.
When bevel cutting with the guide rail, slide the slide lever on
the tool base so that the tool does not fall down on its side.
» Fig.25: 1. Slide lever

Move the slide lever on the tool base in the direction
of arrow so that it engages the undercut groove in the
guide rail.

Rip fence (guide rule) (Optional accessory)

» Fig.26: 1. Rip fence (Guide rule)

The handy rip fence allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the rip fence up snugly against
the side of the workpiece and secure it in position with
the screws on the front and the back of the base. It also
makes repeated cuts of uniform width possible.
Overturning the rip fence (guide rule) also works as a
sub base for the tool.

Plunge cutting (Cutting-out)

» Fig.27: 1. Rear edge of tool base 2. Fixed stop

1. Adjusting screws

A CAUTION:

. Be sure to move the tool forward in a straight
line gently. Forcing or twisting the tool will result
in overheating the motor and dangerous kick-
back, possibly causing severe injury.

. Never approach any part of your body under
the tool base when section cutting, especially at
starting. Doing so may cause serious personal
injuries. The blade is exposed under the tool
base.

AWARNING:

. To avoid a kickback, be sure to observe the
following instructions.

When using the tool without guide
rail
Place the tool on the workpiece with the rear edge of

tool base against a fixed stop or equivalent which is
devised by an operator.

10 ENGLISH



When using the tool with guide rail

Place the tool on the guide rail with the rear edge of
tool base against a fixed stop or equivalent which is
clamped on the guide rail.

Hold the tool firmly with one hand on the front grip and
the other on the tool handle. Then push in the lock-off
button and turn the tool on and wait until the blade
attains full speed. Now press down the saw head slowly
to the preset depth of cut and simply move the tool
forward to the desired plunge position.

NOTE:

. The markings on the side of the blade guard
show the front and rear cutting points of the saw
blade (A for diameter 160 mm and B for diame-
ter 165 mm) at the maximum cutting depth and
using the guide rail.

> Fig.28

Guide device (accessories)

Use of the miter gauge (accessory) allows exact miter
cuts with angles and fitting works.

Use of the clamp (accessory) ensures firm hold of work-
piece on the table.

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Clean out the guard to ensure there is no
accumulated sawdust which may impede
the operation of the guarding system. A dirty
guarding system may limit the proper operation
which could result in serious personal injury. The
most effective way to accomplish this cleaning is
with compressed air. If the dust is being blown
out of the guard, be sure the proper eye and
breathing protection is used.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Adjusting for accuracy of 90° and

45° cut (vertical and 45° cut)

This adjustment has been made at the factory. But if it is
off, adjust the adjusting screws with a hex wrench while
inspecting 90° or 45° the blade with the base using a
triangular rule or square rule, etc.

» Fig.29: 1. Adjusting screw for 90°

» Fig.30: 1.Adjusting screw for 45°

NOTE:
. Adjusting for accuracy of 22.5° , 48° and -1° cut
cannot be performed.

Replacing carbon brushes

» Fig.31: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

» Fig.32: 1. Screwdriver 2. Brush holder cap

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Saw blades

. Guide rail

. Rip fence (Guide rule)

. Miter gauge

. Clamp

. Hex wrench

. Sheet set for guide rail

. Rubber sheet set for guide rail
. Position sheet set for guide rail

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb SP6000

[iameTp gucky 165 Mm

Makc. rmmbuHa pisaHHs Ha 90° 56 MM
Ha 45° 40 mm

Ha 48° 38 mm

LLBMaKicTb 6e3 HaBaHTaXeHHs! (XB™') 2200 - 6400

3aranbHa goBXuHa 341 Mm
Yucra Bara 4,1 kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbkv HaLwa nporpama HaykoBWx JOCHimKeHb | po3pobok TpuBae b6e3nepepBHO, HaBeAEHi TyT TEXHIYHI
XapaKkTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepemKeHHs.

. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi XxapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTV Pi3HUMMK.

. Bara moxe Bigpi3HATUCS 3anexHo Big AONOMiKHOro obnagHaHHs. Hannerwi Ta HanBaxyi KOMNNeKTu, Bigno-
BiAHO Ao ctaHaapTy EPTA (EBponeiicbka acouiaLis BUpoOHMKIB eneKTPoiHCTPYMEHTY) Bif ciuHsa 2014 poky,

npeacTaeneHo B Tabnuui.

Mpu3Ha4vyeHHA

IHCTPYMEHT npuaHayeHo Ans BpisaHHs. KpiM Toro, iHCTpyMeHT
MOXe pi3aTh JepeBuHY B NOLOBXHBOMY Ta NONepeyHoMy Hanpsim-
kax. [HCTPyMEHT OCHALLEHO HaneXHUM AUCKOM LMPKYNSIPHOT Numi.
BiH MOXe BUKOPUCTOBYBATUCH ANS anioMiHIEBUX, NNACTUKOBKX i
6OKOBWX NaHenem, a Takox 15 MeTaneByx HaCTiHHUX NaHeneMn.

[xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa NiAKMoYaTV NNLLE A0 AKEpena XUBMEHHS,
L0 Mae Hanpyry, 3a3HayeHy B Tabnuui i3 3aBOACLKMMM Xapak-
TepucTMKamu, i BiH MOXe npawtoBaT nuwwe Big ogHodasHoro
[xepena 3miHHOro cTpymy. BiH Mae noaBiitHy isonsuito, a omxe
MOXE TaKoX MigKNKYaTUCs A0 po3eTok 63 NiHii 3a3eMmneHHs.
Lym
PiBeHb Wwymy 3a wkanot Ay TMNOBOMY BUKOHAHHI,
BU3Ha4YeHun BignosigHo o EN62841:

PiBeHb 3BykoBoro Tncky (Lya): 92 a6 (A)

PiBeHb 3BYyKOBOI MOTYXHOCTi (Lwa): 103 AB (A)

Moxwu6ka (K): 3 b (A)

Bi6pauis
3aranbHa BenunymHa Bibpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN62841:

Pexxnm poboTun: NUNSIHHA AepeBUHU

Bi6paist (anw): 2,5 M/c® abo MeHLLe

Moxubka (K): 1,5 m/c’

Pexvm poboTu: pizaHHa meTany

Bibpauist (an): 2,5 M/c* a60 MeHLue

Moxubka (K): 1,5 m/c®

MPUMITKA: 3aseneHe 3Ha4yeHHs Lymy 6yno BUMIpsiHo
BiANOBIAHO [0 CTaHZAPTHNX METOAIB TECTYBaHHS 1 MOXE BUKO-
PUCTOBYBATUCS A5 MOPIBHSIHHS OFHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLLIMM.

MPUMITKA: 3asBneHe 3Ha4YeHHs LyMy MOXe TaKoX BUKO-
PUCTOBYBATMCA ANA NONEPEAHBOTO OLIIHIOBAHHS BNNNBY.

A\ OMEPEKEHHS: Kopuctyiitecs 3aco6amu
3axuUCTy opraHiB cnyxy.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Bif yMOB BMKO-
pUCTaHHA piBeHb WYMY Nig Yyac akTM4HOI po6oTn
eneKTPOoiHCTPYMEeHTa MoXe Biapi3HATUCA BiA
3aABMeHOro 3Ha4YeHHs Bibpauii; 0co6nmMBo cunbLHO
Ha ue BNnuBae TMn geTani, Wo o6pobnioeTbes.

AI'IOHEPE,LDKEHHFI: 3abe3neuTe HanexHi 3ano-
6ixHi 3axoAmM ANs 3axXMCTy oneparTopa, Lo BiAnoBi-
AAaTUMYTb YMOBaM BMKOPUCTAHHSA iHCTPYMeHTa (cnif
6GpaTtu go yBaru BCi cknagoBi po604oro uukny, k-0t
yac, Konv iHCTPYMeHT BUMKHEHO Ta KONnu BiH NOYnHae
npautoBaT Ha XONIOCTOMY XOAi MiA Yac 3anycky).

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIipsiHO BiANOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX METOAIB
TeCTyBaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS ANS NOpiB-
HSIHHS OQHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIWM.

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii

MOXe TaKoX BUKOPUCTOBYBATUCA AS1A nonepeaHboro
OLiHIOBAHHS BNMMBY.

AﬂOﬂEPE,q)KEHHﬂ: 3anexHo Bia ymoB
BUKOPUCTaHHs BiGpauisa nig yac dpakTuyHoi
pPo6OTH eneKkTPoiHCTPYMeHTa Moxe BiApi3HsA-
TUCA BifA 3aABneHoro 3HaYeHHs Bi6paLuii; oco-
6nMBO CUNBLHO Ha Lie BNMBaE TUN getani, Wo
obpobnioeTbeA.

A OMNEPEMXEHHSI: 3a6eaneute nanexHi
3anobixHi 3axoam AnsA 3axucTy oneparopa,

Lo BiANOBIAATUMYTb YMOBaM BUKOPUCTAHHSA
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtu Ao yBaru Bci cknaposi
po6oyoro LMKy, sIK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH NoYMHae npautoBaT Ha

XONIOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

[eknapauis npo BignoBigHICTb

cTaHgapTtam €C

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[eknapadito Npo BiaNoBiAHICTb cTaHAapTam €C HaBe-
neHo B [logaTky A 0o Uiel iIHCTpyKUii 3 ekcnnyaTadlii.
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3
€JeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

AI'IOITEPEH)KEHHFI: YBaxHoO o3HaioMTecs 3
ycima nonepeakeHHsIMM NPO AOTPUMAHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisMu, intocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, LLO CTOCYIOTLCA
UbOro enekTPoiHCTpyMeHTa. HeBnkoHaHHSA Oyab-
SIKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Hx4e, Moxe npusse-
CTW 40 YpaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

30epexiTb yci iHCTpyKUii 3 Tex-
HiKM 6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha
ManoyTHE.

TepMiH «eneKTPOiHCTPYMEHTY, 3a3Ha4YeHuUiA y IHCTPYKLT 3
TexHiku 6e3neku, CTOCyeTbCs eNeKTPOIHCTPYMEHTA, KNI
hYHKLIOHYE Bif enekTpomepexi (enekTpoiHCTPYMEHT 3
Kabenem XuBneHHs ), abo eneKkTPOIHCTPYMEHTa 3 XMBMeH-
HsM Bif 6aTapei (6e3npoBiAHNI eNeKTPOIHCTPYMEHT).

NMonepemkeHHs NPO HeoOXigHY

obepexHicTb nig Yac po6oTtun 3
LIMPKYISAPHOIO MU0

Mopsapok ekcnnyartauii

1. AHEBE3I‘IE‘-IHO! 3aBxaun TpUmanTe pyku Ha
BiACTaHi Bif 30HM pi3aHHA Ta nonoTtHa. TpumanTte
APYry PYKy Ha AOMOMIXHIN py4li abo koxyci
ABUryHa. FKLIO TPUMaTK iIHCTPYMEHT o6oma pykamm,
ix HemoxnuBo 6yAe nopisaT 06 NONoTHO.

2. 3abopoHAETbLCA NpoCTAraTU PyKW HUXYe AeTani.
Koxyx He 3axuLuae Bif NONoTHa BHU3Y aeTani.

3. HeobxiaHo BiaperyntoBaTu rmubuHy pisaHHs Biano-
BiAAHO A0 TOBWMHM AeTani. LWoHalimeHLwe oauH 3ybeub
nonoTHa Mae ByTu NOBHICTIO BUAHO BHU3Y feTarli.

4. 3abopoHAETLCA NiA Yac pisaHHA TPMMATH
petanb y pykax a6o Ha koniHax. Heo6xiaHo
3aKpinuTK AeTanb Ha CTiNKi noBepxHi. [yxe
BaXnuBo 3abe3neynTn HanexHy onopy poboyoro
Micus, LWo6 3BeCTy A0 MiHIMyMy BNAMB Ha Tino,
3aiaHHs NoMoTHa Ta BTpaTy KepyBaHHS.

» Puc.1

5.  TpumanTe eneKTPOiHCTPYMEHT 3a i30NbOoBaHi
noBepxHi Aepxaka nif Yac BUKOHaHHA fii, 3a Kol
pi3anbHUIA IHCTPYMEHT MOXe 3a4ennUTh NPUXoBaHy
eneKkTponpoBoAKy a6o BNacHMiA WHYP. TopkaHHs
ZPOTY Tifl HANPYTO MOXE NPU3BECTY O NEpesaBaHHs
Hanpyru 4o MeTaneByx YacTWH enekTPOIHCTPYMeHTa Ta
110 ypaXEHHs onepaTopa eNnekTpUYHUM CTPYMOM.

6. Mig yac No3poBXHLOrO NUNSAHHA 060B’A3KOBO
BUKOPUCTOBYITE HanpsiMHy NnaHKy a6o npamy
NiHiNKy. Lle nokpalwmTb TOYHICTb pi3aHHsA Ta
3MEHLUMTb iIMOBIPHICTb 3aigaHHsA NonoTHa.

7. OO6oOB’sI3kOBO BUKOPUCTOBYWTE NOMOTHa 3i
WNUHAEeNbHUMKU OTBOPaMu BianoBigHOro
po3mipy Ta chopmm (pombGiuHi abo kpyrni).
MonoTHa, Wo He BignoBigaTb Npunaaa Ans
KPINneHHs Nunu, NpauoBaTMyTb EKCLIEHTPUYHO,
Lo Npu3Beae A0 BTPATW KOHTPOIHO.

8. 3abopoHeHO BUKOPUCTOBYBaTU MOLUKOA-

)XeHi abo HeBignoBigHi Wanbu Ta GonTtu ana
nonoTHa. LLainbu ta 6onTtn nonoTtHa cneuiansHo
po3pobneHi Ans uiei nunu ans 3abesneveHHs
onTUManbHnx pobounx xapakTepucTuk Ta 6eaneuy-
HoI ekcnnyarauii.

MpuunHM Bigaavi Ta BiANOBiIAHI NonepekeHHA:

— Bigpava — ue HecnoiBaHa peakLis 3aTUCHYTOrO,
3acTpsrnoro abo 3miLLeHoro ancka Nunu, Lo npu-
3BOAWTL 4O HEKOHTPOINBLOBAHOTO BUCTPINOBaHHS
nunv Bropy Ta 3 AeTani B HanpsiMky Ao oneparopa.

—  Konwu auck 3aTucHyro abo LwinbHo 3aino B npo-
nuni, BiH 3yNnUHAETLCS, a NpaLoYmin ABUTYH
NpU3BOAUTL A0 LUBMAKOIO BiAKMAAHHS MPUCTPOIO
[0 oneparopa.

—  SAKLO MOMOTHO 3aKpyTunocs abo amMicTunocs B
npopisi, 3ybeLib 3a4HbOro Kpato NONoTHa MoXe
BCTPOMUTUCS y BEPXHIO MOBEPXHIO AEPEBUHM, LLIO
B CBOIO Yepry npussese A0 BUXOAy NonoTHa i3
nponuny Ta BiAcKaKyBaHHIO MOro 4o onepartopa.

MpuynHamu Bigpavi € HenpaBunbHE KOPUCTYBAHHS

nunoto Ta/abo HenpaBunbHWIN NOPSAOK abo yMoBU

ekcrinyartauji. [i MoXHa YHUKHYTU, AOTPUMYIOUNCH 3amo-

GiXKHMX 3axodiB, HABEAEHMX HUXKYe.

1.  HeoGxigHo mMiLHO 060Ma pykamu TpumaTtu
MUy 3a py4Ky Ta po3MiCTUTU PYKM TakuM
YMHOM, W06 NPOTUCTOATK 3yCUNTIO Biaaaui.
Heob6xiaHo 3aiHATM NONOXEHHSA 3 6yAb-sikoro
60Ky NONOTHa, ane He Ha OAHINW NiHii 3 HUM. Y
pasi Biggavi nuna BiackounTb Ha3ag, ane onepa-
TOP 3MOXe KOHTPOMNoBaTU 3yCUNns BigaaYi, SKILO
Oyae BXWUTO BCix 3anobikHUX 3axogiB.

2. Y pasi 3aipaHHsA nonoTtHa abo nepepuBaHHA
pi3aHHA 3 Oyab AKX NPUYMH NOTPiIOHO BiANy-
CTUTU KYPOK Ta yTpUMyBaTu nNuny B maTepiani
HepyXoMO A0 NOBHOI 3yNUHKKU NonoTtHa. Hi B
fIKOMY pasi He MOXXHa HaMaraTucs BUMHATH
nuny 3 getani abo BMTArTM ii Nig Yac pyxy
MONOTHa — Lie MOXe CPUYUHUTHU Biagady.
PetenbHO ornsHbTE NUNy Ta BUKOHANTE HeobXiaHi
Aii 3 yCYHEHHS NPUYMHM 3aiAaHHS MonoTHa.

3. Nip yac NOBTOpHOro BCTaHOBMNEHHSA NUNU Ha
AeTanb Heo6XigHO BiALEHTPYBaTHU AUCK MUY
B Nponuni Tak, Wwo6 3y6ui nunu He 3ayenunucs
3a maTtepian. AKLWO ANCK NN 3aTUCHYNO, BiH
MOXe BUINTK abo 3ickounTy 3 AeTani nig 4yac nos-
TOPHOrO BBIMKHEHHS M.

4. HeobxigHo 3a6e3neynTn onopy BENUKUX naHe-
newn, wWo6 MiHiMi3yBaTu pu3unK 3awemMieHHsA
nonoTHa Ta BigAadi. Benuki naHeni nporuxa-
10TbCSA Mif, cBOEIO Baroto. HeobxigHo postailysatn
onopwu 3 06ox 6okiB naHeni, 6ins NiHii pisaHHs Ta
6inga kpato naHeni.

» Puc.2

» Puc.3

5. He moxHa KopucTyBaTUCA TynMMu a6o nowuko-
[KeHUMU nonoTHaMu. HesaroctpeHi abo Henpa-
BWINbHO BCTAHOBIEHI NONOTHA pobnsiTb BY3bKUi
nponwun, Lo NpU3BOAUTL A0 HAAMIPHOTO TEPTS,
3aigaHHa nonotHa abo Bigaadi.

6. Mepen noyaTkoM pizaHHsl HEOGXiAHO 3aTAr-
HYTM Ta 3aKpinUTK 3aTUCKHi Baxeni perynio-
BaHHA MUGMHU Ta HaXUIy NONOTHA. 3MilLEHHS
peryntoBaHHs MOMoTHa nif 4ac pisaHHs Moxe
np13BecTn 40 3aifaHHsa abo Bigaavi.
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HeobxiaHa oco6nuBa o6epexHicTb nig yac
Bpi3aHHA B HasABHi CTiHM ab6o iHWi HeBUAUMI
30HM. BrucTtynatoye nonoTHO Moxe 3iTKHyTUCS 3
npeameTamu, Lo CNPUYMHATDL Bigaavy.
OBOB’A3KOBO miuHO TpumamTe iHCTPYMEHT
o6oma pykamu. HI B AKOMY PA3I He knapiTb
PYKY, HOTY 4M ByAb-AKy YaCTUHY Tina Hux4e
OCHOBM iHCTpYMeHTa a6o no3aay Nunu, oco-
6nuMBO Nif Yac nonepeyHoro pisaHHA. Y pasi
BigAadi nuna Moxe NpPoCcTo NEPECKOYNTN Yepes
PYKY Ta CIPUYUHUTY CEPAO3HY TPaBMYy.

» Puc.4

9.

Hi B sikomy pasi He npuknaganTe cuny Ao
nunu. Hatuckante Ha nuny Bnepea i3 Takowo
LWBUAKICTIO, W06 NONOTHO pi3ano, He 3MeHLUY-
104K WBKUAKOCTI. MNpuknagaHHa cunu 4o nunm
MOXe NpU3BECTW [0 HEPIBHOrO NPopI3y, BTpaTH
TOYHOCTI Ta MOXNMBOI Biggaui.

DYHKLiA 3aXMCHOro KoXyxa

1.

LLlopa3y nepep noyaTkoM po6oTu nepeBipsnTe,
YK 3aXUCHUM KOXYX 3aKPMBAETLCA HANEXHUM
YnHoM. He nouynHaiTe po6oTy, AKLLO 3aXMCHUI
KOXYX He pyXa€eTbCsl BilbHO Ta oApa3sy He
3akpuBae guck. Hi B skomy pasi He 3aTuckanTte
Ta He 3aTAryuTe 3aXMCHUM KOXYX TaKUM YNHOM,
o6 nonotHo 6yno BiakpuTe. kLo nuna Bunag-
KOBO Brajge, 3aXUCHMI KOXyX MOXe MOrHyTUCS.
[MepekoHawTecs, WO 3aXNCHUIN KOXKYX BiflbHO
pyXa€eTbCs Ta He TOPKAETbCSA NONOTHA abo iHLWKMX
[eTanen npu BCiX KyTax Ta rubrHax pisaHHs.
MNepeBipTe (hyHKUiOHYBaHHA Ta CTaH NPYXWUHU
NnoBepHEeHHA 3aXUCHOro Koxyxa. Y pa3i HeHa-
nexHoro (hyHKLiOHyBaHHSA 3aXMCHOTO KoXyxa Ta
NpyX1HM iX HeobXiAHO BiApeMOHTYBaTH nepen
BUKOPUCTaHHAM. 3aXMCHUI KOXYX MOXe npaLito-
BaTM MOBINbHO NPW HAABHOCTI MOLLKOXXEHUX YaCTUH,
Knevikux BigknageHb abo HanvnaHHs 6pyay.
3abe3neyTe HEPYXOMiCTb ONOPHOI NAIUTU NUNU
nia Yac «Bpi3aHHA», KONMWU KyT Haxuny NonoTHa
BCTaAHOBJIEHO He Ha 90°. 3milleHHs nonoTHa BOik
npuasene A0 3aifaHHA Ta, MMOBIPHO, A0 BigAavi.
Mepea TMM sik KNacTW NuNy Ha BepcTar abo nia-
nory o60B’sAI3k0BO NpocniaKynTe, Woo 3aXMCHUM
KOXYX NOKpMBaB NONOTHO. HesaxuLieHe NonoTHo,
LLIO pyxaeTbCs 3a iHepLieto, Npu3Beae A0 nepecy-
BaHHS NWUNKW Ha3ag, pixyun 6yab-sKi npeameTy Ha
cBOeMy LuNsAxy. Cnia nam’sTaTty, Wo nicns signyc-
KaHHs BMMKa4a nonoTHy noTpibeH aeskuid yac ans
NOBHOT 3yMUHKN.

DopaTtkoBi nonepeaXeHHs1 NPO HeobXiaHy
obGepexHicTb

1.

BusBnsanTe oco6nuBy o6epexHicTb nig yac
pi3aHHA cupoi gepeBuHM, nicomaTepiany,
obpobneHoro nig TUCKOM, abo Cy4KyBaToi
AepeBuHM. [TnaBHO NpocyBaiiTe iIHCTPYMEHT
ynepepa, He 3MeHLLYo4M LIBMAKOCTI NOMOTHA, LWo6
YHUKHYTW NeperpiBaHHs 3y6LiB abo nnasneHHs
nnactmacu nig vac ii pisaHHs.

He HamarauTecs 3abupatu BigpizaHuin matepian
nip Yac pyxy nonortHa. 3a4yekante Ao 3ynuHKu
NONoTHa, NepL Hix 6paTu BiapisaHMi maTepian.
MonoTHa pyxatoTbCs 3a iHepLieto Nicns BUMKHEHHS.
YHukanTe pizaHHA uBsaxiB. MNepen noyaTkom
po6oTK ornsiHLTe Nicomatepian Ta BUAAniThb i3
HbOro BCi LiBAXMU.

Po3sTawyinTe WMpLy YacCTUHY OCHOBU MUY Ha
Till YacTUHI geTani, Wo mMae HagiiHy onopy, a
He Ha Til, AiKa Bianape nicns pisaHHs. KopoTki
abo mani aeTani Heo6xiAHO NpuTUCKaTH.
3ABOPOHEHO TPMMATU KOPOTKI AETANI
PYKAMU!

» Puc.5

5.

Mepen TUM AK BiACTaBNATY iIHCTPYMEHT nicns
3aBepLUEHHA pi3aHHA, NepeKoHaiTecs, Lo
3aXMCHUI KOXYX 3aKPUTUW | NONMOTHO NOBHiCTIO
3YNUHUINOCA.

Hi B skomy pasi He HamaranTecs pizaTu 3aTuc-
HYTOIO NnewjaTaMu nepeBepHYTOO LIMPKYNsp-
Hoto nunoto. Lle nyxe HeGe3ne4yHo Ta Moxe
NPU3BECTU A0 TAXKKUX HeLacHMX BUNaaKiB.

» Puc.6

7.

15.

[eski maTepianu MiCTATb TOKCUYHI XiMiuHi
peuyoBuHU. ByabTe o6epexHi, Wo6 He gony-
CTUTU BANXAHHA NUNY Ta NOr0 KOHTaKTYy 3i
wkipoto. loTpumyinTecs npaBun TeXHiku 6e3-
neku BUpoGHMKa MaTepiany.

3a6opoHeHO 3yNnMHATU NONOTHa, NpuKnaaa-
1041 GOKOBUI TUCK A0 PiXKY4Oro NonoTHa.
3ab6opoHeHO BMKOPMCTOBYBaTU abpa3unBHi
AVNCKMN.

BukopuctoByiTe TiNbKKU piXky4e NONOTHO,

o Mae AiameTp, 3a3Ha4yeHU Ha iIHCTPYMeHTi
abo BKa3aHWW B iHCTPYKLIi 3 ekcnnyarauii.
BurkopucTaHHs NonoTHa HEBIAMNOBIAHOMO PO3Mipy
MOXe 3aBaAuTN HaNeXHOMYy 3axuUCTy nosnoTHa abo
DYHKLIOHYBaHHIO 3aXUCHOTO KOXYXa, L0 MOXYTb
Np13BEeCTU A0 CEPNO3HUX TPaBM.

MonoTHo mae GyTH rocTpMM Ta YACTUM.
[epeBHuI nek Ta cMona, 3acTurmi Ha NONoTHax,
CMOBINbHIOKTb Ny Ta 36iNbLUYOTb PU3UK BiA-
naui. MigTpumyiite yucToTy nonotHa. [ns uboro
3HIMITb 10ro 3 iHCTpyMeHTa, a NoTiM OYUCTITb

3a 40NoMoroto 3acoby ANnst BUAANEHHs CMonu,
rapsivoi Bogu abo racy. BukopuctoByeatn 6eH3nH
3abopoHeHo.

Mia yac KopucTyBaHHA iIHCTPYMEHTOM BUKO-
PpUCTOBYITE MUNO3axXMCHY MacKy Ta 3acobmu
3axuCTy opraHiB cnyxy.

3aBxAv BUKOPUCTOBYMTE ANCK NUMMK, WO NpU-
3Ha4YeHUM AN pisaHHA came Toro matepiany,
SIKUWA BM 36MpaeTecs pisaTtu.

BukopucToByiTe TiNnbKKM Taki AMCKA NUIK, Ha
SIKUX yKa3aHa WBUAKICTb [OPIBHIOE WUBUAKO-
CTi, 3a3Hay4eHil Ha iIHCTPYMeHTi, abo € 6inb-
Lwoto 3a Hel.

(Tinbku ans kpaiH €Bponu.)

3aBxAu BUKOPUCTOBYMTE AMUCK, WO BianoBiaae
ctaHpapty EN847-1.

3BEPIFAUTE Ll BKA3IBKMW.

A\ OMNEPEQ)XEHHS: HIKONW HE BTpavaiite
NUNbLHOCTI Ta He po3cnabnionTecs Nia Yac kopuc-
TyBaHHSi BUPOGOM (LLLO MOXMUBO NPU YacTomy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
TecA BianoBigHux npaBun 6e3nekn. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHSA a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3nekun, BUKNaAeHUX y Wik iHCTPYKLUIii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXXe NPU3BECTN 40 CEPNO3HUX TPaBM.
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IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOLO CrpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BIAKNIOYEHWI Bif Mepexi.

PerynioBaHHA rMUOWHM pisaHHA

» Puc.7: 1. 3atuckHuii rBuHT 2. CTONop KpanHLoro
HVXXHBOIO MOMOXEHHS nesa
A OBEPEXHO:

. Micns perynioBaHHS rMMOWHKM pisaHHs cnig
3aBX/AW HaAiNHO 3aTATHYTU 3aTUCKHWUI MBUHT.

MocnabTe 3aTUCKHWIA TBUHT HA HaNPSAMHIN rMMbuHn Ta
nepecyHbTe CTOMOP HXHLOTO NMOSIOXKEHHS MONOTHA Ha
HeobXiaHy rmubuHy 3rigHo i3 MacwTabHoto niHirikoto. Ha
HeoBXiaHIN MMBWHI pisaHHs LWiNbHO 3aTArHITbL 3aTUC-
KHWIA FBUHT.

[nsi 3abe3neyeHHs piBHILLOro pidaHHs, cnig Bigpery-
TNoBaTV rMUBKHY pi3aHHSA TakMM YMHOM, LLO6 3a Mexi
netani BUXoAmno He Ginblue, HiXk oauH 3y6eLb NonoTHa.
BukopucTaHHs BipHOI IMBKHM pisaHHA Jonomarae
3HM3WTK NoTeHuianbHy Hebeaneky BIOOAMYI, ska moxe
npu3BECTU 0 NOpaHeHb.

NPUMITKA:

. HanawTyBaHHs cTonopa KpanHboro HKHLOTO
NOMOXXeHHS NOMNoTHa Ha HeobXiaHy rnbuHy 3a
[0MNoMoroto MacluTabHoT niHiikv Aae npubnmany
rmMMBuHy pisaHHs. [ns 3abe3neyeHHst TOYHOT
rMBUHK pi3aHHs cnig 3amipsaTy HacKiNbKW
MOMOTHO MWW haKTUYHO BUCTYNaE 3-nif OCHOBM
iHCTpyMeHTa.

KHonka wBmnaKoro 3ynnHeHHs
npy rMUbuHiI pisaHHA 2-3 MM 3

BMKOPUCTAHHAM HanpsAMHOI NAaHKu
(NpUHanexHicTb).

» Puc.8: 1. KHonka WwBunakoi 3ynnHkn

Llei iHCTpyMeHT obnagHaHuii KHOMKOHO LIBUAKOIO 3yrnu-
HEHHs NpY rMUBMHI pi3aHHA 2-3 MM, WO 3HAXOANTbCS
Ha kapTepi peaykTopa 360Ky 3aAHbOT PYYKW, KON BUKO-
pUCTOBYETLCA HamnpsiMHa nNnaHka. BoHa BukopucToBsy-
€TbCs Ana 3anobiraHHs po3TpickyBaHHIO AeTani nig Yac
pisaHHsi. Cnoyatky 3pobiTb nepLunii npoxia 3 Npopisom
[OBXMHO0 2-3 MM, @ NoTiM 3pobiThb Lwe oAnH npoxia 3i
3BMYANHUM NPOPI3OM.

[Ina oTpuMaHHs npopisy rmMmMbuHoto 2-3 MM, cnig HaTuC-
HYTW Ha KHOMKY 3YMWHKW Yy HanpsiMKy nonoTHa nunu. Lie
3pyYHO Ans 3anobiraHHa po3TpickyBaHHIO AeTani.

[Ins po36noKyBaHHs LbOro NOMOXEHHS L€l rMMbuHm
pi3aHHsi Ta AN 3aCTOCYBaHHS BiNMbHOT MMOWHM pisaHHs
cnig NpocTo BiATArHyTi KHOMKY Ha3ag.

» Puc.9: 1. KHonka wBunakoi 3ynmHku

-
(S,

PizaHHA nig KyTom

» Puc.10: 1. 3atuckHi reuHTM 2. OCHOBa iHCTpyMEHTa

Haxwun BnpaBo
» Puc.11: 1. Ynop obmexysay

[MoBepHiTb ynop-o6mexyBay TakuMm YMHOM, o6 cTpinka Ha
HbOMY BKa3yBana Ha OfjHe 3 ABOX MOMOXeHb (BepTukamnbHe
Ha 22.5°, ropu3oHTanbHe Ha 45°). MocnabTe 3aTUCKHI FBUHTY
cnepegy Ta 33agy. [10TiM HaxuniTb OCHOBY iIHCTPYMeHTa A0
ynopa Ta 3akpiniTb ii 32 LONOMOrOK 3aTUCKHUX FBUHTIB.

[ns oTpumaHHs kyTa pizaHHi 48°, cnig fo ynopa nepe-
CYHYTV Baxinb A0 MiTkun 48°. MNoBepHiTb ynop-obmexy-
Bay TakMM YMHOM, OO CTpinka Ha HbOMY BKadyBana
Ha ropusoHTasnbHe NonoXeHHs. MoTiM HaxuniTb ocHoBY
iHCTpymMeHTa 0 ynopa Ta 3akpiniTh ii 3a 4onoMoroto
3aTUCKHWX TBUHTIB.

» Puc.12: 1.Baxinb

Haxwun BniBo
» Puc.13: 1. Baxinb 3miHu kyTa Haxuny

IHCTPYMEHT MOXHa HaxunuTu BRiBo Ha kyT 1°. Ons
OTPUMaHHsA NiBoro Kyta Haxuny 1° cnig nocnabutu
nepegHi Ta 3agHi 3aTUCKHI TBUHTU, TPOXN HAXWUIUTU
PYUKY iHCTpPYMeHTa BNpaBo Ta OAHOYACHO HAaTUCHYTU Ha
[Ba Baxens 3MiHW KyTa Haxuny y HanpsiMKy CTpIinku, Lo
nomiveHa "-1". ToTimM pyyKy cnig HaxunuTH BRiBo, 0OQHO-
YacHO HaTMCKalouu Ha Ui ABa Baxensi. 3akpiniTb OCHOBY
3a [JOMOMOro0 3aTUCKHUX MBUHTIB.

NPUMITKA:

. FAKLLO NOMNOTHO NOBEPHYTU Y MOMOXEHHS Mif,
NPSAMUM KyTOM, TO BaXifnb 3MiHW KyTa Haxuny
CaMOCTIHO NOBEPHETLCS B MONOXEHHs 0°.

BucraBnsiHHA

» Puc.14: 1. CrtanuHa 2. JliHis pizaHHA

Konn iHCprMeHT BUKOPUCTOBYETbLCA 6e3
HanpAMHOI NNAaHKN (NPUHanNeXHiCcTb)

[ns BUKOHaHHA NPAMUX PO3Pi3iB Crif CyMICTUTK NOno-
XeHHsa "A" y nepeaiHin YaCTUHI OCHOBM i3 NiHIEID PO3Pi3y.
[ns pospisis nig kyTom 45°, 3 niHielo po3pidy cnig cymi-
CTUTMK NONOXeHHs "B".

Koni iHCTpyMeHT BUKOPMCTOBYETLCS i3
HanpsiIMHOIO NAHKOIO (MPUHANEXHICTb)

[Ins BUKOHaHHA NPAMUX PO3Pi3iB Ta PoO3pisiB Nig KyToM
45° cnig 3aBxam cymilati nonoxeHHsa "A" y nepeaHin
YaCTWHi OCHOBM i3 MiHiEI0 PO3Pi3y.

» Puc.15: 1. KHonka 6rnokyBaHHS BUMKHEHOrO NOMo-
XeHHs 2. KypkoBuii BMMKay

A OBEPEXHO:

. [Mepen BMVKaHHSIM IHCTPYMEHTY Y MEpeXy
060B'A3KOBO NepeBipTe, YN KHOMKa BUMUKaYa
HOpMarbHO CNpaLbOBYE i NICNS BiAMyCKaHHA
NoBepPTaETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

YKPAIHCBKA



[ns Toro, Wwo6 3ano6irtu BUNagkoBOMY HATUCKaHHIO
Kypka BMUKaya, nepenbaveHa kHorka 6rnokyBaHHs BUMK-
HEeHOro nonoxeHHs. [ins Toro, WwWob 3anycTuTyt iHCTpy-
MEHT, HaTUCHITb Ha KHOMKY GrIoKyBaHHS! BUMKHEHOTO
NOMOXEHHS Ta HATUCHITb Ha KypPOK BUMKHEHOTO Noso-
XeHHs. [ins 3ynuHeHHs poboTu Kypok cnig BianycTuTu.

KoniwaTtko perynioBaHHs LWWBUAKOCTI

» Puc.16: 1. KoniwaTko perynioBaHHs WBUAKOCTI

LLIBnakicTb po60TH IHCTPYMEHTa MOXHA BiAperynoBaTm 3a
[I0MOMOTrOI0 KoriLaTka perynioBaHHs LWBMAKOCTI. binbLuy
LUBWAKICTb MOXHA HanaLTyBaTy, NOBEPHYBLUW KONILLATKO Y
HanpsMKy undpu 6; MeHLLY — NOBEPHYBLLW oro Ao undpm 1.
[ns Toro, wob obpaTv HanexHy LWBUAKICTb ANa AeTtani,
Lo pisatumeTbes - AuB. Tabnuuto. OgHak, BignoeigHa
LUBMAKICTb MOXY GyTW Pi3HOIO B 3aneXHOCTi Bif TMNy Ta
TOBLUMHYM AeTani. Bsarani, Buwli weunakocti obeptaHHs
[aloTb MOXNUBICTb LWBMALLE pidaTy AeTani, ane TepMiH
cnyx6wv nonoTtHa 6yae KOPOTLIMM.

KOMIJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXXHO:

° I'Iepe,u, TUM, 4K LLOCb BCTAHOBMIOBATU Ha iHCpr-
MEHT, I'IepeKOHaI7ITeCH B TOMY, LLO BiH BUMKHe-
HWI Ta BIAKNIOYEHNI BiO Mepexi.

36epiraHHs LWeCcTUrpaHHOro Kiko4a

» Puc.17: 1. lecTurpanHuii knioy

LLlecturpaHHuin kntoy 36epiraeTbCs Ha iIHCTPYMeHTI. Ans
Toro, Wwob ybpaTtu kntoy. oro cnif NPocTo BUTATK.
[lns BCTAHOBMNEHHS LLECTUrPaHHOrO KItoya, oro cnif
NocTaBUTU Ha PyYKy Ta BCTaBWUTW A0 ynopa.

3HATTA Ta BCTAHOBNEHHA NONIOTHA

nunu

Homep xg™'
1 2200
2 2700
3 3800
4 4900
5 6000
6 6400
A OBEPEXHO:

. [lck peryntoBaHHs LWBWAKOCTI MOXHa noBep-
TaTu Tinbku Big 1 Ao 6 Ta Hasag. He Hamaran-
Tecb NOBEPHYTY iOro cunoto 3a mexy 1 abo 6,
60 Le Moxe 3namaTy PyHKLiI0 perynioBaHHs.

. Koniwarko peryntoBaHHS LUBMAKOCTI HE Npu-
3HayeHe AN BUKOPUCTAHHSA 3 MOMOTHaMu
nunu, sIKi MaTb HOMIHaNbHY HU3bKY LUBUAKICTb
o6epTaHHS; BOHO NpU3HaYeHe AN HanawTy-
BaHHS WBWAKOCTI, WO NiAXOAUTL ANSA NEBHOTO
maTepiany abo getani. BukopucToByiiTe Tinbku
NONoTHa NUNWN, WO SK MiHIMYM MatloTb Mak-
cManbHy HOMIHanNbHY LIBMAKICTb XONOCTOro
xoay, 3a3HadeHy B Tabnuui TEXHIYHI
XAPAKTEPUCTUKN.

IHCTPyMeHTN obnagHaHi enekTpoHHNMU YHKLISMU
€ NPOCTUMM B eKcrnyaTadii 3aBAsKn HacTynHUM
DYHKLIAM.

3axucHum NpucTpin Big
nepeHaBaHTa)XeHHA

Y pasi nepeBaHTaXX€HHS iIHCTPyMEHTa Ta NepeBULLEHHS
NEBHOTO PiBHS CTPYMY, iIHCTPYMEHT aBToOMaTU4Hy 3ynu-
HSETLCS ANS 3aXMUCTy MOTOpA.

MocTiNHWUI KOHTPOSb LWBUAKOCTI

EnekTpoHHe ynpaBniHHS LWBUAKICTIO ANs 3abe3neyeHHs
NOCTINHOT WBNAKOCTI. [lae MOXNMBICTb OTPUMATH YUCTY
06po6Ky, TOMY LU WBUAKICTL 06epTaHHS NiATPUMY-

€TbCS Ha MOCTIHOMY PiBHi, HABiTb Mi HABAHTAXEHHSIM.

PyHKUIA NNaBHOro 3anycky

MnaBHWiA 3anyck 3a paxyHOK CTPMMaHHS! puBKa nif vac
3anycky.

A\ OBEPEXXHO:

. HemoxHa BMKOpVCTOBYBATW NOMOTHA AN MUK,
SIKi He BiANOBIAAIOTb XapakTepucTukam, Lo
HaBefeHi B LN IHCTPYKLi.

. BukopucToByiTe Tiflbkv NONOTHA NWUMK, LLIO
K MiHIMYM MatoTb MakCMMarnbHy HOMIHANbHY
LIBMAKICTb XONOCTOro Xo4y, 3a3HayeHy B
Tabnuui TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN.

. MepesipTe, W06 NONoTHO Gyno BCTaHOBIEHe
Tak, wob 3y6ui 6ynu HanpaeneHi Bropy B
HanNpsIMKy NepeaHbOi YacTUHW iIHCTPYMEHTa.

. [nsi BCTaHOBNEHHs abo 3HATTSA NONOoTHa cnif
BUKOPWCTOBYBATM TiMlbKMW KIio4 BUPOGHULTBA
komnaHii Makita.

[ns Toro, Wwo6 3HATU NONOTHO, CMiA HATUCHYTU KHOMKY

6rnoKyBaHHS! BUMKHEHOTO NONOXEHHS Ans Toro, Wob

pPo36nokyBaTy CTOMOP HUXKHLOTO MOSOXKEHHS.

» Puc.18: 1. KHonka 6rnokyBaHHs BAMKHEHOrO Nomo-
XEHHs 2. Baxinb 6rnokyBaHHs

MoBepHiTb Baxinb 6nokyBaHHsA Ans Toro, Wwob 3abnoky-
BaTV roniBky NNV Ans 3amiHy NonoTHa.
» Puc.19: 1. Baxinb 6nokyBaHHs

Micns Toro, sik 6yNo HaTUCHYTO KHOMKY GNOKYBaHHs!
BVMMKHEHOTO MOSIOXKEHHS Ta NOBEPHYTO Baxifb Gro-
KyBaHHS, crif onyCTUTK Py4Ky TakKuM YMHOM, LLIOO
3ackoyka BCTana B na3 yTBOPeHUii Baxkenem 6rnoky-
BaHHSA Ta HaNPsAIMHO rMMBKHMK i3 WwWkanoto. MNepesipTe,
o6 3ackouka ysinwna Ao nasa.

[ns Toro, Wo6 3HATV NONOTHO, CNia NOBHICTHO HATUC-
HYTM 3aMOK Basa TakuM YMHOM, o6 NOMIOTHO He MOro
obepTaTuch, Ta 3a JONOMOrOt0 Kntova nocrnabuTm 6ont
i3 LWeCTMrpaHHO roniBKO, NOBEPHYBLLUW NOro NpoTH
rOAVHHUKOBOI CTpinku. MoTim cnig BuitHATK 60NT, 30B-
HiLLHiM doraHeLb Ta NONOTHO.

» Puc.20: 1. lecTurpaHHuii knioy 2. PikcaTtop

[ns Toro, WwWo6 BCTAHOBMTM NONOTHO, BUKOHaNTE npoLe-
Aypy Woro 3HATTS y 3BopoTHOMY nopsiaky. MEPEBIPTE,
OB BONT I3 WWIECTUIPAHHOIO rOJIBKOKO BYB
HALINHO 3ATAMHYTUM NO FOAUHHVKOBIN
CTPIILL.
» Puc.21: 1. bonT i3 WwecTnrpaHHoo roniskoto

2. 3oBHiWHIV hnareub 3. Auck nunu

4. BHYTpiLWHi bnaHeub
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OuunLLEeHHSA 3aXUCHOro KOXyXa AUCKa

Mig yac 3amiHn gucka LMpKYNspHOT MUK Takox
060B’sI3KOBO NPOYMCTLTE 3aXUCHUI KOXKYX ANUCKA Bif
TUPCK, WO HaKoNnymnnack, ik 3a3HavyeHo B po3aini
«TexHiuHe obcnyroByBaHHs». OfHak Taki fii He ycyBa-
10Tb HEOOXIAHOCTI NepeBipkM POBOTH 3aXMCHOTO KOXYyXa
nepes KOXHWM BUKOPUCTaHHSIM.

Miakno4yeHHA nunococa

» Puc.22: 1.Munococ 2. OTeip ans nuny

SAKLIo BM x04eTe BMKOHATW onepadii 3 pisaHHs i3 4oTpu-
MaHHSM YUCTOTK, [0 IHCTPYMeHTa cnif NiaKmounTu
nunococ Makita. MNpuegHaiTe WwWnaHr nunococa Ao
OTBOPY AN MUy, ik MOKasaHo Ha MaroHKY.

3ACTOCYBAHHHA

PizaHHA cekuisiMu (3BU4YanHe

NUIAHHSA)

A OBEPEXHO:

. IHCTPYMEeHT cnig nnaBHO nepemillaTi o NpsaMin
niHii. JJoknagaHHa 3ycunb abo nepekpyyyBaHHS
iHCTpyMeHTa MOXyTb NPU3BECTU [0 1Oro nepe-
rpisy Ta HebeaneyHoi BigAaYi, WO B CBO Yepry
MOXe NPU3BECTU 1O CEPNO3HNX TPaBM.

. Hikonu He HamaranTecb gictati 6yab-siky
YaCTUHY CBOrO Tina nif OCHOBOK IHCTPYMEHTa
nig vac pisaHHa cekuisimm, ocobnuea nig vac
3anycky. Taki 4ii MOXyTb NPU3BECTU A0 THAKKMX
Tpasm. [1oNoTHO Mig OCHOBO IHCTPYMEHTa
BigkpuTe.

TpumainTe iIHCTPYMEHT MiLHO. [HCTPYMEHT OCHaLLEeHO
nepeaHbOIO Ta 3a4HBOIO pyyYkamu. TpuManTe iHCTpy-
MeHT 3a 06naBi pyyku. AKLLO TpumaTtun nuny oboma
pyKkamu, ix HEMOXIMBO NOPI3aTH NONIOTHOM. YCTaHOBITb
nepeaHio YacTUHY OCHOBW Ha AieTarnb, Lo pi3aTu-
METbCS1, TaKUM YMHOM, 06 NOMoTHO ii He Topkanocs.
MoTiM HaTUCHITb Ha KHOMKY 6I10KYBaHHSI BUMKHEHOTO
NOMOXEHHS N YBIMKHITb iHCTPYMEHT, MiCNsi Yoro 3aye-
KanTe, 4OKV NONOTHO He Habyae NOBHOI LWBMAKOCTI.
Tenep cnif NOBINbHO HATUCHYTU Ha FONOBKY NN Ha
BM3HAYeHy MnbKHY Ta NPOCTO NePeMiCTUTU IHCTPYMEHT
ynepep no noBepxHi AeTani, yTpumyo4m oro Ha nno-
LUMHI Ta NNaBHO NPOCYBaloYN, AOKN NUISAHHS He byae
3aBepLUeHO.

LLlo6 po3nuntoBaHHs Gyno YUCTUM, HamMaraTecs 4OTpU-
MyBaTWUCb NPAMOI MiHii PO3MUNOBaHHA Ta PiBHOMIPHOT
LIBMAKOCTi NPOCYBaHHSA. FAKLLO NiHis po3nuoBaHHSA

He BignoBigaTume Bawwum notpebam, He HamaranTecs
HacUNbHO MOBEPHYTM IHCTPYMEHT A0 NiHii po3nunio-
BaHHS. Lle Moxe npn3BecTy 40 3rMHaHHA NOMoTHa,
IHCTPYMEHT MOXe BiACKOYUTU N 3aBAATN CEPNO3HNX
TpasMm. BignycTiTe nepemukay, govekantecsi NOBHOI
3YNVHKW NOMOTHA N BUTATHITb IHCTPYMEHT i3 3aroToBKM.
BuctaBTe iHCTPYMEHT Ha HOBY MiHito pidaHHA Ta 3HOBY
PO3MOYHITE poBOTY. YHMKaWTE Takoro po3rallyBaHHS
MWK, KONW CTPYXKa Ta MU 3-Mif Hei NoTpannsioTb Ha
oneparopa. BukopucToByiiTe 3acobu 3axucty oyen,
LWO6 YHUKHYTU TpPaBMyBaHHS.

» Puc.23

-

7

Konu iHCTpyMeHT BMKOPMCTOBYETLCA i3

HanpsIMHOKO NaHKOIO (MPUHANEXHICTb)

» Puc.24:

BcTaHoBITb iHCTPYMEHT 6ins 3aAHbOT YacTUHa HanpsiM-
HOT nnaHku. MOBEPHITb IBUHTW PEryMioBaHHA Ha OCHOBI
{HCTpYMeHTa TakuM YMHOM, LB iHCTPYMEHT nepecyBaBcs
nnaeHo, 6e3 CTyKoTy. [HCTPYMEHT cnig TpumaTu MiuHo. Ha
IHCTPYMEHTI € AIK NepeaHs, Tak i 3aaHs pydyka. Tpumatu
iHCTpPYMeHT cnip 3a 06uABI pyyku. YBIMKHITb iHCTPYMEHT,
MPUTUCHITb IHCTPYMEHT Ha BU3HAYEHY rMnUBUHY pi3aHHs Ta
3pobiTb NPOpI3 Mo BCili AOBXWHI 32 OAUH NPOXif, B30OBX
npucTpoto 3anobiraHHs ckontoBaHH0. Kpai npucTpoto 3ano-
GiraHHs CKOMNIOBaHHIO BiANOBIAAE Kpato PiXyYii KpomLyi.

Y pasi pi3aHHsi Mig KyTOM i3 3acTOCyBaHHSAAM HanpsiMHOT
NnaHKuW, Cnig NepecyHyTy Baxinb Ha OCHOBI iHCTPY-
MeHTa Tak1uM YMHOM, o6 IHCTPYMEHT He BnaB Ha bik.
» Puc.25: 1. llepecyBHui Baxinb

[MepecyHbTe NepecyBHUIN Baxifb Ha OCHOBI iIHCTPY-
MeHTa Yy HanpsiMKy, Lo BKa3aHWi CTpinkoto, Wwob BiH
YBIWLLOB Yy NiApi3aHnin Nas Ha HanpPsSIMHIN.

1. TBUHTU perynioBaHHst

HanpsimHa nnaHka (napanenbHUA

ynop) (aogaTtkoBe o06nagHaHHS)

» Puc.26: 1. HanpsimHa nnaHka (PeectpoBa miTka)

3py4Ha HanpsiMHa NnaHka 403Bonsie pPobuTH GinbLU TOYHi NpsAM
npopiau. Crif NpocTo NepecyHyTV HaNPAMHY NnaHKy BIPUTYN
[0 Kpato AeTani Ta 3akpinuTy ii y NONOXeHHi 3a 4ONOMOrow
rBUHTa B NEPEAHili YacTUHI OCHOBW. Lie Takox aae MOXNMBICTb
6araTopa3oBOro BUKOHaHHS NPOPI3iB OBHAKOBOI LUMPUHM.
AKLWO HanNpsIMHY NNaHKy (PeecTpoBy MiTKy) NEpEBEPHYTH, TO
BOHa MOXe CITyryBaTyl J0faTKOBOK OCHOBOIO iHCTPYMEHTa.

pisaHHsA (BUpi3aHHA)

» Puc.27: 1. 3apgHin kpai 0CHOBM iHCTPyMeHTa
2. ®dikcoBaHuin cTonop
AOMNEPEMXEHHS:

. [ns Toro, wo6 3anobirTu Bigaadi, cnig foTpu-
MYBAaTUCb HACTYMHUX iIHCTPYKLiN.

Konu iHCTpyMeHT BUKOPUCTOBYETLCA
0e3 HanpPsIMHOI NJIaHKN

PoaTaluyiite iHCTpYMEHT Ha AeTani, ynepLun 3agHio
YacCTVHY Oro OCHOBW Yy 3adpikcoBaHmiA yrnop abo iHwnin
NpUCTPIA, BCTAHOBMNEHWIN OMEpPaTopoM.

Konu iHCTpyMeHT BUKOPUCTOBYETLCA
3 HanpsIMHOIO MNJIaHKOK

PoaTaluyiite iHCTpyMEHT Ha AeTani, ynepLun 3agHio
YaCTVHY Oro OCHOBW Yy 3adpikcoBaHMiA yrnop abo iHwnin
NPUCTPIN, 3aKpiNneHn Ha HaNPAMHIA NnaHui.

MiLHO TpMMaiiTe iIHCTPYMEHT OfHIE0 PYKOLO 3a NepeaHio
PYYKy, Ta ApYroto - 3a 3a4Ht0. [10TiM HAaTUCHITb Ha KHOMKY
6rnoKyBaHHS1 BAMKHEHOrO MOMNOXEHHS Ta YBIMKHITb iHCTPY-
MEHT, Nicns 4oro 3a4ekanTe JOKM NOSIOTHO He Habyae no.-
Hoi WwBuAakocTi. Tenep cnig NoBiNbHO NPUTUCHYTY roniBKy
nunu Ha obpaHy rmubuHy pisaHHs i NpocTo nepemilati
iHCTPYMeHT Bnepes A0 HeobXiAHOro NONOXEeHHS BPi3aHHS.
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NPUMITKA:

. MiTkun 360Ky KOXyXa AMCKa NOKa3yoTb NepeaHIo
Ta 3aHI0 TOYKM pi3aHHs amcka nunu («A» ans
npiametpa 160 mm Ta «B» ansa giametpa 165 mm)
Ha MakcuMarsbHin rmMMbuHi pidaHHs 3 BUKOpUC-
TaHHAM HanpsIMHOI peviku.

» Puc.28

HanpsimHui npucTtpin

(NnpuHanexHocTi)

BuKopurCcTaHHsi KyTOBOTO WabnoHa (NpuHanexHicTb)
[03BOSISIE BUKOHYBATW TOYHI KOCi 3pi3u nig Heo6XiaHUM
KyTOM Ta BMKOHYBAaTM MiArOHOYHI onepadii.
BuikopurcTaHHs 3aTUCKy (MpUHanexHicTb) 3abeanevye
MiLHe YTpUMaHHs AeTani Ha cToni.

TEXHIYHE
OBCJTYTOBYBAHHA

3amiHa BYrinbHUX LLiTOK

» Puc.31: 1. ObmexyBanbHa BigmiTka

PerynsipHo 3HimanTe Ta nepeBipsinTe BYriNbHi WiTKA.
3amiHtolTe iX, Konu 3HOC cArae rpaHNYHoOI BiAMITKM.
ByrinbHi LWiTKM NOBMHHI 6yTN YNCTUMM Ta BiNbHO pyxa-
TUCb Y WiTkoTpumadax. OgHovacHo Tpeba 3amiHioBaTH
06maBi ByrinbHi LWiTKW. BykoprcToByiiTe Nuile ogHaKoBI
BYFiNbHI LWiTKN.

» Puc.32: 1. BukpyTka 2. KoBna4ok LwitkoTpumaya
[ns BUiMaHHA KOBNAaYKiB LLiTKOTPUMaYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKO0. BraaniTe 3HOLEHI BYrinbHI LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMAYKN LLiTKOTPUMANIB.

[Ons Toro, wo6 nigTpumysatn BE3MNEKY Ta
HAOIMHICTb, PEMOHT, TexHi4He obcnyroByBaHHS abo
perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHi LIeH-
Tpy o6cnyroByBaHHs "MakiTa", ie BUKOPUCTOBYHOTLCS
nviwe ctaHgapTHi 3anvacTuHm "Makita".

OOOATKOBE NPUNAAOAA

A OBEPEXHO:

. Mepen TUM, SIK OrMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepeKkoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWI Ta BIOKMIOYEHWUI BiA Mepexi.

. OuncTbTE 3aXUCHUM KOXYX AMCKa Ta nepe-
KOHaWTeCb y TOMy, L0 Ha HbOMY HeMae
TUPCH, iKa MOXe 3aBaAuTU po6OTi 3aXUCHOIT
cucTemMmn. 3acMiyYeHiCTb 3aXUCHOT cMCTEMU
MOXXe 0BMEXNTN HanexHy MYHKLIOHAMbHICTb, i
Lie MOXe Npu3BecT 40 OTPUMAaHHS CEPNO3HNX
TpaBM. HanedekTUBHILWMM cnocoboM YnLLEHHS
€ BYKOPUCTaHHA CTUCHeHoro nosiTps. Mia vac
BUAYBaHHSA NUANY i3 3aXUCHOro KOXyXxa AucKa
000B’A3KOBO HagsiranuTe BignoBigHi 3aco6u
3axXMUCTy OpraHiB 30py Ta AUXaHHA.

. Hikonu He BUKOpUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3mH,
pOo3piaXyBaY, CNMpT Ta NOAIGHI peYoBUHM.

IX BUKOPUCTaHHS MOXe NPU3BECTU A0 3MiHM
Konbopy, AecopmaLlii Ta NOSBK TPILLUH.

PeryntoBaHHSA TOYHOCTI 3pi3y Ha 90°

Ta 45° (BepTUKanbHWUM 3pi3 Ta 3pi3
nig 45°)

PeryntoBaHHs1 6yno BUKOHaHO Ha 3aBogi. Ane sKLo
LbOro HeMae, cnig BiaperynoBaTy FBUHT PErynioBaHHS
3a JOMOMOTOH0 LLUECTUTPAHHOTO KITHo4a, NEPEBIpsOUM
KyT nonotHa 90° a6o 45° BigHOCHO OCHOBY 3a AONOMO-
ot TPUKYTHOT MiHIiKW, KOCUHLS Ta iH.

» Punc.29: 1. [BuHT perynioBaHHs Ha 90°

» Punc.30: 1.[BuHT perynioBaHHs Ha 45°

NMPUMITKA:

. HeMmoxHa BMKOHYBaTN perynioBaHHsi TOYHOCTI
KyTiB pisaHHs 22.5° , 48° Ta -1°.

=

A OBEPEXHO:

. Lle ocHalleHHst abo npunagas pekoMeHaoBaHO
ONS BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpymeHTamu "Makita",
L0 onucaHi B iHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTadlii.
BuKoprCTaHHs SIKOTrOCh iHLLOMO OCHALLEHHsA abo
npunagas Moxe CNpUYUHUTIA TPABMYBaHHS.
OcHalueHHs abo npunaaas cnif BUKOPUCTOBY-
BaTU NLLE 3@ NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobxigHOCTi, oTpuMaTi gonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY 03HaNOMIIEHHI 3 OCHaLLEHHSIM 3BepTaii-
Tecb Ao micuesoro CepsicHoro LieHTpy "Makita".

. MonoTHa nunu

. HanpsimHa perika

. HanpsimHa nnaHka (peectpoBa miTka)

. KyToBwuit uabnoH
. 3aTtuck
. LLlecTurpaHHuin ko4
. KomnnekT nucTiB Ana HanpsiMHOT NnaHku
. KomnnekT ryMmoBux NUCTIB ANS HanpsIMHOT NnaHku
. KoMnnekT nucTiB KOHTPOMIO NONOXEHHNA ANs
HanpsIMHOT NaHK1
NPUMITKA:

. [eski eneMeHTH CNUcKy MOXyTb BXOAUTU A0
KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTA Sk CTaHAAPTHE Npu-
napas. BoHn MoxyTb BiApi3HATMCA 3anexHO Big,
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model SP6000
Srednica tarczy 165 mm
Maks. gtebokos$¢ cigcia przy kacie 90° 56 mm
przy kacie 45° 40 mm
przy kacie 48° 38 mm
Predkos¢ bez obcigzenia (min™) 2200 -6400
Dtugos¢ catkowita 341 mm
Cigzar netto 4,1kg
Klasa bezpieczenstwa =

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
. Wysoko$¢ moze by¢ rézna w zaleznosci od osprzetu. W tabeli zostata przedstawiona najlzejsza i najciezsza

konfiguracja zgodnie z procedurg EPTA 01/2014.

Przeznaczenie

Narzedzie to jest przeznaczone specjalnie do wykonywania
cie¢ wgtebnych. Narzedzie jest przeznaczone réwniez do
cie¢ wzdtuznych i poprzecznych w drewnie. Jesli narzedzie
jest wyposazone w odpowiednig pite tarczowg, mozna go
uzywac do cigcia ptyt aluminiowych, ptyt z tworzywa sztucz-
nego, piyt sidingowych oraz metalowych paneli $ciennych.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwdjnie izolowane,
dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.

Hatas

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w

oparciu 0 EN62841:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 92 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lya): 103 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowa metodg testowg
i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

A OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwarzanego
podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarze-
dzia moze sig rézni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia, a w
szczegolnosci od rodzaju obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: w oparciu o szacowane narazenie
w rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy okresli¢
srodki bezpieczenistwa w celu zapewnienia ochrony ope-
ratora (uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na
biegu jalowym, a takze czas, kiedy jest wtaczone).

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841:
Tryb pracy: ciecie drewna
Emisja drgan (anw): 2,5 m/s? lub mniej
Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s’
Tryb pracy: ciecie metalu
Emisja drgan (anu): 2,5 m/s” lub mniej
Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s’
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é poziomu
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstgpnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane pod-
czas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga3 sie rézni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia,

a w szczegolnosci od rodzaju obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na biegu
jatlowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.
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Ogolne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapozna¢ sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instrukgcji
moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub

powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowa¢ do wykorzy-

stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujgce w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa dla pilarki tarczowej

Procedury ciecia

1. ANIEBEZPIECZENSTWO: Trzymac rece z
dala od obszaru cigcia oraz tarczy. Druga dton
trzymac na dodatkowym uchwycie lub na obu-
dowie silnika. Jesli obie dtonie trzymajg pilarke,
nie moga zostac przecigte przez tarcze.

2. Nie wolno sigga¢ rekoma pod spéd obrabia-
nego elementu. Ostona nie chroni uzytkownika
przed tarcza wychodzgca spod spodu obrabia-
nego elementu.

3. Glebokos¢ ciecia nalezy dostosowa¢ do
grubosci obrabianego elementu. Spod spodu
obrabianego elementu moze wystawaé najwyzej
niecaty zab tarczy.

4.  Obrabianego elementu nie wolno trzymac¢
w rekach ani na nogach. Obrabiany element
nalezy przymocowac¢ do stabilnej podstawy.
Prawidtowe podparcie elementu jest istotne, ponie-
waz minimalizuje zagrozenia dla operatora i ryzyko
zakleszczenia sie tarczy oraz utraty kontroli.

» Rys.1

5.  Trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie rekojesci podczas wykonywa-
nia prac, przy ktérych narzedzie tnace moze
dotkna¢ niewidocznej instalacji elektrycznej.
Zetknigcie z przewodem elektrycznym znajduja-
cym sie pod napieciem spowoduje, ze odstonigte
elementy metalowe narzedzia réwniez znajda
sie pod napieciem, grozgc porazeniem operatora
pradem elektrycznym.

6. Podczas cigcia wzdtuznego nalezy zawsze sto-
sowac¢ prowadnice wzdtuzng lub szyne prowa-
dzaca. Zwieksza to doktadnos$¢ ciecia i zmniejsza
prawdopodobienstwo zakleszczenia tarczy.

7. Zawsze nalezy uzywac tarcz o prawidtowym
rozmiarze i ksztatcie (romb lub koto) otworu na
watek. Tarcze, ktdre nie pasujg do osprzetu do ich
montazu w narzedziu, bedg obracaé sie mimosro-
dowo, powodujgc utrate kontroli.

8.  Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych anu nie-
wiasciwych podktadek i Srub do mocowania
tarczy. Podktadki i Sruba do mocowania tarczy
zostaty zaprojektowane specjalnie dla opisywa-
nego narzedzia w celu zapewnienia jego optymal-
nego dziatania i bezpieczenstwa obstugi.

Przyczyny odrzutu i zwigzane z tym ostrzezenia:

— odrzut stanowi nagtg reakcje zakleszczonej, zablo-
kowanej lub wygietej tarczy, polegajgcg na niekon-
trolowanym uniesieniu pilarki w gére i wyrzuceniu
jej z obrabianego elementu w kierunku operatora;

— gdy w skutek zaciskania sie lub zablokowania
materiatu z obu stron rzazu tarcza zakleszczy
sie, wowczas reakcja silnika spowoduje gwat-
towne wypchniecie urzadzenia w tyt w kierunku
operatora;

— jesli podczas cigcia prowadzona w materiale
tarcza zostanie skrecona lub wygieta, zeby znaj-
dujace sie na jej tylnej krawedzi mogg wkiuc sie w
gorng powierzchnie drewna, wypychajac tarcze z
rzazu i powodujgc odskoczenie narzedzia do tytu
w kierunku operatora.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowego uzywania pilarki

i/lub niewtasciwych procedur lub warunkéw jej obstugi.

Mozna tego uniknaé, podejmujgc odpowiednie $rodki

ostroznosci, ktére podano ponizej.

1.  Przez caly czas pilarke nalezy trzymaé mocno
oburacz, ustawiajac rece w taki sposob, aby
przeciwdziata¢ sitom odrzutu. Nie wolno
stawac na linii tarczy, lecz po jednej albo po
drugiej jej stronie. Odrzut moze spowodowac
odskoczenie pilarki w tyt. Operator moze jednak
kontrolowac¢ sity odrzutu, jesli zostang podjete
odpowiednie $rodki ostroznosci.

2. W przypadku zakleszczenia si¢ tarczy lub
przerwania operacji ci¢cia z jakiegokolwiek
powodu nalezy zwolni¢ spust przetacznika,
trzymajac pilarke w materiale do momentu
catkowitego zatrzymania sie tarczy. Nie wolno
wyciggac¢ ani wycofywac pilarki z przecina-
nego elementu, gdy tarcza znajduje sie w
ruchu, bowiem w przeciwnym razie moze
wystapi¢ odrzut. Zbada¢ przyczyne zakleszcza-
nia sie tarczy i podjg¢ stosowne dziatanie, aby
wyeliminowac problem.

3. Przed ponownym uruchomieniem pilarki znaj-
dujacej sie¢ w obrabianym elemencie nalezy
ustawi¢ tarcze tnaca w srodku rzazu tak, zeby
zeby tarczy nie byly wbite w materiat. Jesli
tarcza tngca zablokuje sie, wéwczas w momencie
uruchomienia pilarki moze zosta¢ wypchnigta ku
gorze albo wystgpi odrzut.

4.  Duze ptyty nalezy podpiera¢, aby zminimalizo-
wac ryzyko zakleszczania sie tarczy i odrzutu.
Duze ptyty maja tendencje do wyginania si¢ pod
whasnym ciezarem. Podpory muszg by¢ ustawione
pod ptytg w sgsiedztwie linii cigcia po obu jej
stronach oraz w poblizu koncéw plyty.

» Rys.2

» Rys.3

5. Nie wolno uzywac¢ tepych ani uszkodzonych
tarcz. Nienaostrzone lub niewtasciwie zatozone
tarcze dajg waski rzaz, ktéry jest przyczyng
nadmiernego tarcia, zakleszczania sie tarczy i
odrzutow.
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Dzwignie blokujace regulacji gtebokosci tarczy
i kata musza by¢ dobrze dokrecone i zacisniete
przed przystapieniem do ciecia. Jesli ustawienie
tarczy zmienia sie podczas cigcia, moze spowo-
dowac zakleszczenie sie tarczy i odrzut narzedzia.
Nalezy zachowa¢ szczegélng ostroznosé¢ w
przypadku wykonywania cigcia w $cianach
badz innych zakrytych powierzchniach.
Wystajgca tarcza moze przecig¢ niewidoczne
elementy, ktére z kolei moga wywota¢ odrzut.
Narzedzie nalezy ZAWSZE trzymaé mocno
oburacz. Nie wolno NIGDY trzymac rak, nég ani
innych czesci ciata pod podstawa narzedzia ani
za nim, zwlaszcza podczas wykonywania cieé¢
poprzecznych. W przypadku wystgpienia odrzutu
pilarka moze z tatwoscig odskoczy¢ w tyt, przesu-
wajgc sie po rece, powodujgc powazne obrazenia.

» Rys.4

9.

Pilarke nalezy prowadzi¢ bez uzywania nadmiernej
sily. Pilarke nalezy popycha¢ do przodu z predko-
$cia, przy ktorej tarcza nie zwalnia podczas cigcia.
Popychanie z nadmierng sitg moze bowiem powodowaé
powstawanie nieréwnych rzazéw, prowadzi¢ do utraty
precyzji ciecia i stwarza¢ mozliwo$¢ odrzutu.

Funkcja ostony

1.

Kazdorazowo przed uzyciem sprawdzi¢, czy
ostona prawidlowo si¢ zamyka. Nie uruchamiaé
pilarki, jesli ostona nie przesuwa si¢ swobodnie

i zamyka sie z opdznieniem. Nigdy nie blokowaé
ani przywigzywac ostony w sposdb odstaniajacy
tarcze. Jesli narzedzie przypadkowo upadnie, ostona
moze ulec wygieciu. Upewni¢ sig, ze ostona przesuwa
sig swobodnie i nie dotyka tarczy ani innego elementu
przy wszystkich ustawieniach kata i gtebokosci cigcia.
Sprawdzi¢ dziatanie i stan sprezyny ostony.
Jesli ostona i sprezyna nie dziatajq prawidtowo,
wowczas przed uzyciem narzedzia nalezy zleci¢
ich naprawe. Ostona moze przesuwacé si¢ z opo-
rami wskutek uszkodzonych elementow, osadéw
zywicy oraz nagromadzonych zabrudzen.
Upewni¢ sig, ze podstawa narzedzia nie prze-
suwa sie podczas wykonywania ,,cie¢ wgteb-
nych”, gdy ustawienie kata cigcia rézni si¢ od
90°. Przesuwanie sie tarczy na boki powoduje
zakleszczanie sig tarczy i mozliwo$¢ odrzutu.
Przed odlozeniem narzedzia na stét lub podtoge
nalezy zwréci¢ uwage, czy ostona zastania tarcze.
Nieostonieta tarcza, obracajgca sie sitg rozpedu,
spowoduje ruch narzedzia do tytu, ktére bedzie cigto
wszystko, co napotka na swojej drodze. Nalezy mie¢
$Swiadomos¢, ze od momentu zwolnienia przetgcznika
do chwili zatrzymania sig tarczy uptywa pewien czas.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

1.

W przypadku ciecia wilgotnego drewna, impre-
gnowanej ci$nieniowo tarcicy lub drewna z
sekami nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosc¢.
Utrzymywac jednostajny ruch posuwisty narzedzia
bez zmniejszania predkosci obrotowej tarczy w celu
uniknigcia przegrzania sig zebow pity i stopienia
plastiku w przypadku cigcia tworzywa sztucznego.
Nie wolno usuwac przecigtego materiatu, gdy
tarcza jest w ruchu. Przed chwyceniem prze-
cietego materiatu nalezy odczekac, az tarcza
zatrzyma sig. Po wytgczeniu tarcze dalej obracajg
sie sitg rozpedu.

Nalezy unika¢ cigcia gwozdzi. Przed przysta-
pieniem do ciecia nalezy skontrolowac tarcice
i usunac¢ z niej wszystkie gwozdzie.

Podstawe pilarki umiescic¢ po tej stronie obra-
bianego elementu, ktéra jest dobrze podparta,
a nie po tej, ktéra odpadnie w momencie
przeciecia. Jesli obrabiany element jest krotki
lub ma niewielkie rozmiary, nalezy go unie-
ruchomié. NIE WOLNO PRZYTRZYMYWAC
KROTKICH ELEMENTOW REKA!

» Rys.5

5.

Przed odlozeniem narzedzia po zakonczonej
operacji cigcia nalezy upewnic sie, czy ostona
zamknela si¢ oraz czy tarcza catkowicie sie
zatrzymata.

Nie wolno podejmowac prob ciecia pilarka
zamocowang do géry nogami w imadle. Jest to
wyjatkowo niebezpieczne i moze prowadzi¢ do
powaznych wypadkow.

» Rys.6

7.

15.

Niektére materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktore moga byc¢ toksyczne.

Unika¢ wdychania pytu i kontaktu ze skoéra.
Przestrzega¢ przepisow bezpieczenstwa poda-
nych przez dostawce materiatow.

Nie wolno zatrzymywac tarczy, wywierajac na
nig poprzeczny nacisk.

Nie wolno uzywac¢ tarcz sciernych.

Uzywac¢ wylacznie tarczy o srednicy oznaczo-
nej na narzedziu lub okreslonej w instrukcji.
Korzystanie z tarczy o nieodpowiednim rozmiarze
moze uniemozliwi¢ prawidtowe zabezpieczenie
tarczy lub zakidci¢ dziatanie ostony, co moze skut-
kowac odniesieniem powaznych obrazen ciata.
Tarcza powinna by¢ zawsze naostrzona i
czysta. Stwardniata zywica i smotfa drzewna na
tarczach spowalnia ruch obrotowy pilarki i zwigk-
sza ryzyko odrzutu. Tarcza powinna by¢ zawsze
czysta. W celu oczyszczenia tarczy nalezy ja
najpierw zdja¢ z narzedzia, nastepnie oczysci¢
zmywaczem do zywicy i smoty, gorgcg wodg lub
naftg. Nie wolno stosowac benzyny.

Do pracy nalezy zaktada¢ maske przeciwpy-
towg oraz ochronniki stuchu.

Zawsze uzywac tarczy tnacej przeznaczonej do
cigcia materiatu, ktory ma by¢ ciety.

Stosowac wytacznie tarcze tnace z oznacze-
niem predkosci rownej lub wyzszej niz wartos¢
predkosci oznaczonej na narzedziu.

(Dotyczy tylko krajow europejskich).

Zawsze uzywaj tarczy zgodnej z norma
EN847-1.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwoli¢,

aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzadzenia) zastgpity Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.
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OPIS DZIALANIA

APRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic¢ sie,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

Dostosowywanie gtebokosci ciecia

» Rys.7: 1. Sruba zaciskowa 2. Dolny ogranicznik
tarczy

MAPRZESTROGA:

. Po zakonczeniu regulacji gtebokosci cie-
cia nalezy zawsze dobrze dokreci¢ $rube
zaciskowa.

Poluzuj $rube zaciskowg prowadnicy gtebokosci i
przesun na skali dolny ogranicznik tarczy do wybranej
gtebokosci. Zacisnij Srube mocno w potozeniu dla
wybranej gtebokosci.

Gtebokos¢ cigcia powinna by¢ ustawiona w taki sposéb,
aby pod spodem przecinanego elementu tarcza nie
wystawata wigcej niz na wysokos$¢ jednego zeba, co
zapewni czystsze i bezpieczniejsze ciecie. Stosowanie
prawidtowego ustawienia gtebokos$ci cigcia zmniejsza
ryzyko niebezpiecznych ODRZUTOW, ktére grozg
obrazeniami ciata.

WSKAZOWKA:

. Ustawienie na skali dolnego ogranicznika tarczy
dla wybranej gtebokosci umozliwi ciecie do
zgrubnie ustalonej gltebokosci. Aby wykonaé
ciecie do precyzyjnie ustalonej gtebokosci,
nalezy zmierzy¢, na ile tarcza wystaje ponizej

podstawy narzedzia.

Przycisk szybkiego zatrzymania
dla cie¢ o gtebokosci2 do 3 mm i

korzystaniu z relingu prowadzacego
(osprzet dodatkowy)

» Rys.8: 1. Przycisk szybkiego zatrzymania

Narzedzie to jest wyposazone w przycisk szybkiego
zatrzymania dla cie¢ o gtebokosci 2 do 3 mm podczas
korzystaniu z relingu prowadzgcego, znajdujacy sie
na korpusie przektadni po stronie tylnego uchwytu.
Pozwala on na unikanie powstawania drzazg na cig-
tym materiale. Wykonaj najpierw ciecie 2 do 3 mm, a
nastepnie cigcie wtasciwe.

Aby uzyskac ciecie o gtebokosci 2 do 3 mm przesun
przycisk szybkiego zatrzymania w kierunku tarczy. Jest
to bardzo dobry spos6b unikania powstawania drzazg
na cietym materiale.

Aby zwolni¢ to ustawienie gtebokosci i moéc ustawiac
dowolne gtebokosci, po prostu przesun przycisk z
powrotem.

» Rys.9: 1. Przycisk szybkiego zatrzymania

Ciecie pod katem

» Rys.10: 1. Sruby zaciskowe 2. Podstawa narzedzia

Przechyt w prawo
» Rys.11: 1. Ogranicznik

Przekre¢ ogranicznik tak, aby jego strzatka wskazywata jedno z
dwaoch potozen (pionowo dla 22,5°, poziomo dla 45°). Poluzuj
$ruby zaciskowe z przodu i z tytu. Nastepnie pochyl do oporu
podstawe narzedzia i unieruchom srubami zaciskowymi.

Aby ustawi¢ kat ciecia 48° przestaw dzwignie do oporu na
znacznik 48°. Przekre¢ ogranicznik tak, aby jego strzatka
wskazywata kierunek poziomy. Nastepnie pochyl do oporu
podstawe narzedzia i unieruchom srubami zaciskowymi.
» Rys.12: 1. Dzwignia

Przechyt w lewo

» Rys.13: 1. Dzwignia zmiany kata ciecia

Narzedzie moze by¢ pochylone w lewo o kat 1°. Aby
uzyskac kat cigecia odchylony w lewo o 1°, poluzuj $ruby
zaciskajace przednia i tylng, pochyl narzedzie lekko w
prawo i przesun dzwignie zmiany pochylenia w kierunku
strzatki za znakiem -1. Nastepnie przechyl uchwyt
narzedzia w lewo, réwnocze$nie popychajac te dwie
dzwignie. Unieruchom podstawe $rubami zaciskowymi.

WSKAZOWKA:

. Przywrécenie pochylenia tarczy do kata pro-
stego powoduje samoczynny powrét dzwigni do
potozenia 0°.

Prowadzenie narzedzia wzdtuz

zadanej linii

» Rys.14: 1. Podstawa 2. Linia ciecia

Uzywanie narzedzia bez relingu
prowadzacego (osprzet dodatkowy)
W przypadku cie¢ prostych wyréwnaj punkt A w przed-
niej czesci podstawy z linig ciecia. W przypadku cigé
pod katem 45° wyréwnaj z nig punkt B.

Uzywanie narzedzia z relingiem
prowadzacym (osprzet dodatkowy)

W przypadku cie¢ prostych oraz pod katem 45° zréwnaj
punkt A w przedniej czesci podstawy z linig cigcia.

» Rys.15: 1. Przycisk blokady 2. Spust przetgcznika

MAPRZESTROGA:

. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do
sieci zawsze sprawdzac czy spust wigcznika
dziata poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po
zwolnieniu.

Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady zata-
czenia, ktéry zapobiega przypadkowemu pociggnie-
ciu za jezyk spustowy przetgcznika. Aby uruchomic¢
narzedzie, wcisnij przycisk blokady i pociagnij za jezyk
spustowy przetgcznika. W celu zatrzymania urzadzenia
wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy przetgcznika.
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Pokretto regulacji predkosci

» Rys.16: 1. Pokretto regulacji predkosci

Predko$¢ narzedzia mozna regulowac poprzez obraca-
nie pokretta regulacji. Wigksza predkos¢ uzyskuije sie,
obracajgc pokretto w kierunku pozycji 6, a mniejsza —
obracajgc pokretto w kierunku pozycji 1.

Zapoznaj sig z tabelg i wybierz wiasciwg predkosé cie-
cia obrabianego elementu. Ta wtasciwa predko$¢ moze
jednak rozni¢ sie w zaleznosci od rodzaju elementu i
jego grubosci. Generalnie wieksze predkosci pozwalajg
cig¢ obrabiane elementy szybciej, ale wowczas skroce-
niu ulegnie okres uzytkowania tarczy.

Cyfra min”'
1 2200
2 2700
3 3800
4 4900
5 6 000
6 6400
A PRZESTROGA:

. Pokretto regulacji predkosci mozna maksymal-
nie obréci¢ do pozycji 6 i z powrotem do pozycji
1. Nie wolno prébowac obréci¢ go na site poza
pozycje 6 lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci
moze przesta¢ dziatac.

. Pokretto regulacji predkosci nie nadaje sie
dla niskoobrotowych tarcz tngcych, lecz stuzy
do uzyskiwania predkosci odpowiednich dla
obrabianego materiatu. Stosowac¢ wytgcznie
tarcze tngce przeznaczone do predkosci row-
nych co najmniej maksymalnej predkosci bez
obcigzenia, jak okreslono w punkcie DANE
TECHNICZNE.

Narzedzia wyposazone w funkcje elektroniczng sg
fatwe w obstudze ze wzgledu na nastepujace cechy.
Zabezpieczenie przed przecigzeniem

Kiedy narzedzie zostanie przecigzone i zasilajacy je
prad osiagnie okreslong warto$é, narzedzie zostanie
automatycznie zatrzymane, aby ochroni¢ silnik.

Kontrola statej predkosci

Elektroniczna kontrola predkosci zapewnia statg pred-
ko$¢. Mozna uzyska¢ bardzo doktadne wykonczenie
powierzchni, poniewaz predkos$¢ obrotowa jest utrzymy-
wana na statym poziomie, nawet pod obcigzeniem.

Funkcja miekkiego rozruchu

Bezpieczny i migkki rozruch ze wzgledu na ttumienie
tzw. uderzenia rozruchowego.
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MONTAZ

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Przechowywanie klucza szesciokatnego

» Rys.17: 1. Klucz szesciokatny

Klucz szesciokatny jest przechowywany w narzedziu
Aby go wyja¢ nalezy go po prostu wyciggnac.
Aby go schowa¢, nalezy go catkowicie wsungé¢ do uchwytu.

Demontaz lub montaz tarczy

MAPRZESTROGA:

. Nie wolno stosowac tarcz, ktére nie odpo-
wiadajg parametrom podanym w niniejszej
instrukciji.

. Stosowac wytgcznie tarcze tnace przeznaczone
do predkosci réwnych co najmniej maksymal-
nej predkosci bez obcigzenia, jak okreslono w
punkcie DANE TECHNICZNE.

. Tarcze nalezy montowaé w taki sposob, aby
zeby znajdujgce sie w przedniej czesci narze-
dzia byty skierowane ku gorze.

. Do zaktadania i zdejmowania tarczy nalezy
uzywac wytgcznie klucza firmy Makita.

Aby wymontowac tarcze, nalezy wcisng¢ przycisk blo-
kady odblokowujacy goérny ogranicznik.
» Rys.18: 1. Przycisk blokady 2. DZzwignia blokady

Obré¢ dzwignie blokady, aby zablokowa¢ gtowice
narzedzia na czas wymiany tarczy.
» Rys.19: 1. Dzwignia blokady

Kiedy przycisk blokady jest wcisniety, a dzwignia obro-
cona, opus¢ uchwyt w taki sposob, aby kotek blokujgcy
pasowat do rowka utworzonego przez dzwignie blokady
i prowadnice ze skalg. Upewnij sie, ze kotek blokujacy
pasuje do rowka.

Nacis$nij blokade watka, aby tarcza nie mogta sie obra-
cac i poluzuj srube szesciokatng odkrecajac jg kluczem
w lewo. Nastepnie wyciagnij Srube szesciokatng i $cia-
gnij kotnierz zewnetrzny oraz tarcze.

» Rys.20: 1. Klucz szesciokatny 2. Blokada watu

Aby zamontowac tarcze, nalezy wykonac¢ procedure

demontazu w odwrotnej kolejnosci. UPEWNIC SIE,

ZE SRUBA Z tBEM SZESCIOKATNYM ZOSTALA

MOCNO DOKRECONA W KIERUNKU ZGODNYM Z

RUCHEM WSKAZOWEK ZEGARA.

» Rys.21: 1. Sruba szesciokatna 2. Kotierz
zewnetrzny 3. Tarcza 4. Kotnierz
wewnetrzny

Czyszczenie ostony tarczy

W przypadku wymiany pity tarczowej nalezy koniecz-
nie oczysci¢ ostone tarczy z nagromadzonych trocin,
zgodnie z opisem zawartym w rozdziale dotyczgcym
konserwacji. Czynno$¢ ta nie eliminuje koniecznosci
kazdorazowego sprawdzania poprawnos$ci dziatania
ostony przed uzyciem narzedzia.
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Podtaczenie odkurzacza

» Rys.22: 1. Odkurzacz 2. Otwor wylotowy pytu

W celu zachowania czystos$ci podczas operaciji cigcia,
podtacz do narzedzia odkurzacz firmy Makita. Nastepnie
zgodnie z rysunkiem podtgcz waz odkurzacza do ztgczki.

ZIALANIE

MAPRZESTROGA:

. Narzedzie nalezy prowadzi¢ spokojnie wzdtuz
linii prostej. Stosowanie nadmiernej sity lub
zmiana kierunku prowadzenia narzedzia powo-
duje przegrzanie silnika i stwarza zagrozenie
wystgpienia niebezpiecznego odrzutu, ktéry
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen.

. Podczas ciecia nie zblizaj czes$ci swojego
ciata do okolicy pod narzgdziem, zwtaszcza na
poczatku. Nie stosowanie sie do tego moze spo-
wodowac¢ powazne obrazenia. Pod podstawg
narzedzia tarcza jest niczym nie ostonieta.

Narzedzie nalezy trzyma¢ mocno i pewnie. Narzedzie jest
wyposazone w przednig raczke i tylny uchwyt. Nalezy uzywaé
obu wspomnianych elementdw, aby zapewni¢ pewny chwyt.
Jesli obie dtonie trzymaja pilarke, nie mogg zostac przecigte
przez tarcze. Ustawi¢ przéd podstawy na elemencie do ciecia
w taki sposob, aby tarcza nie stykata sig z nim. Nastepnie
wcisngé przycisk blokady, wigczy¢ narzedzie i zaczekaé, az
tarcza osiagnie petng predko$¢ obrotowa. Nastepnie powoli
opusci¢ gtowice do ustawionej gtebokosci cigcia i po prostu
przesuwaé narzedzie ptynnie do przodu nad cigtym materia-
tem, trzymajgc ptasko, az do zakonczenia cigcia.

Aby uzyskac gtadkie rzazy, nalezy cig¢ w linii prostej

i utrzymywac statg predkos$¢ posuwu. Jesli narzedzie
zboczy z zamierzonej linii ciecia, nie prébowaé skrecaé
narzedziem ani wracac¢ do niej na site. Moze to spowodo-
wacé zablokowanie tarczy i odrzut, ktéry grozi powaznymi
obrazeniami ciata. Zwolni¢ przetacznik, poczeka¢, az
ostrze zatrzyma sig, a nastepnie wycofa¢ narzedzie.
Ustawi¢ narzedzie wzdtuz nowej linii cigcia i rozpoczgé cie-
cie na nowo. Nalezy unika¢ pozycji, w ktérej operator jest
narazony na wiory i pyt wyrzucane przez pilarke. Uzywac¢
okularéw ochronnych, aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen.

» Rys.23

Uzywanie narzedzia z relingiem
prowadzacym (osprzet dodatkowy)

» Rys.24: 1. Sruby regulacyjne

Ustaw narzedzie na tylnym koncu relingu prowadzacego. Obréé
dwie $ruby regulacyjne w podstawie narzedzia tak, aby narze-
dzie przesuwalo sig gtadko bez klekotania. Narzedzie trzymac
mocno i pewnie. Narzedzie zaopatrzone jest zaréwno w uchwyt
przedni jak i rekojes¢ tylng. Nalezy uzywa¢ obu wspomnianych
elementdw, aby zapewni¢ pewny chwyt. Wigcz narzedzie, opus¢
do ustawionej gtebokosci ciecia i tnij za jednym razem peing
dtugos¢. Krawedz ostony odpowiada linii cigcia.

Podczas cigcia skosnego z relingiem prowadzacym,
przesun dzwignie przesuwng na podstawie narzedzia w
taki sposob, aby narzedzie nie przewrdcito sie na bok.

» Rys.25: 1. Dzwignia przesuwna

Przesun dzwignie przesuwna na podstawie narzedzia
w kierunku strzatki, aby wskoczyta do rowka w relingu
prowadzgcym.

Prowadnica wzdtuzna (wyposazenie

dodatkowe)

» Rys.26: 1. Prowadnica wzdiuzna

Poreczna prowadnica wzdtuzna pozwala wykonywaé
wyjatkowo doktadne ciecia proste. Wystarczy tylko ciasno
nasuna¢ prowadnice na krawedz elementu do ciecia

i zablokowac¢ jg w tym potozeniu za pomoca $ruby w
przedniej czgsci podstawy. Umozliwia ona réwniez wyko-
nywanie powtarzalnych cig¢ o tej samej szerokosci.
Odwrécona prowadnica wzdtuzna spetnia tez role
dodatkowej podstawy narzedzia.

Ciecie wgtebne

» Rys.27: 1. Tylna krawedz podstawy narzedzia
2. Ogranicznik staty

A OSTRZEZENIE:

. Aby unikng¢ odrzutu narzedzia, nalezy zawsze
stosowac sie do nastepujacych zalecen.

Uzywanie narzedzia bez relingu
prowadzacego

Umies¢ narzedzie na obrabianym materiale, tak aby tylna
krawedz podstawy narzedzia opierata si¢ o staty ogranicz-
nik lub jego odpowiednik wykonany przez uzytkownika.

Uzywanie narzedzia z relingiem
prowadzacym

Umies$¢ narzedzie na obrabianym materiale, tak aby
tylna krawedz podstawy narzedzia opierata sie o staty
ogranicznik lub jego odpowiednik przymocowany do
relingu prowadzgcego.

Trzymaj narzedzie mocno jedng rekg za przedni

uchwyt, a drugg za rekojesc¢. Nastgpnie wcisnij przycisk

blokady, wigczy narzedzie i zaczekaj, az tarcza ociggnie

petng predkosé¢ obrotéw. Teraz nacisnij powoli gtowice

do ustawionej gtebokosci ciecia i po prostu przesun

narzedzie do przodu do wymaganego potozenia ciecia

wgtebnego.

WSKAZOWKA:

. Oznaczenia z boku ostony tarczy pokazujg
przednie i tylne punkty ciecia tarczy tngcej (A
dla $rednicy 160 mm i B dla $rednicy 165 mm)
przy maksymalnej gtebokosci ciecia z uzyciem
szyny prowadzace;j.

» Rys.28

Przymiar (osprzet dodatkowy)

Uzycie przymiaru do cigcia uko$nego (osprzet dodat-
kowy) pozwala na wykonywanie doktadnych cig¢
ukosnych.

Uzycie zacisku (osprzet dodatkowy) umozliwia pewne
zamocowanie obrabianego przedmiotu do stotu.
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KONSERWACJA

APRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwaciji
nalezy sig¢ zawsze upewni¢, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Oczyscic¢ ostong, aby upewnic sig, ze nie
nagromadzity sie na niej zadne trociny, ktére
moglyby spowodowa¢ nieprawidiowe dzia-
tanie uktadu zabezpieczajacego. Zabrudzony
ukftad zabezpieczajgcy moze dziataé niewtasci-
wie, co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata. Najbardziej skutecznym sposobem czysz-
czenia jest uzycie sprezonego powietrza. W
przypadku, gdy pyt jest wydmuchiwany poza
ostone, nalezy zastosowac¢ odpowiednie
srodki ochrony oczy i uktadu oddechowego.

. Nie wolno uzywac¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Regulacja doktadnosci ciecia 90° i

45° (w pionie i pod katem 45°)

Ta regulacja zostata przeprowadzona fabrycznie. Jezeli
wystepujg jednak pewne odstepstwa, wyreguluj za
pomocg klucza szesciokatnego ustawienie $rub regula-
cyjnych, kontrolujgc réwnoczesnie kat 90° lub 45°, jaki
tworzy tarcza z podstawg, wykorzystujgc w tym celu
ekierke, przymiar kata prostego, itp.

» Rys.29: 1. Sruba regulacyjna dla 90°

» Rys.30: 1. Sruba regulacyjna dla 45°

WSKAZOWKA:
. Regulacja precyzyjna katéw ciecia 22,5°, 48° i
-1° nie moze by¢ przeprowadzona.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.31: 1. Znak ograniczenia

Systematycznie wyjmowac i sprawdzac szczotki
weglowe. Wymieniac je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo wcho-
dzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢ obydwie szczotki
jednoczesnie. Stosowac wytacznie identyczne szczotki
weglowe.

» Rys.32: 1. Srubokret 2. Pokrywka uchwytu szczotki

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac $ru-
bokretu. Wyjac¢ zuzyte szczotki weglowe, witozy¢ nowe i
zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wytgcz-
nie przy uzyciu czgsci zamiennych Makita.
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AKCESORIA

OPCJONALNE

MAPRZESTROGA:

. Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkéw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoriow i
dodatkéw moze stanowic ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowa¢ akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

. Tarcze tngce

. Reling prowadzacy

. Prowadnica wzdtuzna
. Przymiar do cigcia uko$nego
. Zacisk

. Klucz szesciokatny

. Zestaw blach do relingu prowadzacego

. Zestaw gumowych tarcz do relingu prowadzgcego

. Zestaw tarcz pozycjonujgcych do relingu

prowadzgcego

WSKAZOWKA:

. Niektére pozycje znajdujace sie na liscie moga
by¢ dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Mogag to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model SP6000
Diametrul panzei de ferastrau 165 mm
Adancime maxima de taiere la 90° 56 mm
la 45° 40 mm
la 48° 38 mm
Turatie in gol (min™) 2.200 - 6.400
Lungime totala 341 mm
Greutate neta 4,1kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea poate diferi in functie de accesoriu(ii). In tabel se prezinta combinatia cea mai usoara si cea mai

grea, conform Procedurii EPTA 01/2014.

Destinatia de utilizare

Masina este special destinata executarii decupajelor
prin plonjare. Masina este destinata de asemenea
executarii decupajelor prin despicare si decupajelor
transversale. Daca masina este echipata cu o panza

de ferastrau circular adecvata, masina poate fi utilizata
pentru planse din aluminiu, plansge din plastic, planse de
placare interioara si/sau exterioara si panouri de perete
metalice.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN62841:
Nivel de presiune acustica (Lya): 92 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 103 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,

utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

pe langa timpul de declansare).

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841:
Mod de functionare: taierea lemnului
Emisie de vibratii (anw): 2,5 m/s” sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Mod de lucru: taiere metal
Emisie de vibratii (anu): 2,5 m/s® sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.
NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zatd(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.
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A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul utilizarii
efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea (valo-
rile) nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata, in special ce fel de piesa este prelucrata.
MAAAVERTIZARE: Asigurati-vi ca identificati misu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
n acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si instruc-
tiunile pentru consultari ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea

(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta

pentru ferastraul circular

Proceduri de taiere

1. #\PERICOL: Tineti mainile la distanta de zona
de taiere gi de panza de ferastrau. Tineti a
doua mana pe manerul auxiliar sau pe carcasa
motorului. Daca tineti ferastraul cu ambele maini,
acestea nu pot fi taiate de panza.

2. Nuintroduceti mainile sub piesa prelucrata.
Aparatoarea nu va poate proteja impotriva panzei
sub piesa prelucrata.

3. Reglati adancimea de taiere la grosimea piesei
de prelucrat. Sub piesa de prelucrat trebuie sa fie
vizibil mai putin decat un dinte complet al panzei.

4. Nutineti niciodata piesa de lucru in maini
sau pe picioare in timpul taierii. Fixati piesa
de lucru pe o platforma stabila. Este important
sa sprijiniti piesa de lucru in mod corespunzator,
pentru a minimiza expunerea corpului, riscul de
intepenire a panzei sau de pierdere a controlului.

» Fig.1

5.  Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate atunci cand executati o operatie
in care unealta de taiere poate intra in contact cu
cabluri ascunse sau cu propriul cablu. Contactul
cu un cablu aflat sub tensiune va pune sub tensiune
si componentele metalice neizolate ale masinii si ar
putea conduce la electrocutarea operatorului.

6.  Atunci cand taiati, folositi intotdeauna un
ghidaj opritor sau un ghidaj paralel. Aceasta va
creste acuratetea taierii si reduce riscul de blocare
a panzei.

7. Folositi intotdeauna panze cu gauri pentru
arbore de dimensiuni si forme corecte (rom-
boidale versus rotunde). Panzele care nu se
potrivesc cu sistemul de montare al ferastraului
vor functiona excentric, provocand pierderea
controlului.

8. Nufolositi niciodata saibe sau suruburi pentru
panza deteriorate sau necorespunzatoare.
Saibele si surubul pentru panza au fost special
concepute pentru acest ferastrau, in vederea
obtinerii unei performante optime si a sigurantei in
exploatare.

Cauze ale reculului si avertismente aferente

— reculul este o reactie brusca la intepenirea, blo-
carea sau abaterea de la coliniaritate a panzei de
ferastrau si cauzeaza o deplasare necontrolata a
ferastraului in sus si catre operator;

— cand panza este intepenita sau prinsa strans de
inchiderea fantei, panza se blocheaza si reactia
motorului respinge rapid masina catre operator;

— daca panza se rasuceste sau nu mai este colini-
ara cu linia de taiere, dintii de la marginea poste-
rioara a panzei se pot infige in fata superioara a
lemnului, cauzand iegirea panzei din fanta si saltul
acesteia catre operator.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a ferastraului

si/sau al procedurilor sau conditiilor de lucru necores-

punzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor masuri
de precautie adecvate prezentate in continuare.

1. Mentineti o prizé ferma cu ambele maini pe
ferastrau si pozitionati-va bratele astfel incat
sa contracarati fortele de recul. Pozitionati-va
corpul de-o parte sau de cealalta a panzei, insa
nu pe aceeasi linie cu aceasta. Reculul poate
provoca un salt inapoi al ferastraului, insa fortele
de recul pot fi controlate de operator, daca se
adopta masuri de precautie adecvate.

2. Atunci cand panza se blocheaza sau atunci
cand intrerupeti taierea indiferent de motiv, eli-
berati butonul declansator si mentineti feras-
traul nemiscat in material pana cand panza
se opreste complet. Nu incercati niciodata sa
scoateti ferastraul din piesa prelucrata sau sa
trageti ferastraul inapoi cu panza aflata in mis-
care deoarece exista riscul de recul. Investigati
cauza blocarii panzei si luati masuri de eliminare a
acesteia.

3.  Atunci cand reporniti ferastraul din piesa de
lucru, centrati panza de ferastrau in fanta ast-
fel ca dintii ferastraului sa nu fie angrenati in
material. Daca panza de ferastrau se blocheaza,
aceasta poate urca pe piesa de lucru sau poate
recula din aceasta la repornirea ferastraului.

4.  Sprijiniti panourile mari pentru a minimiza ris-
cul de intepenire si reculare a panzei. Panourile
mari tind sa se incovoaie sub propria greutate.
Sub panou trebuie amplasate suporturi pe ambele
laturi, langa linia de taiere si langa marginea
panoului.

» Fig.2

> Fig.3
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5.  Nu folositi panze uzate sau deteriorate.
Panzele neascutite sau reglate necorespunzator
genereaza o fanta ingusta care cauzeaza frecare
excesiva, intepenirea panzei si recul.

6. Parghiile de reglare si blocare a adancimii si
inclinatiei de taiere trebuie sa fie stranse si
fixate inainte de inceperea taierii. Deplasarea
reglajului panzei in timpul taierii poate cauza
frecare si recul.

7.  Lucrati cu mare atentie atunci cand executati o
taiere in peretii existenti sau in alte zone mas-
cate. Panza poate taia obiecte care pot provoca
un recul.

8.  Tineti INTOTDEAUNA masina ferm cu ambele
maini. Nu va pozitionati NICIODATA mana,
piciorul sau orice parte a corpului sub talpa
masinii sau in spatele ferastraului, in special
atunci cand executati retezari. Daca apare un
recul, ferastraul poate sari cu usurinta inapoi
peste mana dumneavoastra, provocand vatamari
corporale grave.

» Fig.4

9. Nu fortati niciodats ferastraul. impingeti feris-
traul inainte la o viteza care sa permita panzei
sa taie fara sa incetineasca. Fortarea ferastra-
ului poate genera taieturi neuniforme, reducerea
preciziei si posibile reculuri.

Functia aparatoarei

1. Verificati inchiderea corecta a aparatoarei ina-
inte de fiecare utilizare. Nu folositi ferastraul
daca aparatoarea nu se migca liber si nu aco-
pera panza instantaneu. Nu prindeti si nu fixati
niciodata aparatoarea astfel incat panza sa fie
expusa. Daca ferastraul este scapat accidental,
aparatoarea se poate indoi. Verificati pentru a
va asigura ca aparatoarea se misca liber si ca
nu atinge panza sau o altd components, la toate
unghiurile si adancimile de taiere.

2. Verificati functionarea si starea arcului de
revenire al aparatoarei. Daca aparatoarea si
arcul nu functioneaza corect, acestea trebuie
reparate inainte de utilizare. Aparatoarea ar
putea functiona anevoios din cauza unor piese
defecte, acumulari cleioase sau depuneri de
resturi.

3.  Asigurati-va ca placa de ghidare a ferastraului
nu se va deplasa in timpul executarii ,,taierii prin
plonjare”, cand inclinatia panzei nu este reglata
la 90°. Deplasarea laterala a panzei va cauza inte-
penirea acesteia si foarte posibil un recul.

4.  Aveti grija intotdeauna ca aparatoarea sa
acopere panza inainte de a aseza ferastraul pe
banc sau pe podea. O panza neprotejata, aflata
in rotire libera, va provoca deplasarea ferastraului
fnapoi, taind orice obiecte din calea ei. Aveti in
vedere timpul necesar pentru oprirea completa a
panzei dupa eliberarea comutatorului.

Avertismente suplimentare privind siguranta

1. Lucrati cu mare atentie atunci cand taiati lemn
umed, cherestea impregnata sub presiune sau
lemn cu noduri. Pastrati o viteza de avansare
uniforma pentru masina fara reducerea vitezei
panzei, pentru a evita supraincalzirea dintilor
panzei si, daca taiati mase plastice, pentru a evita
topirea plasticului.

2. Nuincercati sa indepartati materialul taiat in
timp ce panza se misca. Asteptati ca panza sa
se opreasca inainte de a apuca materialul taiat.
Panzele se rotesc liber dupa oprire.

3.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de pre-
lucrat si eliminati toate cuiele din cherestea
inainte de taiere.

4.  Asezati portiunea mai lata a talpii ferastraului
pe acea portiune a piesei de prelucrat care
este sprijinita solid, si nu pe portiunea care va
cadea in urma taierii. Daca piesa de prelucrat
este scurtd sau mica, fixati-o. NU INCERCATI
SA TINETI PIESELE SCURTE CU MANA!

» Fig.5

5. Inainte de a ageza masina dupa finalizarea unei
taieri, asigurati-va ca aparatoarea inferioara
s-a inchis si ca panza s-a oprit complet.

6. Nuincercati niciodata sa taiati cu ferastraul
circular fixat in pozitie rasturnata intr-o men-
ghina. Acest mod de utilizare este extrem de
periculos si poate duce la accidente grave.

» Fig.6

7.  Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

8.  Nu opriti panzele aplicand o presiune laterala
asupra panzei de ferastrau.

9. Nufolositi discuri abrazive.

0. Utilizati numai panze de ferastrau cu diametrul
marcat pe masina sau specificat in manual.
Utilizarea unei panze de altd marime poate afecta
protectia corespunzatoare a panzei sau functiona-
rea aparatorii, putand rezulta accidentari grave.

1. Pastrati panza ascutita si curata. Cleiul si rasina
intarite pe panze incetinesc ferastraul si maresc
riscul de recul. Pastrati panza curata prin demon-
tarea de pe masina si curatarea acesteia cu solu-
tie de indepartat cleiul si rasina, apa fierbinte sau
petrol lampant. Nu folositi niciodata benzina.

12. Purtati o masca de protectie contra prafului
si mijloace de protectie auditiva atunci cand
folositi masina.

3. intotdeauna utilizati panza de ferastriu preva-

zuta pentru taierea materialului pe care il veti

taia.

Utilizati doar panze de ferastrau care sunt mar-

cate cu o turatie egala cu sau mai mare decat

turatia marcata pe masina.

15.  (Numai pentru tarile europene)

Intotdeauna utilizati lama care este conforma
cu EN847-1.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

-

-

-

N
&

28 ROMANA



DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea nainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de agchiere

» Fig.7: 1. Surub de strangere 2. Opritorul inferior al
panzei

AATENTIE:
. Dupa reglarea adancimii de taiere, strangeti
intotdeauna ferm surubul de strangere.

Slabiti surubul de strangere de la ghidajul de reglare

a adancimii si deplasati opritorul inferior al panzei la

adancimea dorita pe placa gradata. La adancimea de

taiere dorita, strangeti ferm surubul de strangere.

Pentru taieturi mai curate si mai sigure, reglati adan-

cimea de taiere astfel incat sub piesa de prelucrat sa

nu fie proiectat mai mult de un singur dinte al panzei.

Utilizarea unei adancimi de taiere corecte ajuta la

reducerea potentialului de aparitie a RECULULUI care

poate provoca vatamari corporale.

NOTA:

. Reglarea opritorului inferior al panzei la adanci-
mea dorita pe placa gradata permite ajustarea
grosiera a adancimii de taiere. Pentru reglarea
precisa a adancimii de taiere, masurati distanta
reala cu care este proiectata panza de ferastrau

sub talpa masinii.

Butonul de oprire rapida pentru
adancimi de taiere de 2 pana la

3 mm cand se utilizeaza sina de
ghidare (accesoriu)

» Fig.8: 1. Buton de oprire rapida

Aceasta masina dispune de un buton de oprire rapida
pentru adancimi de taiere de 2 pana la 3 mm pe car-
casa angrenajului, langad manerul posterior, atunci cand
se utilizeaza sina de ghidare. Acesta este utilizat pentru
evitarea aparitiei aschiilor n taietura din piesa de prelu-
crat. Executati o prima trecere de taiere de 2 panala 3
mm si apoi executati o trecere de taiere normala.
Pentru a obtine adancimea de taiere de 2 panala 3
mm, apasati butonul de oprire catre panza de ferastrau.
Aceastda metoda este convenabila atunci cand doriti sa
evitati aparitia aschiilor la piesa prelucrata.

Pentru a elibera limitatorul adancimii de taiere in
vederea revenirii la adancimea de taiere libera, trageti
butonul Thapoi.

» Fig.9: 1. Buton de oprire rapida

Taierea inclinata

» Fig.10: 1. Suruburi de strangere 2. Talpa masinii

inclinarea spre dreapta
» Fig.11: 1. Opritor pozitiv

Rotiti opritorul pozitiv astfel incat sdgeata de pe acesta sa
fie orientata intr-una dintre cele doua pozitji (vertical pentru
22,5°, orizontal pentru 45°). Slabiti suruburile de strangere
din fata si din spate. Apoi, inclinati talpa masinii pana cand
se opreste si fixati talpa cu suruburile de strangere.

Pentru a obtine un unghi de inclinatie de 48°, deplasati
parghia la marcajul de 48° pana cand se opreste. Rotiti
opritorul pozitiv astfel incat sageata sa fie orientata in
pozitie orizontala. Apoi, inclinati talpa masinii pana cand
se opreste si fixati talpa cu suruburile de strangere.

» Fig.12: 1. Parghie

Inclinarea spre stanga
» Fig.13: 1. Parghie de schimbare a inclinatiei
Masina poate fi inclinata spre stanga cu un unghi de 1°. Pentru
a obtine unghiul de inclinatie de 1° spre stanga, slabiti surubu-
rile de strangere din fata si din spate, inclinati putin manerul
masinii spre dreapta si impingeti simultan cele doua parghii de
schimbare a inclinatiei in directia sagetji marcate cu -1. Apoi
inclinati manerul masinii spre stanga impingand concomitent
cele doua parghii. Fixati talpa cu suruburile de strangere.
NOTA:
. Readucerea panzei in unghi drept are ca efect reveni-
rea automata la 0° a parghiei de schimbare a inclinatiei.

Vizarea

» Fig.14: 1. Talpa 2. Linie de taiere

La utilizarea masinii fara sina de
ghidare (accesoriu)

Pentru taieri drepte, aliniati pozitia A din partea din fata
a talpii cu linia dumneavoastra de taiere. Pentru taieri
inclinate la 45°, aliniati pozitia B.

La utilizarea masinii cu sina de
ghidare (accesoriu)

Atat pentru taieri drepte cat si pentru taieri inclinate la
45°, aliniati intotdeauna pozitia A din partea din fata a
talpii cu linia dumneavoastra de taiere.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.15: 1.Buton de deblocare 2. Declansator intrerupator

AATENTIE:

. nainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
apasati butonul declansator. Eliberati butonul declansa-
tor pentru a opri masina.
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Rondela de reglare a vitezei

» Fig.16: 1. Rondela de reglare a vitezei

Viteza masinii poate fi reglata prin rotirea rondelei de
reglare. Viteza mai mare este obtinuta atunci cand
rondela este pozitionata in directia numarului 6; viteza
mai mica este obtinuta prin rotirea rondelei in directia
numarului 1.

Consultati tabelul pentru a selecta viteza corecta pentru
piesa care trebuie taiata. Este posibil totusi ca viteza
corecta sa difere in functie de tipul sau grosimea piesei
de prelucrat. In general, vitezele mai mari va permit

sa taiati piesele mai rapid, insa durata de exploatare a
panzei se va reduce.

Numar min”!
1 2.200
2 2.700
3 3.800
4 4.900
5 6.000
6 6.400
AATENTIE:

. Rondela de reglare a vitezei poate fi rotita
numai pana la pozitia 6 si inapoi la pozitia 1. Nu
fortati rondela peste pozitiile 6 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.

. Rondela de reglare a vitezei nu este destinata
pentru folosirea panzelor de ferastrau de turatie
joasa, ci pentru obtinerea unei viteze adecvate
pentru materialul piesei de prelucrat. Utilizati
doar panze de ferastrau care sunt adecvate cel
putin pentru viteza maxima fara sarcina mentio-
nata in SPECIFICATIL.

Masinile echipate cu functie electronica sunt usor de
manevrat datorita urmatoarelor caracteristici.

Dispozitiv de siguranta in caz de
supraincarcare

Daca masina este supraincarcata si curentul depaseste
un anumit nivel, masina se opreste automat pentru a
proteja motorul.

Reglare constanta a vitezei

Reglare electronica a vitezei pentru obtinerea unei
viteze constante. Permite obtinerea unei finisari de
calitate deoarece viteza de rotatie este mentinuta con-
stanta in conditii de sarcina.

Functie de pornire lina

Pornire lina datorata suprimarii socului de pornire.

MONTARE

MAATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Depozitarea cheii inbus

» Fig.17: 1. Cheie inbus

Cheia inbus este depozitata la masina. Pentru a scoate
cheia inbus, trageti de ea.

Pentru a instala cheia inbus, pozitionati-o pe maner si
introduceti-o pana cand se blocheaza.

Demontarea sau montarea panzei de

ferastrau

AATENTIE:

. Nu folositi panze de ferastrau ale caror caracte-
ristici nu corespund cu cele specificate in aceste
instructiuni.

. Utilizati doar panze de ferastrau care sunt adec-
vate cel putin pentru viteza maxima fara sarcina
mentionata in SPECIFICATII.

. Asigurati-va ca panza este montata cu dintji
indreptati in sus in partea frontalad a masginii.

. Folositi numai cheia Makita la montarea si
demontarea panzei.

Pentru a demonta panza, apasati butonul de deblocare
pentru a debloca opritorul superior.
» Fig.18: 1. Buton de deblocare 2. Parghie de blocare

Rotiti parghia de blocare ca sa blocati capul ferastraului
n vederea inlocuirii panzei.
» Fig.19: 1. Parghie de blocare

Cu butonul de deblocare apasat si parghia de blocare rotita,
coborati manerul astfel incat stiftul de blocare sa se angre-
neze in canelura formata de parghia de blocare si ghidajul
de reglare a adancimii cu placa gradata. Asigurati-va ca
stiftul de blocare se angreneaza in canelura.
Apasati complet parghia de blocare a axului astfel incat
panza sa nu se poata roti si folositi cheia pentru a desuruba
surubul cu cap hexagonal in sens anti-orar. Apoi indepartati
surubul cu cap hexagonal, flansa exterioara si panza.
» Fig.20: 1. Cheie inbus 2. Parghie de blocare a
axului

Pentru a monta panza, executati in ordine inversa

operatiile de demontare. ASIGURATI-VA CA ATI

STRANS BINE SURUBUL CU CAP HEXAGONAL IN

SENS ORAR.

» Fig.21: 1. Surub cu cap hexagonal 2. Flansa
exterioara 3. Panza de ferastrau 4. Flansa
interioara

Curatarea aparatorii panzei

La schimbarea panzei de ferastrau circular, aveti grija
sa curatati si rumegusul acumulat pe aparatoarea pan-
zei, conform sectiunii Intretinerea. Aceasta operatie nu
elimina necesitatea de a verifica functionarea aparatoa-
rei inainte de fiecare utilizare.

Conectarea unui aspirator

» Fig.22: 1. Aspirator 2. Racord de evacuare a
prafului

Daca doriti sa executati operatii de taiere curate, conec-
tati la masina dumneavoastra un aspirator Makita.
Conectati un furtun al aspiratorului la racordul de eva-
cuare a prafului in modul prezentat in figura.
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FUNCTIONARE

Sectionarea (taierea obignuita cu

ferastraul)

AATENTIE:

. Aveti grija sa deplasati masina lent inainte, in
linie dreapta. Fortarea sau rasucirea masinii vor
avea ca efect supraincalzirea motorului si recu-
luri periculoase, prezentand risc de vatamare
grava.

. Nu apropiati niciodata nicio parte a corpului
aflata sub talpa masinii atunci cand sectionati,
in special la pornire. Exista pericol de vatamari
corporale grave. Panza este expusa sub talpa
masinii.

Tineti bine masina. Masina este echipata cu un maner fron-
tal de prindere, precum si cu un maner in partea din spate.
Folositi-le pe ambele pentru a apuca ferm masina. Daca
tineti ferastraul cu ambele maini, nu exista riscul atingerii
acestora cu panza. Asezati partea din fata a talpii pe piesa
de prelucrat fara ca panza sa intre in contact cu aceasta.
Apoi apasati butonul de deblocare si porniti masina, dupa
care asteptati ca panza sa atinga viteza maxima. Apoi
impingeti incet in jos capul ferastraului pana la adancimea
de taiere prestabilita si deplasati pur si simplu masina ina-
inte pe suprafata piesei de prelucrat, mentinand-o in pozitie
orizontala si avansand lent pana la finalizarea taierii.
Pentru a obtine taieturi curate, mentineti o linie de taiere
dreapta si o viteza de avans uniforma. Daca nu reusiti
sa urmariti corect linia de taiere preconizata, nu incercati
sa rotiti sau sa fortati masina fnapoi catre linia de taiere.
Daca faceti acest lucru, riscati sa indoiti panza, existand
riscul unor reculuri periculoase si posibile vatamari
grave. Eliberati butonul declansator, asteptati ca panza
sa se opreasca si apoi retrageti masina. Realiniati
masina cu noua linie de taiere si reincepeti taierea.
incercatj s4 evitati pozitiile care expun operatorul la
aschiile si pulberea aruncate de ferastrau. Utilizatj dis-
pozitive de protectie a ochilor pentru a evita vatamarea.
» Fig.23

La utilizarea cu sina de ghidare

(accesoriu)
» Fig.24: 1. Suruburi de reglare

Asezati masina pe capatul posterior al sinei de ghidare.
Rotiti doua suruburi de reglare de pe talpa masinii astfel
incat masina sa gliseze lin, fara batai. Tineti masina
ferm. Masina este prevazuta cu un maner frontal si unul
posterior. Folositi-le pe ambele pentru a apuca ferm
masina. Porniti masina, presati-o in jos pana la adanci-
mea de taiere prestabilita si taiati pe intreaga lungime

a aparatoarei de aschii dintr-o singura miscare. Muchia
aparatoarei de aschii corespunde cu muchia de taiere.
Atunci cand executati taieri inclinate cu sina de ghidare,
deplasati parghia glisanta de pe talpa masinii astfel
incat masina sa nu se rastoarne intr-o parte.

» Fig.25: 1. Parghie glisanta

Deplasati parghia glisanta de pe talpa masinii in direc-
tia sagetii astfel incat sa se angreneze in canelura cu
degajare interioara a sinei de ghidare.
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Rigla de ghidare (accesoriu

optional)

» Fig.26:

Rigla de ghidare practica va permite sa executati taie-
turi drepte extrem de precise. Lipiti pur si simplu rigla de
ghidare pe latura piesei de prelucrat si fixati-o in pozitie
cu suruburile de la partea din fata si din spate a talpii.
Aceasta permite, de asemenea, executarea taieturilor
repetate cu latime uniforma.

Rasturnarea riglei de ghidare functioneaza si pe post de
suport al talpii masinii.

Decuparea

» Fig.27: 1. Muchia posterioara a talpii masinii
2. Opritor fix

1. Rigla de ghidare (Regula de ghidare)

A AVERTIZARE:

. Pentru a evita reculul, aveti grija sa respectati
urmatoarele instructiuni.

La utilizarea maginii fara sina de
ghidare

Asezati masina pe piesa de prelucrat cu capatul poste-
rior al talpii lipit de un opritor fix sau ceva asemanator
conceput de operator.

La utilizarea masinii cu sina de
ghidare

Asezati masina pe sina de ghidare cu capatul posterior
al talpii lipit de un opritor fix sau ceva asemanator, care
este fixat la sina de ghidare.

Tineti masina ferm cu o mana de manerul frontal si

cu cealaltda de manerul masinii. Apoi apasati butonul

de deblocare si porniti masina, dupa care asteptati ca

panza sa atinga viteza maxima. Apoi impingeti incet
in jos capul ferdstraului pana la adancimea de taiere
prestabilitd si deplasati pur si simplu masina inainte in
pozitia de patrundere dorita.

NOTA:

. Marcajele de pe latura aparatoarei panzei indica
punctele de taiere fata si spate ale panzei de
ferastrau (A pentru diametrul de 160 mm si B
pentru diametrul de 165 mm), la adancimea
maxima de taiere si folosirea sinei de ghidare.

> Fig.28

Dispozitivul de ghidare (accesorii)

Folosirea calibrului pentru taieri oblice la 45° (acceso-
riu) permite taierea precisa si realizarea imbinarilor la
45°.

Folosirea bridei (accesoriu) asigura fixarea ferma a
piesei de prelucrat pe masa.
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INTRETINERE

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Curatati aparatoarea pentru a va asigura
ca nu s-a acumulat rumegus care ar putea
obstructiona functionarea sistemului de
protectie. Un sistem de protectie murdar poate
limita functionarea corecta, rezultand vatamari
personale grave. Cea mai eficientda metoda de
efectuare a acestei operatii de curatare este
cu aer comprimat. Daca praful este suflat
dinspre apéaratoare, asigurati-va ca folositi
o protectie corespunzatoare pentru ochi si
respiratie.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseménatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Reglarea preciziei de taiere la 90° si

45° (taiere verticala si la 45°)

Acest reglaj este efectuat din fabrica. Daca insa apare
o dereglare, ajustati suruburile de reglare cu o cheie
inbus Tn timp ce verificati unghiul de 90° sau 45° al pan-
zei fata de talpa folosind un echer sau un vinclu etc.

» Fig.29: 1. Surub de reglare pentru 90°

» Fig.30: 1. Surub de reglare pentru 45°

NOTA:
. Reglarea preciziei de taiere la 22,5°, 48° si -1°
nu este posibila.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.31: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.
» Fig.32: 1. Surubelnitd 2. Capacul suportului pentru
perii
Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numaila
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.
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AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Panze de ferastrau

. Sina de ghidare

. Rigla de ghidare (Regula de ghidare)

. Calibru pentru taieri oblice

. Brida

. Cheie inbus

. Set de table pentru sina de ghidare

. Set de placi de cauciuc pentru sina de ghidare

. Set de table de pozitionare pentru sina de ghidare

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell SP6000
Séageblattdurchmesser 165 mm
Max. Schnitttiefe 90° 56 mm
45° 40 mm
48° 38 mm
Leerlaufdrehzahl (min™) 2.200 - 6.400
Gesamtlange 341 mm
Netto-Gewicht 4,1kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Das Gewicht kann abhangig von den Aufsatzen unterschiedlich sein. Die leichteste und die schwerste
Kombination, gemaR dem EPTA-Verfahren 01/2014, sind in der Tabelle angegeben.

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist speziell zur Durchfiihrung von
Tauchschnitten vorgesehen. Das Werkzeug ist auch fur
Langs- und Querschnitte in Holz vorgesehen. Wenn das
Werkzeug mit einem regularen Kreissageblatt bestlckt
wird, kann es zum Sagen von Aluminiumplatten,
Kunststoffplatten, Verkleidungsplatten und
Wandblechen verwendet werden.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlief3lich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild ange-
gebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfligt Gber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

Gerausch

Die typischen A-bewerteten Geraduschpegel, bestimmt

gemafl EN62841:
Schalldruckpegel (L;a): 92 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 103 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.
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A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

AWARNUNG: Die Schallemission wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des
Werkzeugs, und speziell je nach der Art des bear-
beiteten Werkstiicks, von dem (den) angegebenen
Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schiatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier

Achsen) nach EN62841:
Arbeitsmodus: Schneiden von Holz
Schwingungsbelastung (anw): 2,5 m/s” oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s”
Arbeitsmodus: Schneiden von Metall
Schwingungsbelastung (anw): 2,5 m/s® oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen)
fir den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kdnnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.
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A WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir Kreissage

Schneidverfahren

1. AGEFAHR: Halten Sie Ihre Hande vom
Schnittbereich und vom Ségeblatt fern. Halten
Sie mit der zweiten Hand den Zusatzgriff oder das
Motorgehause. Wenn beide Hande die Sage halten,
konnen sie nicht durch das Séageblatt verletzt werden.

2. Fassen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube bietet keinen Schutz auf der
Unterseite des Werkstucks.

3.  Stellen Sie die Schnitttiefe auf die Dicke
des Werkstiicks ein. Das Sageblatt darf nicht
mehr als eine Zahnlange auf der Unterseite des
Werkstlicks tberstehen.

4.  Halten Sie das Werkstiick beim Schneiden
niemals in Ihren Handen oder auf den Beinen.
Sichern Sie das Werkstiick auf einer stabilen
Plattform. Es ist wichtig, das Werkstuick sach-
gemaR abzustitzen, um Kdrperaussetzung,
Klemmen des Sageblatts oder Verlust der
Kontrolle auf ein Minimum zu reduzieren.

» Abb.1

5. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
die Gefahr besteht, dass das Schneidwerkzeug
verborgene Kabel oder das eigene Kabel kontaktiert.
Bei Kontakt mit einem Strom filhrenden Kabel konnen die
freiliegenden Metallteile des Elektrowerkzeugs ebenfalls
Strom fiihrend werden, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

6. Verwenden Sie beim Léangsségen stets einen
Parallelanschlag oder ein Richtlineal. Dadurch
wird die Schnittgenauigkeit verbessert und die
Gefahr von Sageblatt-Klemmen reduziert.

7. Verwenden Sie stets Sdgeblatter, deren
Spindelbohrung die korrekte GroRe und Form (rau-
tenformig oder rund) hat. Sageblatter, die nicht genau
auf den Montageflansch der Sége passen, rotieren
exzentrisch und verursachen den Verlust der Kontrolle.

8. Verwenden Sie niemals beschéadigte oder fal-
sche Sageblattscheiben oder -schrauben. Die
Sageblattscheiben und -schrauben sind speziell
fur lhre Sage vorgesehen, um optimale Leistung
und Betriebssicherheit zu gewahrleisten.

Riickschlagursachen und damit zusammenhan-

gende Warnungen

— Ein Ruckschlag ist eine pldtzliche Reaktion auf ein
eingeklemmtes, blockiertes oder falsch ausgerich-
tetes Sageblatt, der ein unkontrolliertes Anheben
und Herausspringen der Sage aus dem Werkstiick
in Richtung der Bedienungsperson verursacht.

—  Wenn das Sageblatt durch den sich schlieBenden
Ségeschlitz eingeklemmt oder blockiert wird, bleibt das
Ségeblatt stehen, und die Motorreaktion driickt die Sage
plétzlich in Richtung der Bedienungsperson zurlick.

— Falls das Sageblatt im Schnitt verdreht oder
versetzt wird, kdnnen sich die Zahne an der
Hinterkante des Sageblatts in die Oberflache des
Holzstlicks bohren, so dass sich das Séageblatt
aus dem Sageschlitz heraushebt und in Richtung
der Bedienungsperson zuriickspringt.

Rickschlag ist das Resultat falscher Handhabung der

Sage und/oder falscher Arbeitsverfahren oder -bedin-

gungen und kann durch Anwendung der nachstehen-

den VorsichtsmaRnahmen vermieden werden.

1. Halten Sie die Sdge mit beiden Hénden fest,
und positionieren Sie lhre Arme so, dass sie die
Riickschlagkréfte auffangen. Stellen Sie sich so,
dass sich Ihr Kérper seitlich vom Sageblatt befin-
det, nicht auf gleicher Linie mit dem S&geblatt.
Ruckschlag kann Zuriickspringen der Sége verursa-
chen; doch wenn geeignete Vorkehrungen getroffen
werden, konnen die Riickschlagkrafte von der
Bedienungsperson unter Kontrolle gehalten werden.

2. Falls das Sageblatt klemmt oder der Schnitt
aus irgendeinem Grund unterbrochen wird,
lassen Sie den Ein-Aus-Schalter los, und hal-
ten Sie die Sdge bewegungslos im Werkstiick,
bis das Séageblatt zum vélligen Stillstand
kommt. Versuchen Sie niemals, die Sage bei
noch rotierendem Sageblatt vom Werkstiick
abzunehmen oder zuriickzuziehen, weil es
sonst zu einem Riickschlag kommen kann.
Nehmen Sie eine Uberpriifung vor, und treffen
Sie Abhilfemalnahmen, um die Ursache von
Séageblatt-Klemmen zu beseitigen.
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Wenn Sie die Sage bei im Werkstiick befind-
lichem Sageblatt wieder einschalten, zent-
rieren Sie das Sageblatt im Ségeschlitz, und
vergewissern Sie sich, dass die Sdgezdahne
nicht mit dem Werkstiick im Eingriff sind.
Falls ein Sageblatt klemmt, kann es beim
Wiedereinschalten der Sage aus dem Werkstiick
herausschnellen oder zurlickspringen.

Stiitzen Sie groBe Platten ab, um die Gefahr
von Klemmen und Riickschlagen des
Sageblatts auf ein Minimum zu reduzie-

ren. Grof3e Platten neigen dazu, unter ihrem
Eigengewicht durchzuhangen. Die Stutzen mis-
sen beidseitig der Schnittlinie und in der Nahe der
Plattenkante unter der Platte platziert werden.

» Abb.2
» Abb.3

5.

Verwenden Sie keine stumpfen oder bescha-
digten Sageblatter. Unscharfe oder falsch ange-
brachte Sageblatter erzeugen einen schmalen
Sageschlitz, der UbermaRige Reibung, Sageblatt-
Klemmen und Rickschlag verursacht.

Die Sageblatttiefen- und
Neigungseinstellungs-Arretierhebel miissen
fest angezogen und gesichert sein, bevor

der Schnitt ausgefiihrt wird. Falls sich die
Séageblatteinstellung wahrend des Ségens
verstellt, kann es zu Klemmen und Ruckschlag
kommen.

Lassen Sie beim Sagen in vorhandene Wiande
oder andere tote Winkel besondere Vorsicht
walten. Das vorstehende Sageblatt kann Objekte
durchschneiden, die Riickschlag verursachen
kénnen.

Halten Sie das Werkzeug IMMER mit bei-

den Handen fest. Halten Sie NIEMALS lhre
Hand, lhr Bein oder irgendeinen Korperteil
unter die Werkzeugbasis oder hinter die

Sédge, insbesondere bei der Ausfiihrung

von Querschnitten. Falls Ruckschlag auftritt,
besteht die Gefahr, dass die Sage uber Ihre Hand
zuriickspringt und schwere Personenschaden
verursacht.

» Abb.4

9.

Wenden Sie keine Gewalt auf die Sage

an. Schieben Sie die Sdge mit einer
Geschwindigkeit vor, dass das Sédgeblatt
nicht abgebremst wird. Gewaltanwendung kann
ungleichmaBige Schnitte, Verlust der Genauigkeit
und mdglichen Ruckschlag verursachen.

Funktion der Schutzhaube

1.

Uberpriifen Sie die Schutzhaube vor jeder
Benutzung auf einwandfreies SchlieBen.
Betreiben Sie die Sage nicht, falls sich die
Schutzhaube nicht ungehindert bewegt und
das Sageblatt nicht sofort umschlieBt. Die
Schutzhaube darf auf keinen Fall in gedffneter
Stellung festgeklemmt oder festgebunden
werden. Wird die Sage versehentlich fallen
gelassen, kann die Schutzhaube verbogen
werden. Vergewissern Sie sich, dass sich die
Schutzhaube ungehindert bewegt und bei allen
Winkel- und Schnitttiefen-Einstellungen nicht mit
dem Sageblatt oder irgendeinem anderen Teil in
Beriihrung kommt.
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2. Uberpriifen Sie die Funktion und den
Zustand der Schutzhauben-Riickholfeder.
Falls Schutzhaube und Feder nicht ein-
wandfrei funktionieren, miissen die Teile
vor der Benutzung gewartet werden. Falls
beschadigte Teile, klebrige Ablagerungen oder
Schmutzansammlung vorhanden sind, kann die
Schutzhaube schwergéngig werden.

3. Stellen Sie sicher, dass sich die
Grundplatte der Sage nicht verlagert,
wenn ,,Tauchschnitte“ bei einer anderen
Sageblattwinkeleinstellung als 90° durch-
gefiihrt werden. Seitliches Verschieben des
Séageblatts verursacht Klemmen und méglicher-
weise Riickschlag.

4. Vergewissern Sie sich stets, dass die
Schutzhaube das Ségeblatt verdeckt, bevor
Sie die Sdge auf der Werkbank oder dem
Boden ablegen. Ein ungeschitzt auslaufendes
Sageblatt bewirkt Rickwartskriechen der Sage
und schneidet alles, was sich in seinem Weg
befindet. Beriicksichtigen Sie die Auslaufzeit des
Sé&geblatts bis zum Stillstand nach dem Loslassen
des Ein-Aus-Schalters.

Zusitzliche Sicherheitswarnungen

1. Lassen Sie beim Schneiden von feuchtem
Holz, druckbehandeltem Bauholz oder Astholz
besondere Vorsicht walten. Behalten Sie einen
gleichmaRigen Vorschub des Werkzeugs bei,
ohne dass sich die Sageblattdrehzahl verrin-
gert, um Uberhitzen der Sageblattzahne und,
beim Schneiden von Kunststoff, Schmelzen des
Kunststoffs zu vermeiden.

2. Versuchen Sie nicht, abgeschnittenes Material
bei rotierendem Ségeblatt zu entfernen.
Warten Sie, bis das Sageblatt zum Stillstand
kommt, bevor Sie abgeschnittenes Material
wegnehmen. Das Sageblatt 1auft nach dem
Ausschalten noch nach.

3. Vermeiden Sie das Schneiden von Négein.
Uberpriifen Sie Bauholz vor dem Schneiden
auf Nagel, und entfernen Sie etwaige Nagel.

4.  Setzen Sie den breiteren Teil der Grundplatte auf
den fest abgestiitzten Teil des Werkstiicks, nicht
auf den Teil, der nach dem Schnitt herunterfallt.
Kurze oder kleine Werkstiicke miissen einge-
spannt werden. VERSUCHEN SIE NICHT, KURZE
WERKSTUCKE MIT DER HAND ZU HALTEN!

» Abb.5

5. Bevor Sie das Werkzeug nach Ausfiihrung
eines Schnitts absetzen, vergewissern Sie
sich, dass sich die Schutzhaube geschlos-
sen hat und das Sageblatt zu vollstandigem
Stillstand gekommen ist.

6. Versuchen Sie niemals, die Kreissdge zum
Ségen verkehrt herum in einen Schraubstock
einzuspannen. Dies ist sehr gefahrlich und
kann zu schweren Unfillen fiihren.

» Abb.6

7. Manche Materialien kénnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.
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8. Bremsen Sie die Sdge nicht durch seitlichen
Druck auf das Sageblatt ab.

. Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

10. Verwenden Sie nur Sdgeblatter mit einem
Durchmesser, der am Werkzeug markiert oder
im Handbuch angegeben ist. Die Verwendung
eines Sageblatts mit falscher GréRe kann den
einwandfreien Schutz des Sageblatts oder den
Schutzbetrieb beeintrachtigen, was ernsthaften
Personenschaden zur Folge haben kann.

11. Halten Sie das Sageblatt scharf und sauber.
An den Sageblattern haftendes und verharte-
tes Gummi und Harz verlangsamen die Sage
und erhohen die Riickschlaggefahr. Halten
Sie das Sageblatt sauber, indem Sie es vom
Werkzeug abmontieren und dann mit Gummi- und
Harzentferner, heilem Wasser oder Petroleum
reinigen. Verwenden Sie niemals Benzin.

12. Tragen Sie bei der Benutzung des Werkzeugs
eine Staubmaske und einen Gehérschutz.

13. Verwenden Sie immer das zum Schneiden
des jeweiligen Arbeitsmaterials vorgesehene
Séageblatt.

14. Verwenden Sie nur Sédgeblatter, die mit einer
Drehzahl markiert sind, die der am Werkzeug
angegebenen Drehzahl entspricht oder diese
tibertrifft.

15.  (Nur fiir europaische Lander)

Verwenden Sie immer ein Sageblatt, das
EN847-1 entspricht.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung konnen schwere Personenschaden
verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

MA\VORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe

» Abb.7: 1. Klemmschraube 2. Unterer Grenzstopper
fur Blatt

A\VORSICHT:
. Ziehen Sie die Klemmschraube nach dem
Einstellen der Schnitttiefe stets fest an.

Losen Sie die Klemmschraube an der Tiefenfiihrung
und verschieben Sie den unteren Grenzstopper fiir das
Blatt auf die gewlinschte Tiefe an der MaRstabsplatte.
Ziehen Sie die Klemmschraube an der gewlinschten
Tiefe fest an.

Fir einen sauberen, sicheren Schnitt stellen Sie die
Schnitttiefe so ein, dass nur maximal ein Sageblattzahn
unter dem Werkstlick herausragt. Die Verwendung

der richtigen Schnitttiefe minimiert die Gefahr von
RUCKSCHLAGEN, die zu Personenschaden fiihren
kénnen.

HINWEIS:

. Das Einstellen des unteren Grenzstopper
fir das Blatt auf die gewlinschte Tiefe an der
MaRstabsplatte erlaubt eine grobe Schnitttiefe.
Fur eine exakte Schnitttiefe messen Sie den
tatsachlich vorstehenden Teil des Sageblattes
unter dem Gleitschuh des Werkzeugs.

Schnellstopptaste fiir 2 bis 3 mm

Schnitttiefe bei Verwendung der
Fiihrungsschiene (Zubehor)

» Abb.8: 1. Schnellstopptaste

Wenn eine Fuihrungsschiene verwendet wird, verfligt
dieses Werkzeug am Getriebegehause neben dem hin-
teren Griff Gber eine Schnellstopptaste fiir 2 bis 3 mm
Schnitttiefe. Diese wird verwendet, um ein Beschadigen
des Werkstiickes beim Schneiden zu vermeiden.
Machen Sie einen Durchgang des ersten Schnitts von 2
bis 3 mm und anschlieRend einen weiteren Durchgang
des normalen Schnitts.

Um die 2 bis 3 mm Schnitttiefe zu erzielen, driicken Sie
die Stopptaste in Richtung des S&geblattes hinein. Dies
ist sehr praktisch, um ein Zerkratzen des Werkstlicks zu
vermeiden.

Zum Lésen der Schnitttiefe aus dieser Position fiir eine
freie Schnitttiefe, ziehen Sie die Taste einfach heraus.
» Abb.9: 1. Schnellstopptaste
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» Abb.10: 1. Klemmschrauben 2. Gleitschuh

Neigen nach rechts
» Abb.11: 1. Feststopper

Drehen Sie den Feststopper so, dass der Pfeil darauf
auf eine der zwei Positionen zeigt (vertikal fir 22,5° und
horizontal fir 45°). Losen Sie die Klemmschrauben
vorn und hinten. Neigen Sie anschlieRend den
Gleitschuh des Werkzeugs bis zum Anschlag, und
sichern Sie ihn mit den Klemmschrauben.

Fir einen Gehrungswinkel von 48° verschieben Sie den Hebel

auf die 48°-Markierung soweit dies mdglich ist. Drehen Sie den
Feststopper so, dass der Pfeil darauf auf die horizontale Position
zeigt. Neigen Sie anschlieRend die den Gleitschuh des Werkzeugs
bis zum Anschlag, und sichern Sie ihn mit den Klemmschrauben.
» Abb.12: 1. Hebel

Neigen nach links
» Abb.13: 1. Umschalthebel fir Gehrungswinkel

Das Werkzeug kann um 1° Gehrungswinkel nach links
geneigt werden. Zum Einstellen des Gehrungswinkels
von 1° |6sen Sie die Klemmschrauben vorn und hin-
ten, neigen Sie den Werkzeuggriff leicht nach rechts
und driicken Sie die beiden Umschalthebel fiir den
Gehrungswinkel in Pfeilrichtung mit der Markierung
-1. Neigen Sie dann den Werkzeuggriff nach links,
wahrend Sie diese beiden Hebel gleichzeitig driicken.
Sichern Sie den Gleitschuh mit den Klemmschrauben.

HINWEIS:

. Durch das Zuriickfahren des Blattes zum rech-
ten Winkel kehrt der Umschalthebel selbst auf
0° zurtck.

» Abb.14: 1. Fuf 2. Schnittlinie

Bei Verwendung des Werkzeugs
ohne Fiihrungsschiene (Zubehor)

Fir Geradschnitte richten Sie die Position A an der
Vorderseite des Gleitschuhs auf lhre Schnittlinie aus. Fur
45°-Gehrungsschnitte richten Sie die Position B an der
Vorderseite des Gleitschuhs auf Ihre Schnittlinie aus.

Bei Verwendung des Werkzeugs mit
Fiihrungsschiene (Zubeh6r)

Fir Geradschnitte und 45°-Gehrungsschnitte rich-
ten Sie immer die Position A an der Vorderseite des
Gleitschuhs auf lhre Schnittlinie aus.

» Abb.15: 1. Entsperrungstaste 2. Griffschalter

A\VORSICHT:

. Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs in die Steckdose
darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter korrekt
bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position "OFF" (AUS) zuriickkehrt.

Damit der Ausl6seschalter nicht versehentlich

gezogen wird, befindet sich am Werkzeug eine
Entsperrungstaste. Zum Start des Werkzeugs miissen
die Entsperrungstaste gedriickt und der Ausléseschalter
gezogen werden. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausldseschalter los.

Geschwindigkeitstellrad

» Abb.16: 1. Geschwindigkeitsstellrad

Die Werkzeuggeschwindigkeit kann durch Drehen des
Geschwindigkeitsstellrads eingestellt werden. Sie stel-
len eine hohere Geschwindigkeit ein, wenn das Rad in
Richtung der Zahl 6 gedreht wird; wird es in Richtung
der Zahl 1 gedreht, verringert sich die Geschwindigkeit.
Wahlen Sie anhand der Tabelle die geeignete
Geschwindigkeit fir das zu schneidende Werksttick.
Die entsprechende Geschwindigkeit kann von der Art
und der Dicke des Werkstiicks abh@ngen. Allgemein
gilt, dass Sie bei hoheren Geschwindigkeiten die
Werkstlcke schneller schneiden kénnen, allerdings bei
geringerer Lebenszeit des Sageblattes.

Nummer min”'
1 2.200
2 2.700
3 3.800
4 4.900
5 6.000
6 6.400
AVORSICHT:

. Das Geschwindigkeitsstellrad lasst sich nur bis
6 und zurlick auf 1 drehen. Wird es gewaltsam
Uber 6 oder 1 hinaus gedreht, lasst sich die
Geschwindigkeit mdglicherweise nicht mehr
einstellen.

. Das Geschwindigkeitsstrellrad dient nicht der
Verwendung von Sageblattern mit niedriger
Nenndrehzahl, sondern um eine Drehzahl zu
erreichen, die flir das Material des Werkstlicks
geeignet ist. Es durfen nur Sageblatter ver-
wendet werden, die mindestens fiir die in den
TECHNISCHEN DATEN angegebene maximale
Leerlaufgeschwindigkeit zugelassen sind.

Die Werkzeuge verfligen Uiber elektronische Funktionen
und sind auf Grund der folgenden Merkmale einfach zu
bedienen.

Uberlastungsschutz

Wird das Werkzeug Uberlastet und der Strom Ubersteigt
ein bestimmtes Niveau, stoppt das Werkzeug automa-
tisch, um den Motor zu schiitzen.

Regelung einer konstanten
Geschwindigkeit

Die elektronische Geschwindigkeitsregelung erreicht
eine konstante Geschwindigkeit. Dadurch wird auch bei
Belastung eine saubere Schnittflache erreicht.

Soft-Start-Funktion

Weiches Anlaufen auf Grund eines unterdriickten
Anlaufruckens.
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MONTAGE

AVORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, liberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Aufbewahrung des

Sechskantschliissels

» Abb.17: 1. Sechskantschllssel

Der Sechskantschlissel wird am Werkzeug aufbewahrt.
Ziehen Sie den Sechskantschlissel einfach heraus.
Zum Befestigen des Sechskantschliissels schieben Sie
diesen so weit wie mdglich in den Giriff.

Montage und Demontage des

Sageblatts

AVORSICHT:

. Verwenden Sie niemals Sageblatter, die den in
diesen Anleitungen angegebenen KenngréRen
nicht entsprechen.

. Es dirfen nur Sageblatter verwendet
werden, die mindestens fir die in den
TECHNISCHEN DATEN angegebene maximale
Leerlaufgeschwindigkeit zugelassen sind.

. Montieren Sie das Sageblatt so, dass seine
Zahne an der Vorderseite der Maschine nach
oben zeigen.

. Verwenden Sie nur den mitgelieferten Makita-
Schliissel zum Demontieren oder Montieren des
Sageblatts.

Zum Ausbauen des Séageblatts driicken Sie die
Entsperrungstaste hinein, um den oberen Grenzstopper
zu lésen.

» Abb.18: 1. Entsperrungstaste 2. Entsperrungshebel

Drehen Sie den Sperrhebel, um den Sagekopf fiir den
Austausch eines Ségeblattes zu verriegeln.
» Abb.19: 1. Entsperrungshebel

Senken Sie bei gedriickter Entriegelungstaste und
gedrehtem Sperrhebel den Griff, sodass der Sperrstift
in die Kerbe passt, die sich zwischen Sperrhebel und
der Tiefenfihrung mit der Skalenplatte bildet. Priifen
Sie, dass der Sperrstift in die Kerbe passt.
Driicken Sie die Spindelarretierung, um ein
Drehen des Sageblatts zu verhindern, und I6sen
Sie die Sechskantschraube durch Linksdrehung
des Schraubenschlissels. Nehmen Sie dann
Sechskantschraube, AuBenflansch und Sageblatt ab.
» Abb.20: 1. Sechskantschlissel

2. Spindelarretierung

Zum Montieren des Sageblatts befolgen Sie die

Entnahmeprozedur riickwarts. ZIEHEN SIE DIE

SCHRAUBE IM UHRZEIGERSINN FEST AN.

» Abb.21: 1. Sechskantschraube 2. AuRenflansch
3. Ségeblatt 4. Innenflansch

Reinigung der Sageblattschutzhaube

Wenn Sie das Kreissageblatt auswechseln, reinigen Sie auch
unbedingt die Sageblattschutzhaube von angesammeltem
Sagemehl, wie im Abschnitt ,Wartung* beschrieben. Solche
Arbeiten eribrigen jedoch nicht die Notwendigkeit, die Funktion
der Schutzhaube vor jedem Gebrauch zu Uberprifen.

AnschlieRen eines Staubsaugers

» Abb.22: 1. Staubsauger 2. Staubsaugeranschluss

Um groRere Sauberkeit bei der Arbeit zu erzielen, schlie-
Ren Sie einen Makita-Staubsauger an |hr Werkzeug an.
SchlieRRen Sie den Schlauch eines Staubsaugers an den
Staubschutzanschluss wie in der Abbildung dargestellt an.

ARBEIT
| Abschnitte ségen (gewshnliches Sagen)|

Abschnitte sdgen (gewohnliches Sagen)

A\VORSICHT:

. Schieben Sie das Werkzeug beim Schneiden
stets sachte vor. UbermaRige Druckausiibung
oder Verdrehen des Werkzeugs bewirken
eine Uberhitzung des Motors und geféhrliche
Rickschlage, die méglicherweise zu schweren
Verletzungen fihren kénnen.

. Halten Sie niemals ein Kérperteil unter den
Gleitschuh des Werkzeugs, wenn Sie Abschnitte
sagen, vor allem nicht beim Anlaufen.
Zuwiderhandlungen kénnen zu schweren
Personenschaden fiihren. Das Sageblatt tritt
unter dem Gleitschuh des Werkzeugs hervor.

Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff. Das Werkzeug

ist mit einem Frontgriff und einem hinteren Handgriff ausge-
stattet. Benutzen Sie beide Handgriffe, um das Werkzeug
optimal zu halten. Wenn beide Hande die Sége halten, kon-
nen sie nicht durch das Sageblatt verletzt werden. Setzen

Sie die Vorderseite der Grundplatte auf das zu schneidende
Werksttick auf, ohne dass das Sageblatt mit dem Werkstiick in
Beriihrung kommt. Driicken Sie dann den Einschaltsperrknopf
hinein, schalten Sie das Werkzeug ein, und warten Sie, bis
das Sageblatt die volle Drehzahl erreicht. Driicken Sie nun
den Ségekopf langsam auf die voreingestellte Schnitttiefe
nieder, und schieben Sie das Werkzeug einfach iber die
Werksttickoberflache vor, wobei Sie es flach halten und gleich-
maRig vorrlcken, bis der Schnitt ausgefihrt ist.

Um saubere Schnitte zu erzielen, halten Sie eine gerade
Schnittlinie und eine gleichmaRige Vorschubgeschwindigkeit
ein. Falls der Schnitt sich nicht genau mit Ihrer beabsichtigten
Schnittlinie deckt, versuchen Sie nicht, das Werkzeug zu
drehen oder zur Schnittlinie zuriickzudriicken. Dies kénnte

zu Klemmen des Ségeblatts und gefahrlichem Riickschlag
flhren, was schwere Verletzungen verursachen kann. Lassen
Sie den Schalter los, und warten Sie, bis das Sageblatt zum
Stillstand kommt, bevor Sie das Werkzeug zuriickziehen.
Richten Sie das Werkzeug auf eine neue Schnittlinie aus,

und beginnen Sie einen neuen Schnitt. Vermeiden Sie eine
Positionierung, bei der Sie den von der Sage herausgeschleu-
derten Spéanen und dem Staub ausgesetzt sind. Tragen Sie
einen Augenschutz, um Augenverletzungen zu vermeiden.

» Abb.23
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Bei Verwendung mit

Fiihrungsschiene (Zubeh6r)

» Abb.24: 1. Einstellschrauben

Platzieren Sie das Werkzeug am hinteren Ende der
Fihrungsschiene. Drehen Sie die Einstellschrauben

auf dem Gleitschuh des Werkzeugs so, dass sich das
Werkzeug weich ohne Klappern verschieben lasst. Halten
Sie das Werkzeug mit festem Griff. Das Werkzeug ver-
fligt sowohl Uiber einen vorderen als auch einen hinteren
Griff. Verwenden Sie beide Griffe, um so bestmdglich
das Werkzeug zu umfassen. Schalten Sie das Werkzeug
ein, driicken Sie das Werkzeug bis zur voreingestellten
Schnitttiefe und schneiden Sie den Splitterschutz ent-
lang der vollen Lange mit einem Schub. Die Kante des
Splitterschutzes entspricht der Schnittkante.

Bei einem Gehrungsschnitt mit der Fiihrungsschiene schie-
ben Sie den Schiebehebel am Gleitschuh des Werkzeugs
so, dass das Werkzeug nicht auf die Seite fallen kann.

» Abb.25: 1. Schiebehebel

Schieben Sie den Schiebehebel am Gleitschuh des
Werkzeugs in die Pfeilrichtung, sodass er in die
Hinterschnittkerbe in der Fiihrungsschiene eingreift.

Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)

(Sonderzubehor)

» Abb.26: 1. Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)

Der praktische Parallelanschlag erméglicht die Ausfiihrung
besonders genauer Geradschnitte. Schieben Sie den
Parallelanschlag einfach fest anliegend gegen die
Werkstlickkante, und sichern Sie ihn mit der Feststellschraube
an der Vorder- und Riickseite des Gleitschuhs. Wiederholte
Schnitte auf gleiche Breite sind ebenfalls moglich.

Durch Umkippen des Parallelanschlags
(Fuhrungsschiene) kann dieser auch als Hilfsgleitschuh
fur das Werkzeug dienen.

Tauchséagen (Ausschneiden)

» Abb.27: 1. Hintere Kante des Gleitschuhs 2. Fester
Stopp

AWARNUNG:

. Achten Sie auf die Einhaltung der folgen-
den Anweisungen, um einen Rickschlag zu
vermeiden.

Halten Sie das Werkzeug mit einer Hand am Vordergriff und
mit der anderen am Werkzeuggriff fest. Driicken Sie anschlie-
Rend die Entriegelungstaste, schalten Sie das Werkzeug ein
und warten Sie, bis das Sageblatt die volle Drehzahl erreicht
hat. Driicken Sie nun den Sagekopf langsam bis zur vorein-
gestellten Tiefe, und schieben Sie das Werkzeug einfach in
Richtung der gewlinschten Tauchposition.

HINWEIS:

. Die Markierungen auf der Seite der
Sé&geblattschutzhaube zeigen den vorderen
und hinteren Schnittpunkt des Sageblatts (A fur
Durchmesser 160 mm und B fir Durchmesser
165 mm) an der maximalen Schnitttiefe bei
Verwendung der Fiihrungsschiene.

» Abb.28

Fiihrungsgerat (Zubehor)

Die Verwendung der Gehrungsfugenlehre (Zubehor)
ermdglicht exakte Gehrungsschnitte mit Winkeln und
Passarbeiten.

Die Verwendung der Klemme (Zubehtr) gewahrleistet
einen sicheren Halt des Werkstlicks auf dem Werktisch.

WARTUNG

A\VORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Uiberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Séaubern Sie die Schutzhaube, um sicherzugehen,
dass kein angesammeltes Sagemehl vorhanden ist,
das die Funktion des Schutzsystems beeintrachtigen
konnte. Ein verschmutztes Schutzsystem kann die ord-
nungsgemale Funktion einschranken, was zu schweren
Personenschaden fiihren kann. Am effektivsten kann diese
Reinigung mit Druckluft durchgefiihrt werden. Verwenden
Sie unbedingt einen geeigneten Augenschutz und eine
Atemmaske, um sich vor dem aus der Schutzhaube
herausgeblasenen Staub zu schiitzen.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies kann
zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen fiihren.

Bei Verwendung des Werkzeugs
ohne Fiihrungsschiene

Platzieren Sie das Werkzeug auf dem Werkstlick mit
der hinteren Kante des Werkzeugs gegen eines festen
Stopp oder ahnliches, der vom Bediener eingerichtet
wird.

Bei Verwendung des Werkzeugs mit
Fiihrungsschiene

Platzieren Sie das Werkzeug auf der Fuhrungsschiene
mit der hinteren Kante des Werkzeugs gegen einen fes-
ten Stopp oder ahnliches, der auf die Fiihrungsschiene
geklemmt wird.

39

Einstellen der 90°- und
45°-Schnittgenauigkeit (Vertikal-

und 45°-Schnitt)

Diese Einstellung wurde werkseitig vorgenommen.
Sollte sie verstellt sein, missen die Einstellschrauben
mit einem Sechskantschlissel nachjustiert werden,
wahrend das Sageblatt mithilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels, etc. in den Winkel von 90° oder 45°
gebracht wird.

» Abb.29: 1. Einstellschraube fir 90°

» Abb.30: 1. Einstellschraube fir 45°

HINWEIS:
. Eine Anpassung auf genau 22,5°, 48° und -1°
kann nicht durchgefiihrt werden.
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Kohlenwechsel

» Abb.31: 1. Grenzmarke

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und wech-
seln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke verbraucht
sind, muissen sie ausgewechselt werden. Die Kohlen
mussen sauber sein und locker in ihre Halter hinein-
fallen. Die beiden Kohlen miissen gleichzeitig ausge-
wechselt werden. Verwenden Sie ausschlieRlich gleiche
Kohlen.

» Abb.32: 1. Schraubendreher 2. Kohlenhalterdeckel

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlisse-
nen Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita durchge-
fihrt werden.

SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehdrteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehorteile
oder Aufsatze kann die Verletzungsgefahr
fiir Personen drohen. Die Zubehorteile und
Aufsatze dirfen nur flr ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehdrs bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Séageblatter

. Flhrungsschiene

. Parallelanschlag (Fihrungsschiene)

. Gehrungsfugenlehre

. Klemme

. Sechskantschlissel

. Blattsatz fir Fiihrungsschiene

. Gummiblattsatz fur Flihrungsschiene

. Positionsblattsatz fir Fiihrungsschiene

HINWEIS:

. Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.

DEUTSCH



MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell SP6000
Flrészlap atméréje 165 mm
Max. vagasi mélység 90°-nal 56 mm
45°-nal 40 mm
48°-nal 38 mm
Uresijarati fordulatszam (min™) 2200 - 6400
Teljes hossz 341 mm
Tiszta tdmeg 4,1kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbézhetnek.

. Asuly a felszerelt tartozék(ok)tol fliggbéen valtozhat. Az EPTA 01/2014 eljaras szerint meghatarozott legnehe-
zebb, illetve legkdnnyebb kombinacié a tablazatban lathato.

Rendeltetés

A szerszam kifejezetten meriilévagasok elvégzéséhez
készilt. A szerszam emellett fa egyenes és keresztvagasara
is alkalmas. Ha a szerszamot a megfelel6 korflirésztarcsaval
szerelik fel, akkor aluminiumlemezek, mianyag lemezek,
zsalulemezek és fém fali panelek vagasara is hasznalhato.

Tapfesziiltség
A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek feszlltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepl6 feszlltséggel. A szer-
szam kettOs szigetelési, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrdl is mikddtethetd.
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841 szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (Lyx): 92 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 103 dB (A)
Tirés (K): 3dB (A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok dsszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

A\FIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktol a hasznalat modjatél, kiilonoésen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatéarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Vibracié
Avibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN62841 szerint meghatarozva:
Mikodési méd: favagas
Rezgéskibocsatas (anw): 2,5 m/s? vagy kevesebb
Tiirés (K): 1,5 m/s’
Mikddési mod: fém vagasa
Rezgéskibocsatas (anw): 2,5 m/s’ vagy kevesebb
Tarés (K): 1,5 m/s®
MEGJEGYZES: A rezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.
MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat moédjatol, kiilonosen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatérozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és liresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

EK Megdfeleléségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EK-megfelel6ségi nyilatkozat az utmutaté ,A” mel-
|ékletében talalhato.
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A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

MAFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A kdvetkezbkben leirt utasitasok figyelmen kivil
hagyasa elektromos aramutést, tiizet és/vagy sulyos
sérilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozodas érdekében.
Afigyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On haldzatrol (vezetékes) vagy akkumula-

torrol (vezeték nélkuli) mikddtetett szerszamgépére
vonatkozik.

A korfilirészre vonatkozé biztonsagi

figyelmeztetések

Vagasi eljarasok

1. #AVESZELY: Tartsa kezét tavol a flirészlap-
tol és a vagas helyétdl. Masik kezét tartsa a
segédmarkolaton vagy a motorhazon. Ha két
kézzel tartja a flirészt, akkor a flirészlap nem
vaghatja el a kezét.

2. Ne nyuljon a munkadarab ala. A védéburkolat
nem tudja megvédeni Ont a fiirészlaptdl a mun-
kadarab alatt.

3. Allitsa a vagasi mélységet a munkadarab vas-
tagsagaval megegyez6 értékre. A munkadarab
alatt a flrészlapbdl egy teljes fognal kevesebbnek
kel kilatszania.

4. Vagas kozben soha ne kézben tartsa, és soha
ne fektesse az 6lébe a munkadarabot. Régzitse
a munkadarabot egy szilard padozaton.
Nagyon fontos a munkadarab megfeleld alata-
masztasa, hogy elkerlilie a személyi sériiléseket,
a flrésztarcsa meghajlasat vagy a gép feletti
iranyitas elvesztését.

» Abra1

5. Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markolofeliileteinél fogva, amikor olyan miive-
letet végez, amelynél fennall a veszélye, hogy
a vagoszerszam rejtett vezetékekbe vagy a
sajat vezetékébe litkozhet. Fesziiltség alatt 1évd
vezetékekkel valé érintkezéskor a szerszamgép
alkatrészei is fesziiltség ala kerlilnek, és megraz-
hatjak a kezel6t.

6. Parhuzamos vagaskor mindig hasznalja a
parhuzamvezetét vagy egy egyenes szélveze-
tét. Ez javitja a vagas pontossagat, és csokkenti a
firészlap meghajlasanak esélyét.

7. Mindig csak megfelelé méretii és alaka (gyé-
mant vagy kerek) tengelyfurattal rendelkezé
flirésztarcsakat hasznaljon. Azok a flirésztar-
csak, amelyek nem illeszkednek a rogzit6 alkatré-
szekhez, forgas kézben nem maradnak kézépen,
ami irdnyithatatlansaghoz vezet.

8. Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelel6
alatétet vagy csavart a filirészlaphoz. A flirészlap
alatéteket és a fejescsavart specidlisan ehhez a
szerszamhoz tervezték, az optimalis teljesitmény és
a biztonsagos miikddés biztositasa érdekében.

A visszarugas okai és az ezzel kapcsolatos

figyelmeztetések

—  avisszarugas a szerszam hirtelen reakciéja beszorult,
beakadt vagy rosszul all6 fUrésztarcsa esetén, amely
az irdnyithatatlan szerszam felemelkedését és kilokd-
dését okozza a munkadarabrdl a kezel6 iranyaba;

— amikor a flrésztarcsa beszorul vagy beakad az
Osszezarodo flrészjaratban, a flrésztarcsa meg-
all, és a motor reakcioja a gépet gyorsan a kezeld
iranyaba lenditi;

— haafiirészlap megcsavarodik vagy nem all meg-
felel6en a vagatban, a flirészlap fogai és hatsé
széle belevajja magat a munkadarab felsé fellle-
tébe, mialtal a flirészlap kiugrik a flrészjaratbdl és
a kezel6 felé lendiil.

A visszarigas a szerszam helytelen hasznalatanak és/

vagy a hibas megmunkalasi eljarasnak az eredménye és

az alabb leirt dvintézkedések betartasaval elkerlilhetd.

1. Fogja stabilan a szerszamot mindkét kezével
és tartsa ugy a karjait, hogy ellen tudjon allni
a visszarugaskor fellép6 eréknek. Igazitsa a
testét a flirészlap valamelyik oldalara, de ne
egy vonalba a fiirészlappal. A visszarigas a
szerszam visszaugrasat okozhatja, de a vissza-
ragaskor fellépé eréket a kezeld lekiizdheti, ha a
megfeleld ovintézkedéseket betartja.

2. Amikor a fiirészlap meghajlott, vagy valami-
ért meg kell szakitania a vagasi miiveletet,
engedje fel a kioldét és tartsa mozdulatlanul
a fiirészt az anyagban amig teljesen meg nem
all. Soha ne prébalja eltavolitani a flirészt a
munkadarabbol vagy visszahuzni a flirészt
amig a flirészlap mozgasban van, mert vissza-
rugas léphet fel. Figyelje és korrigalé miveletek-
kel prébalja megeldzni a flirészlap meghajlasat.

3.  Amikor ujra bekapcsolja a fiirészt a mun-
kadarabban, allitsa k6zépre a flirésztarcsat a
fiirészjaratban és gy6z6djon meg réla, hogy a
fiirészfogak nem kapaszkodnak az anyagba. Ha
a flrésztarcsa meghajlik, az kijohet vagy visszarug-
hat a munkadarabbdl a szerszam Ujrainditasakor.

4. A nagyméretii falapokat tamassza ala, hogy
elkeriilje a flirészlap beszorulasat és a vissza-
rugast. A nagyméret(i falapok meghajolhatnak
sajat sulyuk alatt. Tamasztékot a falap mindkét
oldalara kell tenni, a vagévonal kozelébe és a lap
szélétél nem messze.

» Abra2

» Abra3

5. Ne hasznaljon tompa vagy sériilt fiirészlapo-
kat! A nem elég éles vagy rosszul beallitott flirész-
lapok keskeny fiirészjaratot eredményeznek,
amely tulzott surlédashoz, a flrészlap meghajla-
sahoz és visszarugashoz vezet.

6. Aflirészlap mélységének és a ferdevagas szo6-
gének beallitasara szolgalo reteszel6karokat
meg kell huzni és a vagas megkezdése el6tt
rogziteni kell. Ha a flirészlap beallitasa elmozdul
a vagas alatt, akkor a flirészlap meghajolhat, ami
visszarugast eredményez.
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Kiilonosen figyeljen oda, amikor meglévo
falak vagy mas belathatatlan teriiletek vaga-
sara hasznalja a szerszamot. A kiall6 flirészlap
olyan targyakba vaghat bele, amik visszartgast
okozhatnak.

MINDIG tartsa szilardan a szerszamot mindkét
kezével! SOHA ne nyujtsa a kezét, labat, vagy
barmilyen mas testrészét a szerszam alaple-
meze ala vagy a flirész mogé, kiilonésen ha
harantvagast végez! Ha visszarugas torténik, a
flrész kdnnyen visszaugorhat a kezein at, komoly
sérlléseket okozva.

» Abra4

9.

Soha ne erdltesse a fiirészt! Olyan sebesség-
gel tolja el6re a fiirészt, hogy a flirészlap lassu-
las nélkiil vagjon. A flirész er6ltetése egyenetlen
vagasokat, a pontossag csokkenését és esetleg
visszarugast okozhat.

Flrészlapvédo funkcio

1.

Minden hasznalat ellenérizze, hogy a fiirész-
lapvéd6 megfeleléen zar-e. Ne miikodtesse

a flirészt, ha a flirészlapvéd6 nem mozog
akadalymentesen, és nem zarja a flirészlapot
azonnal. Soha ne rogzitse vagy kosse ki a
flirészlapvédét nyitott allasban! Ha a flirész
véletlenil leesik, akkor a védéburkolat elhajolhat.
Ellendrizze, hogy a flirészlapvédd szabadon
mozog és nem ér a flirészlaphoz vagy barmely
mas alkatrészhez, semmilyen vagasi szognél
vagy vagasi mélységnél.

Ellenérizze a flirészlapvédé rugéjanak miiko-
dését és allapotat. Ha védo vagy a rugé nem
miikodik megfelel6en, azokat hasznalat el6tt
meg kell javitani. A fiirészlapvédé lassan mozog-
hat sériilt alkatrészek, gyantalerakédasok vagy
hulladék felhalmozédasa miatt.

Biztositsa, hogy a flirész vezetélemeze ne
mozduljon el "leszuré vagas" végzésekor, ami-
kor a ferdevagasi szog nem 90°-ra van allitva.
A flrészlap oldalra mozdulasa annak meghajlasat
okozza, és esetleg visszarugast eredményezhet.
Mindig nézze meg, hogy a filirészlapvédé
befedi-e a flirészlapot, miel6tt leteszi a flirészt
egy padra vagy a padléra. A védtelen, szabadon
forgo flirészlap miatt a szerszam elmozdulhat,
atvagva az utjaba kerll6 targyakat. Ne feledje,
hogy a fiirészlap megallasaig valamennyi idé
eltelik a kapcsold felengedése utan.

Tovabbi biztonsagi figyelmeztetések

1.

Kiilonosen figyeljen oda nedves fa, nyomas
alatt ragasztott faanyag vagy gorcsos fa vaga-
sakor. Haladjon egyenletesen el6re a szerszam-
mal, a flrésztarcsa sebességének csokkenése
nélkil, hogy elkertlje a flrésztarcsa fogainak
tulmelegedését, illetve miianyag vagasa esetén a
miianyag megolvadasat.

Ne prébalja meg eltavolitani a levagott anya-
got, amikor a fiirészlap még mozog. Varja meg,
amig a flirészlap megall, miel6tt megfogja a
levagott darabot. A flirészlap szabadon forog a
kikapcsolas utan.

Keriilje a szegek atvagasat. A vagas megkez-
dése el6tt ellendrizze a fatorzset, és huzza ki
beldle az 6sszes szeget.

4. Tegye a filirész alaplemezének szélesebb
részét a munkadarab azon részére, amely sta-
bilan ala van tamasztva, ne arra a részre, ame-
lyik leesik a vagas végén. Ha a munkadarab
révid vagy kicsi, le kell fogatni. NE PROBALJA
A ROVID MUNKADARABOKAT KEZBEN
TARTANI!

» Abra5

5.  Miel6tt leteszi a szerszamot a vagas befejezése
utan, gy6z6djon meg rola, hogy az alsé filirész-
lapvédo bezarodott és a flirészlap teljesen
megallt.

6. Soha ne probaljon a korfiirésszel ugy vagni,
hogy azt felforditva befogja egy satuba! Ez
kiillondsen veszélyes és komoly sériilésekhez
vezethet.

» Abra6

7. Egyes anyagok mérgezd vegyiiletet tartal-
mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

8. Ne allitsa meg a tarcsat ugy, hogy oldaliranyu
nyomast fejt ki a flirészlapra.

9.  Ne hasznaljon koszoriitarcsakat.

10. Csak a szerszamon jelzett vagy a kézikonyv-
ben megadott atmérdjii flirészlapokat hasz-
nalja. Anem megfelel6 méretl flirészlap miatt a
flirészlap vagy a védéburkolat nem fogja meg-
feleléen ellatni a funkcidjat, ami stlyos személyi
sérliléshez is vezethet.

11. Afiirészlapokat tartsa élesen és tisztan. A
frészlapokra keményedett katrany és fagyanta
lelassitja a flrészt és megnoveli a visszartgas
kockazatat. Tartsa tisztan a flirészlapot ugy, hogy
elészor leszereli azt a szerszamrdl, majd meg-
tisztitja gyanta és katranyeltavolitoval, forré vizzel
vagy kerozinnal. Soha ne hasznaljon benzint.

12. Viseljen pormaszkot és hallasvédét a szer-
szam hasznalatakor.

13.  Mindig ahhoz az anyaghoz ill6 fiirésztarcsat
hasznaljon, amelyet vagni tervez.

14. Csak olyan filirésztarcsakat hasznaljon, ame-
lyek jelzett fordulatszama megegyezik a szer-
szamon jelzett fordulatszammal, vagy nagyobb
annal.

15. (Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan)
Mindig az EN847-1 szabvanynak megfelel6
tarcsat hasznaljon.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
eléirasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatéban sze-
replé biztonsagi eléirasok megszegése sulyos
személyi sériilésekhez vezethet.
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MUKODESI LEIRAS

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl mielétt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A vagasi mélység beallitasa

» Abra7: 1. Szoritécsavar 2. Fiirészlap alsé itkdzoje

AvicyAzar:
. A vagasi mélység beallitdsa utan mindig huzza
meg a rogzitécsavart.

Lazitsa meg a mélységvezetdn talalhaté rogzitécsavart
és mozgassa a flirészlap alsé ttkdzsjét a kivant mély-
ségértékhez a mérélemezen. A kivant vagasi mélység
beallitasa utan hizza meg a régzitécsavart.

A tisztabb és biztonsagosabb vagas érdekében ugy
dllitsa be a vagasi mélységet, hogy a flirészlapnak
legfeljebb egy foga nyuljon tdl a munkadarabon. A
megfelel6en megvalasztott vagasi mélység elésegiti a
veszélyes VISSZARUGASOK veszélyének csdkkenté-
sét, amelyek személyi sériléseket okozhatnak.

MEGJEGYZES:

. Aflrészlap als6 utkdzéjének beallitasa a kivant
mélységre a mérélemezen lehetbvé teszi a
vagasi mélység durva megadasat. A pontos
vagasi mélység meghatarozasahoz mérje le
a fUrészlap tényleges tulnyulasat a szerszam
talplemeze ala.

Gyors litk6zégomb a 2 és 3 mm

kozotti mélységii vagasokhoz
vezet6sin hasznalatakor (tartozék).

» Abra8: 1. Gyors iitkdz6gomb

Ez a szerszam fel van szerelve egy gyors Utk6z6-
gombbal a 2 és 3 mm kdzotti mélységl vagasokhoz, a
fogaskerékhazon, a hatsé markolat mellett, vezet&sin
hasznalatakor. Ez a munkadarab vagas kdzbeni felsza-
kadasnak elkerllésére szolgal. El&szor végezze el a
vagast 2 és 3 mm kozotti mélységgel, majd a kdvetkezd
menetben végezze a szokasos vagast.

A2 és 3 mm kozotti mélységl vagas eléréséhez
nyomja be az ttk6z6gombot a fiirészlap iranyaba. Ez
alkalmas a munkadarab vagas kézbeni felszakadasa-
nak megel6zésére.

A vagasi mélység visszadllitasahoz ebbdl az allasbdl

a szabad mélységallitdshoz csak vissza kell huzni a
gombot.

» Abra9: 1. Gyors (itkézégomb

» Abra10: 1. Szoritdcsavarok 2. Szerszam talplemeze

Dontés jobbra
» Abrat1: 1. Utkéz6

Forditsa el az (itkdz6t Ugy, hogy a rajta 1évé nyil a két pozi-
cié egyikére mutasson (fuiggéleges a 22.5°-hoz, vizszintes a
45°-hoz). Lazitsa meg a rogzitdcsavarokat el6l és hatul. Ezt
kdvetéen dontse meg a szerszam talplemezét litk6zésig és
rogzitse a talplemezt a régzitécsavarokkal.

48°-o0s ferdevagasi szdg bedllitdsahoz mozgassa a szabalyo-
zOkart a 48°-os jelzés felé amennyire csak lehetséges. Forditsa
el az itkdz6t ugy, hogy a rajta 1évé nyil a vizszintes poziciora
mutasson. Ezt kdvetden dontse meg a szerszam talplemezét
Utk6zésig és rogzitse a talplemezt a régzitécsavarokkal.

» Abra12: 1.Kar

Dontés balra
» Abra13: 1.Ferdevagasi szoget valtoztatd szabalyozokar

A szerszam balra 1°-o0s ferdevagasi szégbe dénthetd. Az 1°-os
bal ferdevagasi szdg beallitdsahoz lazitsa meg a rdgzitécsava-
rokat elél és hatul, dontse kissé a szerszam markolatat jobbra
és nyomja le a két ferdevagasi szoget valtoztatd szabalyozokart
egyidejiileg -1 jelzéssel ellatott nyil iranyaba. Ezt kévetéen
ddntse a szerszam markolatat balra a két szabalyozdkart
lenyomva tartva. Régzitse a talplemezt a régzitécsavarokkal.

MEGJEGYZES:

. Aflrészlap visszaallitasaval derékszogbe a
véltoztaté szabalyozokar magatol visszaall a
0°-os allasba.

» Abra14: 1.Alaplemez 2. Vagévonal

Ha a szerszamot vezetdsin (tartozék)
nélkiil hasznalja

Egyenes vagasokhoz igazitsa a talplemez elején talal-
hato A poziciét a vagasvonalra. A 45°-os ferdevagashoz
igazitsa a B pontot a vonalra.

Ha a szerszamot vezetésinnel
(tartozék) hasznalja

Az egyenes vagasokhoz és a 45°-os ferdevagasokhoz is iga-
zitsa a talplemez elején talalhatd A poziciét a vagasvonalhoz.

A kapcsol6 hasznalata

» Abra15: 1. Kireteszel6gomb 2. Kioldokapcsold

AviGyAzar:

. A szerszam halézatra csatlakoztatasa el6tt min-
dig ellendrizze hogy a kapcsold kioldogombja
megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

Akioldokapcsol6 véletlen meghuzasanak elkerilésére
egy kireteszelégomb van felszerelve. A szerszam bein-
ditdsahoz nyomja be a kireteszelégombot és huzza
meg a kiolddkapcsolét. Engedje fel a kioldékapcsolét a
ledllitashoz.
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Sebességszabalyozo tarcsa

» Abra16: 1.Sebességszabalyozo tarcsa

A szerszam sebessége a szabalyozotarcsa elforga-
tasaval allithato be. A tarcsat a 6-os szam iranyaba
forditva a sebesség né, az 1-es szam iranyaba forditva
csOkken.

Tajékozodjon a tablazatbdl a vagni kivant munkadarab-
hoz leginkabb megfelel6 sebességekrél. Ugyanakkor a
megfelel sebesség eltérd is lehet, a munkadarab tipu-
sanak vagy vastagsaganak fliggvényében. Altalaban

a magasabb sebesség a munkadarab gyorsabb vaga-
sat teszi lehetévé de a ekkor a flirészlap élettartama
lecsokken.

Szam min”'
1 2200
2 2700
3 3800
4 4900
5 6000
6 6400
AVIGYAzAT:

. A sebességszabalyoz6 tarcsa csak a 6 sza-
mig fordithaté el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne
erbltesse azt a 6 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyozo funkcié nem fog tovabb
mukodni.

. A sebességszabalyozo tarcsa nem az alacsony
névleges sebességl flirészlapok hasznalatat
teszi lehetévé, hanem a munkadarab anya-
gahoz leginkabb megfelel6 sebességek beal-
litdsat. Csak olyan flirészlapokat hasznaljon,
amelyek legalabb a MUSZAKI ADATOK részben
leirt maximalis Uresjarati fordulatszammal
rendelkeznek.

Az elektronikus funkcidkkal ellatott szerszamokat kony-
nyl mikddtetni a kdvetkezd jellemz&k miatt.
Tualterhelés-védelem

Amikor a szerszam tulterhelt és az aramerésség meg-
halad egy bizonyos szintet, a szerszam automatikusan
kikapcsol a motor megévasa érdekében.

Allandé fordulatszam-szabalyozas

Elektronikus sebességszabalyozas az allando fordulat-
szam elérése érdekében. Lehet6vé valik a finommeg-
munkalas, mivel a fordulatszam még terhelés alatt is
ugyanaz marad.

Lagyinditas

Lagyinditas az elfojtott indulasi I6kés miatt.

OSSZESZERELES

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt barmilyen munkalatot végezne
rajta.

Az imbuszkulcs tarolasa

» Abra17: 1.Imbuszkulcs

Az imbuszkulcs tarolasi helye a szerszamon van. Az
imbuszkulcsot csak ki kell hizni a kivételhez.

Az imbuszkulcs elrakasahoz tegye azt a fogantyura és
illessze be addig ameddig csak lehetséges.

A fiirészlap eltavolitasa és felhelyezése

AvicyAzar:

. Ne hasznaljon olyan firészlapokat, amelyek
nem felelnek meg az ebben az utmutatéban leirt
kovetelIményeknek.

. Csak olyan flirészlapokat hasznaljon, ame-
lyek legalabb a MUSZAKI ADATOK részben
leirt maximalis Uresjarati fordulatszammal
rendelkeznek.

. Ellenérizze, hogy a flirészlap ugy lett felsze-
relve, hogy a fogak a szerszam elejénél felfelé
mutatnak.

. Aflrészlap felszereléséhez vagy eltavolitasa-
hoz csak a Makita kulcsot hasznalja.

Aflrészlap eltavolitdsahoz nyomja be a kireteszel6-
gombot a fels6 tk6z6 kioldasahoz.
» Abra18: 1. Kireteszel6égomb 2. Reteszel6kar

Forditsa el a reteszel6kart, hogy elreteszelje a flrészfe-
jet a flrészlapcseréhez.
» Abra19: 1. Reteszel6kar

Alenyomott kireteszelé gombbal és az elforditott rete-
szel6 karral engedje le a markolatot ugy, hogy a régzi-
técsap illeszkedjen a reteszeld kar és a merélemezes
mélységvezetd alkotta vajatba. Ellenérizze, hogy a
régzitécsap illeszkedik a vajatba.

Nyomija le teljesen a tengelyreteszt, hogy a flirészlap ne
tudjon elfordulni, és lazitsa meg a hatlapfejl csavart a
kulccsal, azt az éramutato jarasaval ellentétes iranyban
forgatva. Ezutan csavarja le a csavart, és vegye le a
kilsé illesztéperemet és a flirészlapot.

» Abra20: 1.Imbuszkulcs 2. Tengelyretesz

Aflrészlap felszereléséhez kdvesse a leszerelési elja-

rast forditott sorrendben. GYOZODJON MEG ROLA,

HOGY A HATLAPFEJU CSAVART AZ ORAMUTATO

JARASANAK IRANYABAN MEGHUZTA.

» Abra21: 1. Hatlapfejl csavar 2. Kiilsé illesztéperem
3. Flrészlap 4. Belsé illesztéperem

Flirészlapvédé tisztitasa

A korflrésztarcsa cseréjekor tisztitsa le a firészlapvé-
dérél a rarakodott flirészport a Karbantartas részben
leirtaknak megfelel6en. Ezek a miveletek ugyanakkor
nem helyettesitik a firészlapvéd6 miikddésének min-
den hasznalat el6tt sziikséges ellenérzését.
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Porszivé csatlakoztatasa

» Abra22: 1. Porszivo 2. Porcsatlakozd

Amikor tiszta vagast szeretne végezni, csatlakoztasson egy
Makita porszivét a szerszamhoz. Csatlakoztassa a porszivo
csovét a porcsatlakozéhoz az abranak megfeleléen.

UZEMELTETES
| Keresztvagas (egyszerii fiirészelés) |

Keresztvagas (egyszerii flirészelés)

AviGYAzar:

. Figyeljen oda, hogy a szerszamot egyenes
vonal mentén, folyamatosan tolja elére. A
szerszam er6ltetése vagy csavarasa a motor
tulmelegedéséhez vezet, valamint veszélyes
visszarugasokat eredményez, amelyek sulyos
sérlléseket okozhatnak.

. Soha ne kozelitse semmilyen testrészét a
szerszam talplemez alatti részéhez keresztva-
gaskor, kiléndsen nem annak elkezdésekor. Ha
mégis igy tesz, azzal komoly személyi sériilé-
seket okozhat. A flirészlap kinyulik a szerszam
talplemeze ala.

Tartsa stabilan a szerszamot. A szerszam eliilsé markolattal
és hatulsé fogantyuval van ellatva. A szerszamot mindket-
ténél fogva tartsa. Ha két kézzel tartja a fiirészt, akkor a
flirészlap nem vaghatja el a kezét. Helyezze a talplemez
elejét a vagni kivant munkadarabra ugy, hogy a flrésztarcsa
ne érintkezzen vele. Ezutan nyomja be a kireteszel6gombot,
kapcsolja be a szerszamot, és varjon, amig a flirésztarcsa
eléri a teljes sebességet. Nyomja le lassan a flirészfejet a
bedllitott vagasi mélységig, és egyszerlien mozgassa el6re
a munkadarab feliiletén. Tartsa vizszintesen a szerszamot,
és egyenletesen haladjon elére a flirészelés befejezéséig.
Atiszta vagas érdekében tartsa egyenesen a vagasi vona-
lat, és alkalmazzon egyenletes eléretolasi sebességet. Ha

a vagas nem koveti megfeleléen a kivant vagasi vonalat, ne
prébalja meg a szerszamot elforditani vagy visszaeréltetni

a vonalra! Ekkor ugyanis a flirészlap megakadhat, ami
veszélyes visszarugashoz és sulyos sérliléshez vezethet.
Engedje fel a kapcsolét, varja meg, mig a flirésztarcsa leall,
majd emelje el a munkadarabrdl a szerszamot. Allitsa ra a
szerszamot az Uj vagasi vonalra, majd kezdje meg ismét a
vagast. Kerillje az olyan testhelyzeteket, melyeknél a kezelé
a flrész altal kidobott forgacs és por utjaba kerdl. A sériilé-
sek megel6zése érdekében hasznaljon védészemiiveget.

» Abra23

Ha vezetésinnel (tartozék) hasznalja

» Abra24: 1. Beallitécsavarok

Helyezze a szerszamot a vezet6sin hatso végére.
Forditsa el a szerszam talplemezen talalhato két beal-
litdcsavart Ugy, hogy a szerszam akadaly nélkiil csusz-
szon, kattogas nélkiil. Erésen fogja a szerszamot. A
szerszam eluls6 fogantyuval és hatulsé markolattal van
ellatva. Hasznalja mindkettét a szerszam fogasahoz.
Kapcsolja be a szerszamot, nyomja le azt az elére beal-
litott vagasi mélységig és vagjon a felszakadasgatléval
a teljes hossz mentén egy menetben. A felszakadas-
gatlo széle a vagoélnek felel meg.

Amikor ferdevagast végez vezetdsinnel, csusztassa a
szerszam talplemezen talalhato csuszokart ugy, hogy a
szerszam ne essen le az oldalan.

» Abra25: 1.Csuszokar

Mozgassa a csUszokart a szerszam talplemezen a nyil
iranyaba ugy, hogy az beakadjon az alavagasi vajatba
a vezetdsinen.

Parhuzamvezet6 (vezetévonalzé)

(opcionalis tartozék)

» Abra26: 1.Parhuzamvezeté (vezetévonalzd)

A praktikus parhuzamvezetd extra pontos egyenes
vagasok elvégzését teszi lehetévé. Egyszeriien illessze
a parhuzamvezet6t a munkadarab oldalahoz és rog-
zitse azt a talplemez elején és hatuljan talalhaté csa-
varokkal. Ezzel lehet8ség van tdbb azonos szélességi
vagast végezni egymas utan.

A parhuzamvezet6 (vezetévonalzo) alaforditva ugy
mikodik, mint a szerszam egy kiegészitd talplemeze.

Leszuro vagas (kivagas)

» Abra27: 1. Talplemez hatulso széle 2. Rdgzitett
tk6z6

AFIGYELMEZTETES:

. A visszarugas elkerulése érdekében figyeljen
oda a kévetkezd utasitasok betartasara.

Ha a szerszamot vezetdsin nélkiil
hasznalja

Helyezze a szerszamot a munkadarabra ugy, hogy a
szerszam talplemezének hatuls6 szélét megtamasztja
egy rogzitett Gitk6zén vagy egy a kezeld altal tervezett
hasonlé ponton.

Ha a szerszamot vezetésinnel
hasznalja

Helyezze a szerszamot a vezetdsinre gy, hogy a
szerszam talplemezének hatulsé szélét megtamasztja
egy rogzitett Utk6z6n vagy egy a kezel6 altal tervezett
hasonlé ponton.

Erésen fogja a szerszamot egyik kezével az ellilsé
fogantyujanal, a masikkal pedig a markolatanal. Ezutan
nyomija le a kireteszelé gombot és kapcsolja be a
szerszamot, majd varja meg, amig a flirészlap teljes
fordulatszamon forog. Most lassan nyomja le a flrészt
az el6re beallitott vagasi mélységig és mozgassa elére
a szerszamot a kivant leszurasi pontig.

MEGJEGYZES:

. Aflrészlapvédd oldalan talalhato jelzések
az flrészlap eliilsé és hatulso vagasi pontjait
mutatjak (A a 160 mm-es atmérd és B a 165
mm-es atmérd esetén) a maximalis vagasi
mélység esetén, vezetbsin hasznalatakor.

» Abra28
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Vezetdeszkoz (kiegészitok)

A gérvagd mérce (tartozék) pontos gérvagast tesz lehe-
tévé kilonbozd szogeknél és illesztési munkaknal.

A szorit6 (tartozék) a munkadarab biztos régzitését
teszi lehetévé az asztalhoz.

KARBANTARTAS

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van miel6tt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Tisztitsa le a flirészlapvédo6rél a rarakédott
flirészport, mert az akadalyozhatja a védoére-
ndszer megfelel6 miikodését. A szennyezett
védoérendszer korlatozhatja a megfelelé miiko-
dést, ami sulyos személyi sériiléshez vezethet.
A tisztitast leghatékonyabban siritett leveg6ével
végezheti el. Ha port fuvat ki a flirészlapvé-
dokbél, viseljen megfelel6 szem- és légzés-
védod eszkozt.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
z8dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

A 90°-0s és 45°-0s vagasok

(fliggobleges és 45°-0s vagasok)
pontossaganak beallitasa

Ezt a beallitast a gyarban mar elvégezték. De ha ez
nem megfeleld, akkor egy imbuszkulcs segitségével
dallitsa be a beallitécsavarokat, a flirészlap és a talple-
mez kozotti 90°-os vagy 45°-os szdget egy haromszog-
vonalzoéval, derékszdgli vonalzoval, stb. ellendrizve.

» Abra29: 1.Beallitécsavar 90°-hoz
» Abra30: 1. Beallitécsavar 45°-hoz
MEGJEGYZES:

. A 22,5°-0s, 48°-0s és -1°-0s vagasok pontos-
saga nem allithato.

A szénkefék cseréje

» Abra31: 1.Hatarjelzés

A szénkeféket cserélje és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a hatar-
jelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.
» Abra32:

Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd sapka-
kat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az Gjakat
és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell végrehajta-
niuk, mindig Makita pétalkatraszek hasznalataval.

1. Csavarhuzé 2. Kefetart6 sapka
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OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AviGyAzar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkézpontot.

. Flrészlapok

. Vezetésin

. Parhuzamvezeté (vezetévonalzo)
. Gérvagoé mérce

. Szoritd

. Imbuszkulcs

. Lapkészlet a vezetésinhez
. Gumi lapkészlet a vezetdsinhez
. Pozicionalé lapkészlet a vezetésinhez

MEGJEGYZES:

. Alistan felsorolt néhany kiegészité6 megtalalhato
az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.

MAGYAR



SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model SP6000
Priemer ostria 165 mm
Maximalna hibka rezu pri 90° 56 mm
pri 45° 40 mm
pri 48° 38 mm
Otagky naprazdno (min™) 2200 - 6400
Celkova dizka 341 mm
Hmotnost netto 4,1kg
Trieda bezpecnosti =

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické Udaje uvedené v tomto dokumente zmendm bez upozornenia.

. Technické udaje sa mézu pre rézne krajiny lisit.

. Hmotnost sa mézZe menit v zavislosti od namontovaného prisluSenstva. Najlah$ia a najtazsia kombinacia v
sulade s postupom EPTA 01/2014 je uvedena v tabulke.

Urcéené pouzitie
Tento nastroj je ureny Specidlne na vykonavanie zérezov zapi-
chovanim. Tento néstroj je uréeny aj na pozdizne a prieéne rezanie
dreva. Pokial je nastroj vybaveny spravnou ¢epelou koticovej pily,
je mozné ho pouzivat na rezanie hlinikovych dosiek, plastovych
dosiek, dosiek na steny a kovovych panelov na steny.
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elektrickej
energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je uvedena
na $titku s ndzvom zariadenia, pri¢om naradie moéze byt
napajané jedine jednofazovym striedavym pridom. Je
vybavené dvojitou izolaciou a preto sa méze pouzivat pri
zapojeni do zasuviek bez uzemrovacieho vodica.
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN62841:
Hladina akustického tlaku (La): 92 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 103 dB (A)
Odchylka (K): 3dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metédy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich uginkom.

A VAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A VAROVANIE: Emisie hluku sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spésobov pouzivania naradia a najma typu
spractivaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpec-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN62841:
Pracovny rezim: rezanie dreva
Emisie vibracii (anw): 2,5 m/s® alebo menej
Odchylka (K): 1,5 m/s?
Pracovny rezim : rezanie kovov
Emisie vibracii (anu): 2,5 m/s® alebo mene;j
Odchylka (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej skuSobnej metédy

a moze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa mOze pouZit' aj na predbezné posudenie vystave-
nia ich G¢inkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat' od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdésobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.
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VSeobecné bezpecnostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vSetky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie urcené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze dojst k urazu elektrickym priadom,
poziaru alebo vaznemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si odlozte
pre pripad potreby v buducnosti.
Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na

elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpeénostné vystrahy pre kotticovil pilu

Postupy rezania

1. #ANEBEZPEGENSTVO: Ruky drzte mimo
oblasti rezania a ¢epele. Druht ruku drzte na
pomocnej rucke alebo kryte motora. Ak drzite
pilu oboma rukami, neporezete si ich ¢epelou.

2.  Nesiahajte pod obrobok. Kryt vas neochrani
pred ¢epelou pod obrobkom.

3. Hibku rezania prispdsobte hriibke obrobku. Cepel by
nemala presahovat pod obrobok o viac ako cely zub epele.

4. Pocas rezania nikdy nedrzte obrobok rukami
ani krizom cez nohu. Zaistite obrobok k sta-
bilnému povrchu. Je délezité obrobok spravne
podopriet, aby sa minimalizovalo vystavenie tela,
riziko zovretia ostria alebo strata kontroly.

» Obr.1

5. Ak pri praci hrozi, ze by se¢né naradie mohlo prist’
do kontaktu so skrytym vedenim alebo vlastnym
kablom, drzte elektricky nastroj len za izolované
povrchy uréené na drzanie. Kontakt s vodi¢om pod
napéatim moéze sposobit prenos napétia do nechrane-
nych kovovych €asti elektrického nastroja a ohrozit' tak
obsluhu zasiahnutim elektrickym pradom.

6.  Pri pozdiznom rezani vzdy pouzivajte vodidlo
na pozdizne rezanie alebo vodiaci prvok s
rovnym okrajom. Takto vylepSite presnost rezu a
znizite moznost zaseknutia cepele.

7.  Vzdy pouzivajte ¢epele so spravnou velkost'ou a
tvarom otvorov na hriadel (diamantovy alebo okruhly).
Cepele, ktoré nezodpovedaijli spdsobu uchytenia na pile,
sa budu pohybovat excentricky a sposobia stratu kontroly.

8.  Nikdy nepouzivajte poSkodené alebo
nespravne podlozky alebo maticové skrutky na
¢epel. PodloZzky alebo maticové skrutky na ¢epel
boli Specialne vyrobené pre vasu pilu na dosiah-
nutie optimalneho vykonu a bezpec¢nej prevadzky.

Pric¢iny spatného narazu a prislu$né varovania

— spatny naraz je nahla reakcia na zovretu, zasek-
nutu alebo vyosenu Eepel pily, ktora spésobi
nekontrolované nadvihnutie a odhodenie pily od
obrobku smerom k obsluhujucej osobe;

—  ked sa Cepel zovrie alebo tesne zablokuje zviera-
jucim sa zarezom, Cepel strati rychlost’ a reakcia
motora rychlo odrazi jednotku dozadu smerom k
obsluhujucej osobe;

— ak sa Cepel v reze skruti alebo vyosi, zuby na zad-
nom okraji Cepele sa mdzu zarezat do horného
povrchu dreva a spdsobit’ zdvihnutie ¢epele zo
zarezu a dozadu smerom k obsluhujlicej osobe.

Spatny naraz je vysledok nespravneho pouzivania pily

alalebo nespravnych prevadzkovych postupov alebo

podmienok a mozno sa mu vyhnut vykonanim prislus-
nych protiopatreni uvedenych nizsie.

1. Pilu drzte pevne oboma rukami a ramena drzte tak, aby
ste odolali sile spatného narazu. Postavte sa k epeli
zboku, nestojte v linii cepele. Spatny naraz by mohol spo-
sobit odskocenie pily dozadu, ale spétny naraz méze obslu-
hujuica osoba zvladnut, ak vykona prislu$né protiopatrenia.

2. Ked sa ¢epel zovrie alebo ked’ z nejakého dévodu
prerusite rezanie, uvolnite spinac a drzte pilu bez
pohnutia v materiali, kym sa ¢epel uplne nezastavi.
Nikdy nevyberajte pilu zo zarezu ani ju net'ahajte
dozadu, kym sa ¢epel pily pohybuje, inak moze
dojst’ k spatnému narazu. Zistite a vykonajte
napravné kroky a eliminujte pri¢inu zvierania ¢epele.

3.  Priopatovhom spustani pily v obrobku vycen-
trujte cepel pily v zareze a skontrolujte, ¢i zuby
pily nie st vnorené do materialu. Ak je ¢epel
pily zovreta, moze sa pri opatovnom spusteni pily
vysunut zo zarezu alebo odrazit od obrobku.

4.  Velké panely podoprite, aby sa minimalizovalo
riziko zovretia alebo spatného narazu cepele.
Velké panely sa mézu prehybat pod vlastnou vahou.
Podpery treba umiestnit pod panel na oboch stranach
do blizkosti linie rezu a do blizkosti okraja panela.

» Obr.2

» Obr.3

5. Nepouzivajte tupé alebo poSkodené cepele.
Nenaostrené alebo nespravne pripravené cepele
vytvaraju uzky zarez, ¢o sposobuje nadmerné
trenie, zovretie Cepele a spatny naraz.

6. Zaistovacie pagky nastavenia hibky a skose-
nia ¢epele musia byt’ pred rezanim utiahnuté a
zaistené. Pohyb nastavenia ¢epele pocas rezania
mdze viest k zovretiu a spatnému narazu.

7.  Prirezani do existujucich stien alebo inych
zakrytych pléch venujte praci maximalnu
pozornost’. Prenikajuca ¢epel méze prerezat
predmety s dosledkom spatného narazu.

8.  VZDY drzte nastroj pevne oboma rukami. NIKDY
nedavajte ruku, nohu ¢i l'ubovolnu ¢ast’ tela
pod zakladiiu nastroja alebo za pilu, najmé pri
vykonavani priec¢nych rezov. Ak dojde k spatnému
narazu, pila by mohla lahko odskocit dozadu na
vasu ruku, ¢o by mohlo spésobit vazne poranenie.

» Obr.4

9.  Nikdy pilu nepritlacajte nasilu. Pilu tlacte dopredu
takou rychlost'ou, aby ostrie rezalo bez spomale-
nia. Pritla¢anim pily vznikne nerovnomerny rez, znizi
sa presnost a hrozi mozny spatny naraz.

Funkcia krytu

1. Pred kazdym pouzitim skontrolujte kryt, ¢i je
spravne uzavrety. Nepouzivajte pilu, ak sa kryt
nepohybuje volne a ihned’ neuzatvara cepel.
Nikdy neupinajte ani neupeviujte kryt tak, aby
bola ¢epel odokryta. Ak vam pila spadne, kryt
sa mdze ohnut. Skontrolujte, ¢i sa kryt pohybuje
volne a nedotyka sa Cepele ani Ziadnej inej Casti
pri véetkych reznych uhloch a hibkach.
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2. Skontrolujte funkénost’ a stav vratnej pruziny
krytu. Ak kryt a pruzina nefunguju spravne, pred
pouzitim ich treba opravit. Kryt sa méze pohybo-
vat pomaly, ked ma poskodené ¢asti alebo ked sa v
fiom nahromadili lepkavé materialy alebo necistoty.

3.  Zabezpecte, aby sa zakladna doska pily nezdvihla pri
vykonavani ,zapichovacieho rezu“, ked je nastavenie
skosenia cepele iné ako 90°. Bocné posuvy Cepele
spdsobia zovretie a pravdepodobne spatny naraz.

4.  Predtym, ako pilu polozite na stél alebo dlazku, vzdy
skontrolujte, ¢i kryt zakryva ¢epel. Nechranena ¢epel v
pohybe spdsobi spatny pohyb pily, pri¢om prereze vetko,
¢o jej bude stat' v ceste. Majte na pamaéti, ze ¢epeli trva
isty €as, kym sa po uvolneni spinaca zastavi.

Doplnujuce bezpecnostné varovania

1. Prirezani vihkého dreva, tlakom upraveného
stavebného dreva alebo dreva obsahujuceho hrée
postupujte mimoriadne opatrne. Zachovavaijte ply-
nuly posuv nastroja bez zniZovania rychlosti Cepele,
aby ste predisli prehrievaniu hrotov ¢epele a aby ste
pri rezani plastov zabranili ich taveniu.

2. Nepokusajte sa odstranovat’ rezany material,
kym sa ¢epel pohybuje. Nez uchopite odre-
zany material, pockajte, kym sa ¢epel zastavi.
Cepel sa po vypnuti zastavuje postupne.

3. Nereite klince. Pred rezanim skontrolujte, ¢i na stavebnom
dreve nie st klince, a v pripade potreby ich odstrarite.

4. Sirsiu ¢ast' zakladne pily polozte na tu éast’
obrobku, ktora je pevne podopreta, nie na
cast’, ktora odpadne po vykonani rezu. Ak je
obrobok kratky alebo maly, upnite ho svorkou.
KRATKE KUSY NIKDY NEDRZTE V RUKE!

» Obr.5

5.  Pred odtiahnutim nastroja po vykonani rezu
vzdy pockajte, kym sa dolny kryt zatvori a
cepel sa Uplne zastavi.

6.  Nikdy sa nesnazte pilit's kotucovou pilou uchytenou
vo zveraku spodnou ¢astou nahor. Takyto postup je
extrémne nebezpecny a mdze spdsobit’ zavazné nehody.

» Obr.6

7. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Precitajte si
bezpeénostné informacie dodavatela materialu.

8.  Cepele nezastavujte boénym tlakom na éepef pily.

. Nepouzivajte ziadne brusne kotuce.

10. Pouzivajte ¢epel pily len s takym priemerom, aky
je vyznaéeny na nastroji alebo aky je uvedeny v
navode. Pouzivanie €epele nespravnej velkosti moze
negativne ovplyvnit spravnu ochranu ¢epele alebo
¢innost krytu, v doésledku ¢oho hrozi zranenie osob.

11.  Cepel udrziavajte ostrii a éisti. Guma a Zivica zatvrdnuté
na Cepeli spomaluju pilu a zvySuiju riziko spatného nérazu.
Cepel udrziavaite gistli — vyberte ju z nastroja a potom ju
vyGistite latkou na odstranenie gumy a Zivice, horticou vodou
alebo petrolejom. Nikdy nepouzivajte benzin.

12. Pri praci s nastrojom pouzivajte protiprachovu
masku a ochranu sluchu.

13. Vzdy pouzivajte ¢epel pily uréent na rezanie
materialu, ktory idete rezat’.

14. Pouzivajte len ¢epele pily s vyznaéenou maxi-
malnou rychlost'ou, ktora sa rovna alebo je
vyssia ako rychlost’ vyznacena na nastroji.

15. Len pre krajiny Eurépy
Vzdy pouzivajte ¢epel, ktora zodpoveda norme
EN847-1.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost' vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpe¢nostnych zasad uvedenych v tomto
navode moéze viest’' k vdaZnemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu

» Obr.7: 1. Utahovacia skrutka 2. Dolny doraz kotuca

APOZOR:

. Po nastaveni hibky rezu vzdy bezpeéne dotiah-
nite nastavovaciu skrutku.

Uvolnite nastavovaciu skrutku na pravitku hibky a
posurite dolny doraz kotti¢a na pozadovanu hibku na
tabuli meradla. Pri poZzadovanej hibke rezu dotiahnite
pevne nastavovaciu skrutku.

Cistejsie a bezpeénejsie rezy dosiahnete takym nasta-
venim hibky rezu, aby pod obrobkom preénieval len
jeden zub. PouZivanie spravnej hibky rezu pomaha
zniZit pripadné nebezpe&né SPATNE NARAZY, ktoré
mdzu spdsobit’ zranenie osbb.

POZNAMKA:

. Nastavenie spodného dorazu kotuca na poza-
dovanu hibku na tabuli meradla umoziuje hrubu
hibku rezu. Odmeranie skuto&ného preénie-
vania pilového kotuc¢a pod podloZkou nastroja
pomédze pri nastaveni presnej hibky rezu.

Tlacidlo rychleho zastavenia stop

pre hibku rezu 2 -- 3 mm pri pouziti
vodiacej listy (prisluSenstvo)

» Obr.8: 1. Tlacidlo na rychle zastavenie

Tento nastroj ma na kryte prevodu vedla zadnej ruko-
vate tlagidlo rychleho zastavenia pre hibku rezu 2 -- 3
mm pri pouziti vodiacej liSty. Pouziva sa na zabranenie
vniknutia Ulomku na obrobku do rezu. Spravte prvy rez
2 -- 3 mm a potom druhy zvy¢ajny rez.

Rez s hibkou 2 -- 3 mm dosiahnete tlagenim tlagidla
stop proti kotu¢a pily. Tym sa vyhnete tlomkom na
obrobku.

Potiahnutim tlagidla spat’ uvolnite hibku rezu z tejto
polohy pre volnu hibku rezu.

» Obr.9: 1. Tlacidlo na rychle zastavenie
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Skosené rezanie

» Obr.10: 1. Nastavovacie skrutky 2. Podlozka
pristroja
Naklonenie vpravo

» Obr.11: 1. Pozitivny doraz

Pozitivny doraz otocte tak, aby jeho Sipka smerovala na
jednu alebo dve polohy (vertikalna pre 22,5°, horizon-
talna pre 45°). Uvolnite nastavovacie skrutky vpredu

a vzadu. Potom naklorite podlozku nastroja, az kym
nezastane a podlozku zaistite nastavovacimi skrutkami.
Uhol Ukosu 48° nastavite posunutim paky na znacku
48° az pokial je to mozné. Otocte pozitivny doraz tak,
aby jeho Sipka smerovala na horizontalnu polohu.
Potom naklorite podloZku nastroja, az kym nezastane a
podlozku zaistite nastavovacimi skrutkami.

» Obr.12: 1.Packa

Naklonenie vlavo

» Obr.13: 1. Posuvacia paka uhla ukosu

Nastroj je mozné naklonit viavo na uhol Ukosu 1°. Lavy
ukosovy uhol 1° nastavite tak, Ze uvolnite nastavovacie
skrutky vpredu a vzadu, rukovat' nastroja naklonite
mierne vpravo a stlacite zaroven dve paky posunu uhla
ukosu v smere $ipky s ozna¢enim -1. Potom naklorite
rukovat nastroja vliavo a zaroven tlacte naraz tieto dve
paky. Podlozku zaistite nastavovacimi skrutkami.

POZNAMKA:

. Ked sa kotuc¢ vrati do pravého uhla, vrati sa
zaroven zaradovacia paka sama na 0°.

Zameriavanie

» Obr.14: 1.Zakladia 2. Ciara rezania

Pri pouziti nastroja bez vodiacej listy
(prislusenstvo)

Priame rezy dosiahnete vyrovnanim poIqhyA na pred-
nej strane podlozky s vaSou liniou rezu. Ukosovy rez
45° dosiahnete jeho vyrovnanim s polohou B.

Pri pouziti nastroja s vodiacou listou
(prislusenstvo)

Pri priamych rezoch aj ukosovych 45° rezoch vzdy
vyrovnaijte polohu A na prednej strane podlozky s vasou
liniou rezu.

» Obr.15: 1. Tla¢idlo odomknutia 2. Spina¢

APOZOR:

. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy skon-
trolujte, ¢i spust funguje spravne a po uvolneni
sa vracia do vypnutej polohy.

Aby nedochadzalo k nahodnému vytiahnutiu spusta-
cieho spinaca, nachadza sa tu odomykacie tlacidlo.
Nastroj spustite stlacenim uzamykacieho tlacidla a
potiahnutim spustacieho tlacidla. Zastavite ho uvolne-
nim spinaca.
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Otocny ovladac rychlosti

» Obr.16: 1. Oto¢ny ovladac rychlosti

Rychlost naradia mozno nastavit otaéanim otoéného
ovladaca. Vyssiu rychlost dosiahnete, ked oto¢ny ovla-
dac otocite v smere Eislice 6; nizsiu rychlost’ dosiah-
nete, ked oto¢ny ovladac otocite v smere Cislice 1.
Pozrite si tabulku a zvolte si vhodny typ rychlosti pre obrobok, ktory
chcete rezat. Aj ked vhodna rychlost sa méZe lisit v zavislosti od
typu hrabky obrobku. Vo véeobecnosti vam vyssie rychlosti umoz-
nia rezat obrobky rychlejSie, ale Zivotnost ¢epele sa tym znizi.

Cislo min”
1 2200
2 2700
3 3800
4 4900
5 6000
6 6400
APOZOR:

. Nastavovacie pocitadlo rychlosti je mozné otocit len
do 6 a potom naspét do 1. NepokuSajte sa prejst za
6 alebo za 1, pretoZe nastavovacie pocitadlo rych-
losti pravdepodobne uz nebude fungovat.

. Oto¢ny ovladac rychlosti nie je uréeny na pouzi-
tie nizko-rychlostnych pilovych kotucov, ale na
dosiahnutie rychlosti, ktora je vhodna vzhladom
na material obrobku. Pouzivajte len pilové kotuce,
ktoré su uréené pre aspon maximalne rychlosti
bez zataZenia uvedené v ¢asti SPECIFIKACIE.

Nastroje vybavené elektronickou funkciou sa lahko
pouzivaju vdaka nasledovnym funkciam.

Ochrana proti pretazeniu

Pri pretazeni nastroja a toku pridu nad uritu uroven sa
nastroj automaticky zastavi, aby bol chraneny motor.
Riadenie nemennej rychlosti

Riadenie elektronickej rychlosti pre dosiahnutie konstantnej rych-
losti. Vhodné na dosiahnutie hladkého povrchu, pretoze rychlost
otacania zostava konstantnou aj v podmienkach zatazenia.
Funkcia reStartovania

Nastroj sa makko spusti, pretoZe je odstraneny spustaci néraz.

MONTAZ

APOZOR:

. Nez zaénete na nastroji robit’ akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Uskladnenie Ssesthranného kl'uca

» Obr.17: 1. Sesthranny francuzsky klu&

KIu¢ sa uskladiuje na nastroji. KIi¢ sa vybera vytiahnutim.
Kru¢ na skrutky so Sesthrannou hlavou namontujete
tak, Ze ho umiestnite na drzadlo a vlozite ¢o najdalej.
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Vybratie alebo viozenie pilového kottia

APOZOR:

. Nepouzivajte pilové kotuce, ktoré nemaju viast-
nosti uvedené v tomto navode.

. Pouzivajte len pilové kotuce, ktoré su ur¢ené
pre aspofi maximalne rychlosti bez zatazenia
uvedené v &asti SPECIFIKACIE.

. Uistite sa, Ze kotu¢ je vlozeny tak, aby zuby
smerovali k prednej ¢asti nastroja.

. Na vloZenie alebo vybratie kotuc¢a pouzivajte
vyhradne kltuc¢e spolo¢nosti Makita.

Kotu¢ vyberiete tak, Ze zatlaCite poistné tlacidlo a odis-
tite horny doraz.
» Obr.18: 1. Tlac¢idlo odomknutia 2. Zavornikova paka

Otocte poistnu paku, zaistite tak hlavu pily pred vymenou kottca.
» Obr.19: 1. Zavornikova paka

Poistné tlacidlo je zatlatené a poistna paka otocena, znizte
rukovat tak, aby poistny kolik zapadol do zarezu vytvo-
reného poistnou pakou a hibkovym vodidiom s tabulou
meradla. Skontrolujte, ¢i poistny kolik zapada do zarezu.
Uplne stladte postivadovy uzaver tak, aby sa kotig nemohol
otacat a prisluSnym kltt¢om uvolnite skrutku so Sesthrannou
hlavou proti smeru hodinovych rucic¢iek. Potom vyberte
skrutku so Sesthrannou hlavou, vonkajsiu prirubu a kotug.
» Obr.20: 1. Sesthranny franctzsky k¢

2. Posuvacovy uzaver
Pilovy kotu€ vkladajte opaénym postupom ako pri vyberani.
UISTITE SA, ZE SKRUTKA SO SESTHRANNOU HLAVOU JE
BEZPECNE DOTIAHNUTA V SMERE HODINOVYCH RUCICIEK.
» Obr.21: 1. Sestboka skrutka 2. Vonkajsia obruba

3. Cepel pily 4. VnGtorna obruba

Cistenie chraniéa éepele
Pri vymene Eepele kotucovej pily je potrebné vydistit
aj kryt ¢epele od nahromadenych pilin, ako sa uvadza

v Casti o udrzbe. Okrem toho je potrebné pred kazdym
pouzitim skontrolovat funkénost krytu.

Pripojenie vysavaca

» Obr.22: 1. Vysavac 2. Prachovy otvor

Ak chcete rezat bez prachu, k nastroju pripojte vysavaé
Makita. Potom podla obrazka pripojte hadicu vysavaca
k otvoru na odsavanie prachu.

PRACA

Prie¢ne rezanie (bezné pilenie)

APOZOR:

. Nastroj pomaly posuvajte vpred v rovnej linii. Tlacenim
alebo kratenim nastroja sa prehreje motor a vzniknd
nebezpecné narazy, ktoré mdzu spdsobit vazne zranenie.

. Pri priamom pileni, predovSetkym na zaciatku,
dbajte, aby ste sa Ziadnou ¢astou tela nedostali
pod podlozku nastroja. Inak by ste sa mohli vazne
zranit. KotU¢ presahuje pod podlozku nastroja.

Nastroj drzte pevne. Na nastroji je predné drzadlo i zadna
rukovat. Nastroj sa drzi najlepSie za obidve drzadla. Ak obi-
dvomi rukami drzite pilu, nemdzete si ich porezat. Nastavte
prednu stranu zékladne na obrobok tak, aby sa pri rezani
nedotykala kotuca. Potom zatlacte tlacidlo odomknutia

a zapnite nastroj a pockajte, kym ¢epel nedosiahne plné
otacky. Teraz pomaly zatlaéte hlavu pily a predvolte hibku
rezu a nastroj len posuvajte vpred po povrchu obrobku,
postupujte plynulo az do skonéenia pilenia.

Cisty rez dosiahnete, ked bude linia rezu priama a
rychlost rezu stabilna. Ak sa rez odchyluje od vasej
predpokladanej linie rezu, nesnazte sa nastroj otacat
alebo tlagit naspat do linie rezu. Cepel sa moze zadriet
a sposobit nebezpecné spatné narazy a pripadné
vazne zranenie. Uvolnite spinag, pockajte, kym sa
kotu¢ zastavi a potom odtiahnite nastroj. Znova nasme-
rujte nastroj na novu liniu rezu a zacnite rezat. Snazte
sa vyhnut poloham, v ktorych bude obsluha vystavena
trieskam a prachu odletujucim od pily. Pouzivajte
ochranu o¢i, aby ste predisli zraneniu.

» Obr.23

Pri pouziti nastroja s vodiacou liStou

(prislusenstvo)

» Obr.24: 1. Nastavovacie skrutky

Nastroj umiestnite na zadnu stranu vodiacej listy.
Otocte dve nastavovacie skrutky na podloZke nastroja
tak, aby sa nastroj posuval plynulo bez zadrhavania.
Nastroj drzte pevne. Na nastroji je predné drzadlo a
zadna rukovat. Nastroj sa drzi najlepsSie za obidve
drzadla. Zapnite nastroj, zatlacte ho na predvolenu
hibku rezu a tahom pozdizne rezte po celej dizke krytu
proti trieskam.  Okraj krytu proti trieskam sa zhoduje s
reznou hranou.

Pri tkosovom rezani s vodiacou listou posuvajte
posuvnu paku na podlozke nastroja tak, aby na boku
nespadol.

» Obr.25: 1. PosuUvacia paka

Posuvnu paku posuvajte na podloZke nastroja v smere
Sipky, aby sa zasunula vyrezana ryha do vodiace;j liSty.

Pravitko na pozdizne rezanie

(vodiace pravitko) (volitelné
prislusenstvo)

» Obr.26: 1. Ochranné zariadenie na pozdiZne reza-
nie (vodiaca linka)

Pomocou pravitka na pozdiZne rezanie moZete robit
vynimoc¢ne presné priame rezy. Pohodlne posuvajte
pravitko k strane obrobku a skrutkami na prednej a
zadnej strane podlozky ho zaistite v polohe. Pomocou
neho je mozné urobit opakované rezy s jednotnou
Sirkou.

Preklopené pravitko na pozdiZne rezanie (vodiace
pravitko) sluzi nastroju tiez ako podpodlozka.

Zapichovacie rezanie (vyrezavanie)

» Obr.27: 1. Zadna strana podlozky pristroja 2. Pevna
narazka

AVAROVANIE:
. Dodrziavajte nasledujuce instrukcie, aby ste sa
vyhli narazom.
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Pri pouziti nastroja bez vodiacej liSty

Nastroj umiestnite na obrobok zadnou hranou podlozky
nastroja k pevnému dorazu alebo nie€Comu podobnému,
€o zostrojil operator.

Pri pouziti nastroja s vodiacou listou

Nastroj umiestnite na vodiacu listu zadnou hranou
podlozky nastroja k pevnému dorazu alebo nie€omu
podobnému, ¢o je pripevnené na vodiace;j liste.

Nastroj drzte pevne obidvomi rukami za predné a zadné
drzadlo. Potom zatlacte poistné tlacidlo a zapnite nastroj a
pockajte, kym kotu€ nenadobudne pind rychlost. Teraz pomaly
zatladte nadol hlavu pily, aby ste nastavili hibku rezu a len
posuvaijte nastroj vpred do poZzadovanej polohy zapichovania.

POZNAMKA:

. Znacky na strane chranica ¢epele ukazuju
predné a zadné polohy rezania ¢epele pily (A
pre priemer 160 mm a B pre priemer 165 mm) pri
maximalnej hibke rezu za pouzitia vodiacej listy.

» Obr.28

Vodiace zariadenie (prisluSenstvo)

Pomocou pokosnika (prisluSenstvo) mozete robit
presné pokosové rezy s uhlami a kovanim.
Upinag (prislusenstvo) drzi pevne obrobok na stole.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Kryt o€ist'te, aby na nom nezostali piliny,
ktoré mozu branit’ fungovaniu systému
krytu. Spinavy systém krytu méze obmedzit
spravnu funkciu a spdsobit vazne zranenia
0s6b. Najucinnejsim spésobom ¢istenia je Cis-
tenie stlaéenym vzduchom. Ak sa prach vyfu-
kuje mimo krytu, pouzivajte riadne ochranné
prostriedky zraku a dychacich organov.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit’ zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Nastavenie presnosti rezu 90° a 45°

(vertikalny a 45° rez)

To nastavenie bolo uskutoénené v zavode. Ak je viak
vypnuté, nastavte nastavovacie skrutky prislusnym kld€om
pri kontrole 90° alebo 45° uhla kotu¢a k podlozke pomocou
trojuholnikového pravitka, prilozného uholnika atd'.

» Obr.29: 1. Nastavovacia skrutka pre 90°
» Obr.30: 1. Nastavovacia skrutka pre 45°
POZNAMKA:

. Nie je mozné vykonat nastavenie presnosti rezu
22,5°,48%a-1°.
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Vymena uhlikov

» Obr.31: 1. Medzna znacka

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak st opot-
rebované az po medznu znacku, vymerite ich. Uhliky
musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich drzia-
kov. Oba uhliky treba vymienat sti€asne. Pouzivajte
vyhradne rovnaké uhliky.

» Obr.32: 1. Skrutkovag 2. Veko drziaka uhlika

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov.
Vyjmite opotrebované uhliky, vloZte nové a zaskrutkujte
veka naspat’.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba
¢&i nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zra-
nenia osob. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Gcely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Pilové kotuce

. Vodiaca lista

. Pravitko na pozdiZne rezanie (vodiaca linka)
. Meradlo zrezania

. Svorka

«  Sesthranny franctzsky klug

. Rozvod pre vodiacu listu

. Gumovy rozvod pre vodiacu listu

. Polohovy rozvod pre vodiacu listu

POZNAMKA:

. Niektoré polozky zo zoznamu mozu byt sucas-
tou balenia naradia vo forme Standardného
prislusenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt
v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model SP6000
Pramér listu 165 mm
Max. hloubka fezu pod uhlem 90° 56 mm
pod uhlem 45° 40 mm
pod uhlem 48° 38 mm
Otagky bez zatizeni (min™) 2200 -6400
Celkova délka 341 mm
Hmotnost netto 4,1kg
Ttida bezpecnosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zmé&nam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro riizné zemé lisit.
01/2014, jsou uvedeny v tabulce nize.
Ucel pouziti
Nastroj je uréen specialné k provadéni zapichovacich
fezU. Nastroj je rovnéz uréen pro podélné a pfi¢né
fezani dfeva. Pokud je naradi vybaveno pfisluSnym
kotoucem okruzni pily, muZete jej pouzit k fezani hlini-
kovych desek, plastovych desek, obkladovych desek a
kovového oblozeni stén.
Napajeni
Zafizeni je tfeba pFipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku a mize byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Nafadi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zdsuvkam bez
zemniciho vodice.
Hlu¢nost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841:
Hladina akustického tlaku (Lya): 92 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 103 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméFena(y) v souladu se standardni zkus$ebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize také pouzit k pfedb&éZnému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skuteénosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zpUsobech pouziti naradi.

A\VAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpec-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v uvahu vSechny éasti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,

kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréena podle normy EN62841:
Pracovni rezim: fezani dfeva
Emise vibraci (anw): 2,5 m/s nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s’
Pracovni rezim: fezani kovu
Emise vibraci (anw): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s’
POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni
zku$ebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.
POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k predb&Znému posouzeni
miry expozice vibracim.

A VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zplsobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skute¢nych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v uvahu vSechny €asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.
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Obecna bezpecnostni upozornéni

k elektrickému naradi

MAVAROVANI: Prectéte si v§echny bezpeénostni
vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace a
specifikace dodané k tomuto elektrickému naradi.
Nedodrzeni véech nize uvedenych pokynt mize vést k
Urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i vaznému zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.
Pojem ,elektrické naradi" v upozornénich oznacuje

elektrické naradi, které se zapojuje do elektrickeé sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Vystrahy tykajici se okruzni pily

Postupy pfi fezani

1. AANEBEZPEGI: Nepriblizujte ruce k oblasti fezani
ani ke kotouci. Druhou ruku drzte na pomocné
rukojeti nebo krytu motoru. Budete-li pilu drZet
obéma rukama, nehrozi riziko jejich pofezani.

2. Nevkladejte ruce pod obrobek. Kryt vas
nechrani pred kotou¢em pod obrobkem.

3. Nastavte hloubku fezu na tloustku obrobku.
Pod obrobkem by mél byt viditelny méné nez
jeden cely zub pilového kotouce.

4.  Prifezani nikdy nedrzte obrobek v rukou ani si
jej nepokladejte na nohy. Uchyt'te obrobek ke
stabilni podlozce. Je dulezité zajistit fadné upev-
néni dilu, aby se minimalizovalo riziko ohrozeni
téla, zachyceni kotou€e nebo ztraty kontroly.

» Obr.1

5.  P¥i praci v mistech, kde muize dojit ke kontaktu
naradi se skrytym elektrickym vedenim nebo s
vlastnim napajecim kabelem, drzte elektrické
naradi za izolované ¢asti drzadel. Kontakt s
vodi¢em pod napétim prenese proud do nechra-
nénych kovovych &asti elektrického naradi a
obsluha mlze utrpét Graz elektrickym proudem.

6.  PFi podélném Fezani vzdy pouzivejte podélné
pravitko nebo pfimé voditko. Zvysite tak pres-
nost fezu a omezite moznost ohnuti kotouce.

7.  Vidy pouzivejte kotouce spravné velikosti a tvaru
(diamantové versus kruhové) otvoru. Kotouce neod-
povidajici upinacimu systému pily se budou pohybovat
mimo osu a zpUsobi ztratu kontroly nad naradim.

8.  Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo nespravné
podlozky nebo Sroub kotouce. Podlozky a Sroub
kotou€e jsou navrzeny specialné pro tuto pilu a
zajistuji optimalni funkci a provozni bezpec¢nost.

Zpétny raz a souvisejici vystrahy

—  Zpétny raz je nahla reakce na skfipnuty, zaseknuty nebo
nespravné sefizeny pilovy kotoug, ktera zplsobuje nekontrolo-
vané zvednuti pily z obrobku a jeho vrZeni smérem k obsluze.

—  Pokud se kotou¢ sevie nebo na pevno zasekne o uza-
vieni spary, dojde k zastaveni kotouce a reakce motoru
vrhne jednotku s velkou rychlosti smérem k obsluze.

—  Pokud se kotou¢ v Fezu zkrouti nebo vychyli,
mohou se zuby na zadnim okraji kotouce zafezat
do horniho povrchu dfeva, ¢imz dojde ke zvednuti
kotouce ze spary a razu nafadi smérem k obsluze.

Zpétny raz je disledkem $patného pouZiti pily nebo nesprav-
nych pracovnich postupl ¢ podminek. Lze se mu vyhnout
zavedenim odpovidajicich opatfeni, ktera jsou uvedena nize.
1.  Pilu drzte pevné obéma rukama. Paze umistéte
tak, abyste byli schopni odolat silam vznikaji-
cim pfi zpétném razu. Télo udrzujte bokem od
naradi. Nestujte pfimo za kotouc¢em. Zpétny raz
by mohl zplsobit vrhnuti pily zpét. Pokud pracov-
nik dodrzuje odpovidajici opatfeni, je schopen
kontrolovat sily vznikajici pfi zpétném razu.

2. Pokud kotouc¢ vazne nebo z jakéhokoli diivodu
chcete prerusit fezani, uvolnéte spoust’ a drzte
pilu bez pohybu v materialu, dokud se kotoué¢
uplné nezastavi. Nikdy pilu nevytahujte z mate-
rialu ani ji netahejte smérem zpét, je-li kotoué
v pohybu. V opaéném pfipadé muze dojit ke
zpétnému razu. Zjistéte pficinu vaznuti kotouce a
provedte odpovidajici napravna opatfeni.

3.  Spoustite-li pilu opakované v obrobku, umistéte
pilovy kotou¢ do stredu drazky tak, aby zuby
kotouce nebyly zachyceny v materialu. Pokud
pilovy kotou€ uvizne, muiZze se pfi opakovaném
spusténi pily zvednout nebo vymrstit z obrobku.

4. Velké desky podeprete, abyste minimalizovali
riziko skfipnuti kotouce a zpétného razu. Velké
desky maji tendenci provéSovat se svoji vliastni
vahou. Podpéry je nutno umistit pod panel na obou
stranach v blizkosti rysky fezu a okraje desky.

» Obr.2

» Obr.3

5. Nepouzivejte tupé nebo posSkozené kotouce.
Nenaostfené nebo nespravné nastavené kotouce
fezou Uzkou drazku, ¢imz dochazi k nadmérnému
tfeni, vaznuti kotouce a zpétnému razu.

6. Pred zahajenim fezani musi byt dotazeny a zajis-
tény pojistné packy nastaveni hloubky a ukosu.
Dojde-li béhem fezani ke zméné nastaveni kotouce,
kotou¢ muze vaznout a mize vzniknout zpétny raz.

7.  Ptifezani do stavajicich stén ¢i jinych nepre-
hlednych mist dbejte zvySené opatrnosti.
Vyénivajici kotou¢ se muze zafiznout do pred-
métu, jeZ mohou zpUlsobit zpétny raz.

8. Naradi VZDY drzte pevné obéma rukama.
NIKDY neumist'ujte ruce, nohy nebo jakoukoli
jinou ¢ast téla pod zakladnu naradi nebo za
pilu, zejména pfi pri€ném fezani. Dojde-li ke
zpétnému razu, maze pila snadno odskocit smé-
rem zpét pres vase ruce a zplsobit vam tak vazné
poranéni.

» Obr.4

9.  Nikdy na pilu nevyvijejte pfilis velkou silu. Pilu
tlacte vpred tak, aby kotouc¢ fezal bez zpomalo-
vani. P¥ili§ silny tlak mGze zpUsobit nerovné fezy,
ztratu pfesnosti a vznik zpétného razu.

Funkce krytu

1.  Pred kazdym pouzitim zkontrolujte Fadné
uzavreni krytu. S pilou nepracujte, pokud se
kryt nepohybuje volné a pokud kryt kotoué
okamzité neuzavre. Kryt nikdy neupinejte ani
neuchycuijte tak, aby kotou¢ zustal nekryty.
Jestlize pilu ndhodné upustite, kryt se mize
ohnout. Zkontrolujte, zda se kryt voIné pohybuje
a zda se ve vSech thlech a hloubkach fezu nedo-
tyka kotouce ani zadné jiné soucéasti.

55 CESKY



2. Zkontrolujte funkci a stav vratné pruziny krytu.
Pokud kryt a pruzina nepracuji spravné, musi byt
pfed zahajenim provozu opraveny. Kryt se mize
pohybovat pomalu z divodu poskozenych dilu, lepka-
vych usazenin nebo nahromadéni odpadniho materialu.

3.  Zajistéte, aby se zakladni deska pily pfi provadéni
zapichovaciho fezu, kdy neni tuhel sklonu kotouce
nastaven na 90°, neposunula. Postranni posunuti
kotouce zpUsobi ohnuti a pravdépodobné i zpétny raz.

4.  Pred polozenim pily na pracovni stil nebo podlahu se
vzdy presvédcte, zda kryt zakryva kotou€. Nechranény
dobihajici kotou¢ zpUsobi pohyb nafadi smérem zpét, pfi
kterém muUZe dojit k pofezani. Nezapomerite, Ze zastaveni
kotouce po uvolnéni spinace trva urcitou dobu.

DalSi bezpecnostni vystrahy

1. Pifezani vihkého dreva, tlakové impregnovaného dieva
nebo dieva obsahujiciho suky postupujte se zvysenou
opatrnosti. Naradi vedte do fezu plynule, aby se pohyb
pracovniho nastroje nezpomaloval a nedochézelo k prehfivani
biitd, a pokud feZete plasty, aby nedochazelo k taveni plastu.

2.  Neodstranuje odiezany material, pokud se
pohybuje kotoué. Pfed uchopenim odieza-
ného materialu pockejte, az se kotouc zastavi.
Kotouce po vypnuti naradi dobihaji.

3.  Nefrezte hiebiky. Pfed zahajenim fezani zkontrolujte
a odstraiite ze dieva vSechny pfipadné hiebiky.

4. Sirsi stranu zakladny pily polozte na tu éast
obrobku, ktera je pevné podepiena a nikoli na
cast, ktera po provedeni fezu odpadne. Pokud
je obrobek kratky nebo maly, upnéte jej. NIKDY
NEDRZTE KRATKE DILY RUKOU!

» Obr.5

5.  Pred odlozenim naradi po dokonéeni fezu se presvédcte,
zda se kryt zaviel a zda se kotou¢ uplné zastavil.

6.  Nikdy se nepokousejte fezat okruzni pilou uchycenou
vzhiru nohama ve svéraku. Tento postup je mimo-
fadné nebezpeény a mize zpusobit vazné nehody.

» Obr.6

7.  Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které mohou
byt jedovaté. Davejte pozor, abyste nevdechovali prach
nebo nedochazelo ke kontaktu s kuizi. Dodrzujte bez-
pecnostni pokyny dodavatele materialu.

8. Nezastavujte pilové kotouce vyvinutim
postranniho tlaku.

. Nepouzivejte zadné brusné kotouce.

10. Pouzivejte pouze pilové kotouce s primérem
vyznaéenym na naradi nebo specifikovanym v
pFiruc¢ce. Pouziti kotouce nespravnych rozméru
miiZe ovlivnit spravné zakryti kotou€e nebo funkci
krytu, coz mize mit za nasledek vazné zranéni.

11.  Udrzujte kotouc¢ ostry a Cisty. Smula a pryskyfice
zatvrdnuta na kotoudi pilu zpomaluje a zvySuje poten-
cialni nebezpeci zpétného razu. PFi ¢isténi kotouc
nejprve vyjméte z nafadi a pak jej vycistéte prostred-
kem k odstrariovani smaly a pryskyfice, horkou vodou
nebo petrolejem. Nikdy nepouzivejte benzin.

12. PFi pouzivani naradi pouzivejte protiprachovou
masku a ochranu sluchu.

13. Vzdy pouzivejte takovy pilovy kotoug, ktery je
uréeny pro fezani materialu, ktery se chystate fezat.

14. Pouzivejte pouze pilové kotouce oznacené hod-
notou otacek, jejichz hodnota se rovna ¢i presa-
huje hodnotu otaéek vyznac¢enou na naradi.

15. (Pouze pro evropské zemé)
Vzdy pouzivejte kotouce, které odpovidaji
normé EN847-1.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIVANI ¢i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muiZe zpUsobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

MA\UPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu

» Obr.7: 1. Upinaci $roub 2. Dolni koncova zarazka kotouce

MA\UPOZORNENI:
. Po nastaveni hloubky Ffezu vzdy pevné dotah-
néte upinaci Sroub.

Uvolnéte upinaci Sroub na voditku pro nastaveni
hloubky a pfesurite dolni koncovou zarazku kotouce na
pozadovanou hloubku na méfici desce. Na pozadované
hloubce fezu dotahnéte pevné upinaci Sroub.

hloubku fezu tak, aby pod fezany dil nevy¢nival vice nez jeden
zub listu. Pouziti spravnych hloubek fezu pomaha omezovat
nebezpedi ZPETNYCH RAZU, které mohou zpisobit zran&ni.

POZNAMKA:

. Nastavenim dolni koncové zarazky kotouce
na pozadovanou hloubku na méfici desce se
nastavuje hruba hloubka Fezu. Pfesnou hloubku
fezu Ize nastavit na zakladé méreni skutec¢-
ného vy¢nivani pilového kotouce pod zakladnu
nastroje.

Tlacitko rychlého zastaveni pro

hloubku fezu 2 az 3 mm pfi pouziti
vodici kolejnice (pFislusenstvi)

» Obr.8: 1. Tlacitko rychlého zastaveni

Tento nastroj je vybaven tlacitkem rychlého zastaveni
pro hloubku fezu 2 az 3 mm pfi pouziti vodici kolejnice.
Tlagitko je umisténo na skfini prevodovky vedle zadniho
drzadla. Pouziva se jako prevence roztfepeni hran fezu
v dilu. Nejdfive provedte 2 az 3 mm hluboky vychozi fez
a pfi dal$im prdchodu Fezte s obvyklou hloubkou.
Chcete-li provést fez o hloubce 2 az 3 mm, presurite
tlacitko smérem k pilovému kotouci. Tento postup je
vyhodny jako prevence roztfepeni hran fezu v dilu.
Chcete-li z této hloubky fezu pfejit na volnou hloubku
fezu, staci tlacitko presunout zpét.

» Obr.9: 1. Tlagitko rychlého zastaveni
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Sikmé fezani

» Obr.10: 1. Upinaci $rouby 2. Zakladna nastroje

Sklopeni doprava
» Obr.11: 1. Pozitivni zarazka

Otocte pozitivni zarazku tak, aby Sipka na zarazce
sméfovala do jedné ze dvou poloh (svisle pro 22,5°,
vodorovné pro 45°). Povolte upinaci $rouby vepiedu

a vzadu. Poté sklapéjte zakladnu nastroje, dokud se
nezastavi a zajistéte zakladnu upinacimi Srouby.
Chcete-li nastavit Uhel Ukosu 48°, presurite packu do
polohy 48° co nejdale to pujde. Otocte pozitivni zarazku
tak, aby Sipka na zaréZce byla ve vodorovné poloze.
Poté sklapéjte zakladnu nastroje, dokud se nezastavi a
zajistéte zakladnu upinacimi Srouby.

» Obr.12: 1.Packa

Sklopeni doleva

» Obr.13: 1. Posuvna packa uhlu Ukosu

Nastroj Ize sklopit na levy Uhel Ukosu 1°. Chcete-li
nastavit levy Uhel Ukosu 1°, povolte upinaci Srouby vep-
fedu a vzadu, sklopte drzadlo nastroje mirné doprava

a soucasné posurite dvé posuvné packy uhlu ukosu

ve sméru Sipky, ktera je ozna¢ena symbolem -1. Drzte
tyto dvé packy soucasné stisknuté a sklopte drzadlo
nastroje doleva. Zajistéte zakladnu upinacimi Srouby.

POZNAMKA:
. PFi navratu kotouce na pravy Uhel se packa
pfesune sama do polohy 0°.

Zamérovani

» Obr.14: 1. Zakladna 2. Ryska fezani

Pouziti nastroje bez vodici kolejnice
(prislusenstvi)

Pozadujete-li pfimé fezy, vyrovnejte polohu A na predni
strané zakladny s ryskou fezani. Pokud chcete provadét
Sikmé Fezy 45°, vyrovnejte s ryskou fezani polohu B.

Pouziti nastroje s vodici kolejnici
(prislusenstvi)

PozZadujete-li jak pfimé tak Sikmé 45° fezy, vzdy vyrov-
nejte polohu A na predni strané zakladny s ryskou
fezani.

» Obr.15: 1. OdjiStovaci tlacitko 2. Spina¢

A UPOZORNENI:

. PFed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k dis-
pozici odjitovaci tla¢itko. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, zamacknéte odjistovaci tlacitko a stisknéte
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
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Otocny voli¢ rychlosti

» Obr.16: 1. Otocny voli¢ otacek

Otacky naradi Ize nastavit oto€nym volic¢em. VysSich
otacek docilite nastavenim oto¢ného voli¢e smérem k
¢islici 6 a nizsi otacky otocenim k ¢islici 1.

Odpovidajici rychlost pro fezany dil zvolte pomoci tabulky.
Rychlost se v§ak muze lisit podle typu nebo tloustky zpracovava-
ného materidlu. Obecné plati, ze vy$Si rychlosti umoZnuji rychlejsi
fezani dill, ale soutasné dochazi ke zkraceni Zivotnosti listu.

Pocet min”'
1 2200
2 2700
3 3800
4 4900
5 6 000
6 6 400
A UPOZORNENI:

. Oto€nym voli¢em rychlosti Ize ota€et pouze do
polohy 6 a zpét do polohy 1. Voli¢em neota-
Cejte silou za polohu 6 nebo 1. Mohlo by dojit k
poruse funkce regulace otacek.

. Otocny voli¢ nastavovani otacek neslouzi k pouzi-
vani nizkootackovych pilovych kotoucl, ale k dosa-
Zeni otacek vhodnych k fezani materialu obrobku.
Pouzivejte pouze pilové kotoude se jmenovitymi
otackami alespori na minimalni hodnoté otacek bez
zétéZe uvedenych v &asti TECHNICKE UDAJE.

Nasledujici funkce a vlastnosti elektronickych nastroju
umozniuji jejich snadné provozovani.
Ochrana proti pretizeni

Je-li nastroj pfetiZzen a hodnota proudu pfekro¢i uritou
uroven, nastroj se automaticky vypne, aby se chranil motor.

Nastaveni konstantni rychlosti

Elektronicky regulator rychlosti pro dosaZeni konstantni rych-
losti. Pomoci této funkce Ize ziskat hladky povrch, protozZe se
rychlost otaéeni udrzuje na konstantni hodnoté i pfi zatiZeni.

Funkce mékkého spusténi

Mékké spusténi potlacenim pocateéniho razu.

MONTAZ

A\UPOZORNENI:

. Nez zaénete na nastroji provadeét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Ulozeni imbusového klice

» Obr.17: 1. Imbusovy kli¢

Imbusovy kli¢ se uklada na nastroji. Chcete-li imbusovy
kli¢ pouzit, staci jej vytahnout.

Chcete-li ulozit imbusovy kli¢, poloZte jej na rukojet a
zasurite co nejdale dovnitf.
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Demontaz a instalace piIového kotouce Drzte naradi pevné. Naradi je vybaveno predni rukojeti
a zadnim drzadlem. Pouzijte oboji k pevnému uchopeni

naradi. Budete-li pilu drzet obéma rukama, nemu-

AUPOZORNENI: Zete si ruce porezat kotou¢em. Ustavte pfedni stranu
. NepouZivejte pilové kotouge nespliiujici tech- zakladny na fezany dil bez toho, aby doslo ke kontaktu s
nické parametry uvedené v této piiruéce. kotou¢em. Poté zamacknéte odjistovaci tlacitko, nastroj

. Pouzivejte pouze pilové kotouce se jmenovitymi %apnéte a pockeite, ‘%°k“d lfotou(: neldoséhr]e plnych ota-
otackami alespori na minimalni hodnoté otacek bez cek. Nyni por]'nalu tIa_cte doluvhlavu p||ylna Qrfadqastaye-
zatéze uvedenych v casti TECHNICKE UDAJE. nou hloubku fezu a jednoduse posunujte naradi dopfedu

po povrchu obrobku, pfi¢emz drzte nafadi v roviné a
postupuijte plynule vpfed, dokud neni fez dokonéen.

Chcete-li dosahnout €istych fezl, udrzujte pfimou

. Dbejte, aby byl list nainstalovan tak, aby na
predni strané nastroje sméfovaly zuby nahoru.

. Pfiinstalaci a demontazi listu pouZivejte pouze kli¢ Makita. drahu fezu a rovnomérnou rychlost posunu. Pokud fez
nesleduje pfesné drahu zamysleného fezu, nepokou-
Sejte se o otoCeni nebo nasilné presunuti naradi zpét
na rysku fezu. V opacném pfipadé by mohlo dojit k
ohnuti kotouce, nebezpeénému zpétnému razu a poten-

Chcete-li demontovat kotou¢, zamacknutim odjistova-
ciho tlacitka odblokujte horni koncovou zarazku.
» Obr.18: 1. OdjiStovaci tlacitko 2. Pojistna packa

Otocte pojistnou packu tak, aby byla hlava pily zabloko- cidlnimu vaznému poranéni. Uvolnéte spinag, pockejte

vana v poloze pro vyménu kotouce. na zastaveni kotouée a poté nastroj vytahnéte. Ustavte

> Obr.19: 1. Pojistna packa néstroj na novou drahu fezu a zahaite fez znovu.

Stisknéte a pridrzte odjistovaci tlaitko, otocte pojistnou packu Pokuste se vyvarovat takového umisténi nafadi, pfi kte-

a spustte drzadlo dold tak, aby pojistny ep zapad! do drazky rém je obsluha vystavena tfiskam a prachu vyletujicimu

vytvofené pojistnou packou a voditkem pro nastaveni hloubky s Z pily. Pfedejdéte poranéni pouzitim ochrany o¢i.

méfici deskou. Dbejte, aby pojistny Gep zapad! do drazky. » Obr.23

Stisknéte Uplné zamek hfidele tak, aby se kotou¢ neotacel,

a poté pomoci klice povolte Sroub s Sestihrannou hlavou Pouziti néstroje s vodici kolejnici

proti sméru hodinovych ruci¢ek. Nasledné demontujte (pl“'isluéenstvi)

Sroub s Sestihrannou hlavou, vnéjsi pfirubu a kotouc.

» Obr.20: 1. Imbusovy kli¢ 2. Zamek hfidele » Obr.24: 1. Stavéci Srouby

Pfiinstalaci listu pouZijte opacny postup demontaze. DBEJTE Umistéte nastroj na zadni konec vodici kolejnice. Otodte

NA RADNE DOTAZENI SROUBU S SESTIHRANNOU dva stavéci Srouby na zakladné nastroje tak, aby se nastroj

HLAVOU VE SMERU HODINOVYCH RUCICEK. posunoval hladce bez klepani. Uchopte pevné nastroj.

» Obr.21: 1. Sroub s Sestihrannou hlavou 2. Vnéjsi Nastroj je vybaven predni rukojeti a zadnim drzadlem.

pfiruba 3. Pilovy list 4. Vnitfni pfiruba Pouzijte oboji k pevnému uchopeni nastroje. Spustte

nastroj, zatlacte jej na pfednastavenou hloubku fezu a

Ciéténi krytu kotouce provedte fez podle chrani€e proti roztfepeni po celé délce.
Okraj chrani¢e proti roztfepeni odpovida hrané fezu.

Pfi vyméné kotouce okruzni pily rovnéz nezapomerite PFi Sikmém Fezani pomoci vodici kolejnice presurite

ocistit kryt kotou€e od usazenych pilin podle pokyna v posuvnou packu na zakladné nastroje tak, aby nastroj

¢asti Udrzba. Provedeni tohoto kroku nevylu€uje nut- nepadal na bok.

nost kontroly krytu pfed kazdym pouZzitim. » Obr.25: 1.Posuvna packa

Pﬁpojeni odsavace prachu Pfesurite posuvnou packu na zakladné nastroje ve sméru
Sipky tak, aby se zajistila v drazce vodici kolejnice.
» Obr.22: 1. Odsavac prachu 2. Prachovy otvor
K zajisténi Cistoty béhem Fezani pfipojte k nastroji odsa-

Podélné pravitko (vodici pravitko)

vaé prachu Makita. Pfipojte k prachovému otvoru hadici (volitelné pl“'isluéenstvi)
odsavace prachu, jak je ilustrovano na obrazku.

» Obr.26: 1. Podélné pravitko (Vodici pravitko)

Praktické podéIné pravitko umozriuje provadéni vysoce
presnych pfimych fezd. Jednodu$e posurite podélné
pravitko tésné k boku dilu a zajistéte jej v této poloze
pomoci $roubu na pfedni a zadni strané zakladny.
Pravitko také umoziiuje opakované provadéni fezli se
stejnou Sifkou.

P¥i pfevraceni podélného pravitka (vodiciho pravitka)

AUPOZORNEN[: toto slouzi také jako pomocna zakladna nastroje.
. Nastroj zlehka posunujte dopfedu po pfimé Zapichovéni (vaezévéni)
rysce. Pokud na nastroj budete tlacit nebo jej
zkroutite, dojde k pfehfati motoru a nebezpec- » Obr.27: 1. Zadni hrana zakladny nastroje 2. Pevna
nému zpétnému razu s rizikem tézkého zranéni. zarazka
. P¥i Fezani a zejména pfi zahajovani fezu —
nikdy nevkladejte Zadnou &ast svého téla pod AVAROVANI:
zakladnu nastroje. V opacném pfipadé se «  Ma-li byt zamezeno zpétnym razam, dodrzujte
muzete vazné poranit. Kotou€ je pod zakladnou nasleduijici pokyny.
nastroje nekryty.
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Pouziti nastroje bez vodici kolejnice

Umistéte nastroj na dil tak, Ze se zadni hrana zakladny
nastroje nachazi proti pevné zarazce nebo ekvivalentu
stanovenému operatorem.

Pouziti nastroje s vodici kolejnici

Umistéte nastroj na vodici kolejnici tak, Ze se zadni
hrana zakladny nastroje nachazi proti pevné zarazce
nebo ekvivalentu uchycenému na vodici kolejnici.

Drzte nastroj pevné jednou rukou za pfedni rukojet a
druhou rukou za drZadlo nastroje. Poté zamacknéte odjis-
tovaci tlacitko, nastroj zapnéte a pockejte, dokud kotoud
nedosahne plnych otacek. Nyni pomalu tlacte doll hlavu
pily na pfednastavenou hloubku fezu a jednodus$e posu-
nujte nastroj dopfedu do poZzadované polohy zapichovani.

POZNAMKA:

. Znacky na boku krytu kotou€e oznacuji pfedni a
zadni body fezani pilového kotouce (A pro pri-
mér 160 mm a B pro prdmér 165 mm) pfi maxi-
malni hloubce fezu a pouziti vodici kolejnice.

» Obr.28

Vodici zafizeni (prisluSenstvi)

Méfidlo pokosu (pfisluSenstvi) umoziuje provadéni pfesnych
pokosovych fezl s danym Ghlem a dokon¢ovacich praci.
Pomoci svorky (pFisluSenstvi) se zajistuje pevné uchy-
ceni dilu na pracovnim stole.

UDRZBA

A UPOZORNENI:

. Nez zaénete provadét kontrolu nebo Udrzbu nastroje,
vzdy se presvédCte, Ze je vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

. Ocistéte kryt, aby nedochazelo ke hromadéni pilin, jez
by mohly branit funkci krytového systému. Znecistény
krytovy systém mUZe omezovat spravnou funkénost, coz
mize mit za nasledek vazné zranéni. Nejucinngjsim zpu-
sobem ¢isténi je pouZiti stlaceného vzduchu. PFi odstrario-
vani pilin z krytu stlaéenym vzduchem pouzijte spravné
prostredky k ochrané zraku a dychacich cest.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit

ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku prasklin.

Nastaveni presnosti pro 90° a 45°

fez (svisly fez a 45° fez)

Toto sefizeni bylo provedeno u vyrobce. Pokud vSak neni sefizeni
spravné, otacejte pomoci imbusového klice stavécimi Srouby

a kontrolujte Uhel kotouce (90° nebo 45°) vzhledem k zakladné
pomoci trojuhelnikového pravitka, pfilozného thelniku, apod.

» Obr.29: 1. Sefizovaci $roub pro 90°

» Obr.30: 1. Sefizovaci $roub pro 45°

POZNAMKA:
. Nastaveni presnosti pro fez 22,5°, 48° a -1°

nelze provést.

Vyména uhlikt
» Obr.31: 1. Mezni znacka

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li opotre-
bené az po mezni znacku, vymeérite je. Uhliky musi byt
¢isté a musi volné zapadat do svych drzakd. Oba uhliky
je tfeba vyménovat sou€asné. PouZivejte vyhradné
stejné uhliky.

» Obr.32: 1. Sroubovak 2. Vieko drzaku uhliku
Pomoci Sroubovaku odsroubujte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vioZte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢&i sefi-
zovani provadény autorizovanymi servisnimi stredisky
firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A\ UPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporucujeme pouzivat toto pfisluSen-
stvi a nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavch mize hrozit nebezpeci zranéni
osob. PFisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené Ucely.

stvi, obratte se na vase mistni servisni stfedisko firmy
Makita.

. Pilové kotouce

. Vodici kolejnice

. Podélné pravitko (Vodici pravitko)

. Méfidlo pokosu

. Svorka

. Imbusovy kli¢

. Sestava desek pro vodici kolejnici

. Sestava pryZovych desek pro vodici kolejnici
. Sestava polohovych desek pro vodici kolejnici

POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
Pribalené pfislusenstvi se muze v rdznych
zemich lisit.
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